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Diplomova prace studenta Bc. Stanislava Korostenského vyéerpava zadani v plném rozsahu.
Cilem oponované prace bylo dle zadéani:

Uvod — predstaveni spole&nosti a vyrobniho programu

Uloha racionalizace préace ve strojirenském podniku

Popis dosavadniho postupu vyroby vybranych diléi pfthradového stoZaru

Analyza problematickych mist z pohledu ¢asové naro¢nosti

Navrh inovaéniho konstrukéniho feseni véetné€ vyrobniho postupu

Zhodnoceni pozitivnich aspekti navrZzeného projektu
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7 bakalafské prace je patrné, Ze se autor dikladné seznamil s aktudlnim stavem v technologii
vyroby ptihradovych stozarti ve spole¢nosti EGE spol. s r.0.

Metody racionalizanich postupt jsou systematicky vysvétleny v kapitole druhé, kterd logicky
navazuje na prvni kapitolu pfedstavujici vyrobni program a struktury fizeni ve spolecnosti EGE
spol. s.r.o. Metody racionalizace jsou pojednany ve vzdjemné souvislosti optimalizace pracovnich
operaci, ergonomie pracovi§té, technologi¢nosti konstrukce a uspofddani pracovist. Druhd
kapitola tak vhodné pfipravuje teoretickd vychodiska pro analytickou ¢ast prace. Analyza
stavajiciho stavu vyroby pfihradovych stozart je detailn€é popséna v tfeti a Etvrté kapitole, kdyz
pfinasi rozbor stavajiciho pracovisté svafovny, procesu svafovani a povrchové upravy Zarovym
zinkovanim. Velka pozorost je vénovana analyze stavajici vyrobni dokumentace. Detailni rozbor
technické dokumentace a vyrobniho systému umoziuje autorovi nalézt konkrétni vychodiska pro
feSeni vlastniho racionalizaéniho problému. Za velmi dilezity povazuji pfedloZeny rozbor
vyrobniho programu s cilem nalézt nejvyznamnéjsi predstavitele produkce z hlediska obchodnich
vztaht k zdkaznikiim. Autor si dobfe uvédomuje ekonomické disledky racionalizacnich opatieni.
Analyza stavajiciho stavu dale pfindsi vysledky vlastnich méfeni ¢asové néro€nosti kritickych
vyrobnich operaci. Analytickd &ast prace prokazuje, Ze autor se velice dobfe orientuje
v problematice technologie vyroby svarovanych konstrukci. Zaroven je patrné, Ze autor disponuje
kvalitnimi teoretickymi znalostmi v oblasti metod racionalizace prace.

T&zisté prace predstavuje kapitola pata. Autor prokazal schopnost samostatné kreativni technické
prace, provedl konstrukéni ndvrhy upinaciho ptipravku pro kritické vyrobni operace, vcetné
parametrizace konstrukéniho navrhu. ReSeni je tak moZné vyuZit pro vétsi podet predstaviteli
vyrobniho programu. Konstrukéni feSeni pfipravku je doplnéno o navrh nové vyrobni technologie.
Navrhova ¢ast prace prokazuje, Ze autor je schopen ziskat aktualni poznatky a feSit realné
technické tkoly. Navrhova ¢ast prace je vhodné dokumentovana fadou obrazkd.

Technické feSeni racionalizanich opatfeni je v Sesté kapitole podrobeno ekonomickému
hodnoceni. Toto ekonomické hodnoceni je zaloZzeno na serioznim odhadu casové naro¢nosti
kritickych vyrobnich operaci podle nove navrzené technologie.

Kladné hodnotim skuteénost, Ze vysledky prace pfinaseji praktické vystupy vyuZitelné v redlném
vyrobnim procesu. Prace je po formalni strance zpracovana piehledn€ v solidni grafické tirovni.

Celkové hodnotim klasifikaénim stupném: Vyborné
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