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Diplomova préce studenta Bc. Jana Peteleho vyCerpava zadani v plném rozsahu. Prace se
zabyva aktudlnim tématem mikrogeometrie na fezném nastroji. Konkrétné na frézovacim
nastroji pro frézovani feriticko-martenzitické korozivzdorné oceli.

V tGvodni ¢asti autor pifedstavuje jednotlivé typy korozivzdornych oceli dle jejich
struktury. Nasledné blize predstavuje strukturu feriticko-martenzitické oceli. Popis
obsahuje chemické sloZeni, vlivy jednotlivych legujicich prvki, zavislost mechanickych
hodnot na teplot€ a v zavéru obecnd doporuceni pro obrabéni korozivzdornych oceli.

V dalsi ¢asti prace autor popisuje geometrii frézovacich nastrojii. V této ¢asti postradam
hlub$i pohled do dané problematiky zahrnujici védecké ¢lanky zabyvajici se danou
problematikou. Autor se bohuZel pouze omezuje na pouzivani komerénich informaci.
Dalsi vytka smétuje ke struktufe této Casti, kterd by si zaslouZila podrobnéjsi ro¢lenéni.
Obsahuje popis makrogeometrie konkrétné tzv. wiper upravu. Nésledné pfechazi na oblast
mikrogeometrie, vEetn€ dostupnych technologii pro jeji vyrobu. Stejna vytka sméfuje i
k dalsi kapitole, kterd ma byt podle nazvu jiz stéZejni kapitolou samotné diplomové prace.
Zde se autor misto mikrogeometrie opét vraci k popisu vlivu makrogeometrie a az poté se
zabyva hlavnim tématem. V ném uvadi dva protichudné grafy, které znazoriuji vliv
velikosti zaobleni hlavniho ostfi na vyslednou trvanlivost nastroje. Autor vSak bohuZel
zustava pouze u povrchniho konstatovani provedeni dalSich experimentli bez vyjadieni
vlastni hypotézy, kterd by vysvétlovala ptedstavené vysledky s vazbou na technologické
podminky. V kapitole zabyvajici se vlivem poloméru zaobleni ostii autor opét opakuje jiz
zminéné chyby a zde dle mého nazoru naopak zbyte¢né zabiha aZ na atomarni Urovén
mechanismi toku materialu u bfitu néstroje. Sice spravné s ohledem na praktické vyuziti
zamitad dokonale ostry bfit, ale nasledné uvadi vysledky z prace, ktera pouZiva zaobleni
v fadu nm pfi rychlosti 1200m/min bez jakéhokoliv bliz§iho vysvétleni.

V praktické Casti autor predstavuje vysledky z vlastniho experimentu, ktery spoéiva ve
frézovani rovinné desky z materidlu P92 pomoci tangencidlnich VBD s riiznou velikosti
rn. Autor dosahuje zavéru, Ze desti¢ka s vy$si hodnotou rn vykazuje po odebrani daného
objemu materialu nejmensiho opotfebeni. Zajimavy vysledek poskytuje méfeni drsnosti
povrchu Ra, ktera ukazuje, ze desti¢ky s polomérem 5,10 um se po urcité dob& obrabéni
zaCnou pfiblizovat drsnosti povrchu desticky s 15 um . Déle se zabyva silovym zatiZzenim
nastroje. Ke zpracovani této kapitoly mam nékolik ptipominek. Prvni se vztahuje k popisu
technologickych podminek, kde autor viibec nepouZiva termin radidlni hloubka fezu ae a
misto toho zdlouhavé popisuje tento parametr. Dal$i vytka sméfuje ke zdlouhavému
popisu nejednoznaénych zavéra coz dale sniZzuje odbornou trovei prace.



Otéazky

1. Vysvétlete pro¢ se zmensujici se hodnotou posuvu dochazi ke zvySeni tfeni na hibetu
nastroje

2. Lze podle obecné tvrdit, Ze diky sniZenim thlu kr a naslednému zvySeni stykové plochy
dojde k lepsimu silovému a teplotnimu rozloZeni napéti na Cele fezného nastroje?

3. Na jakych parametrech je z4visla optimalni hodnota zaobleni hlavniho ostfi?

Celkove hodnotim klasifikaénim stupném velmi dobe.

Event. pokracovani textu na ptiloZenych listech.

Navrhovana vysledna klasifikace (nehodict Skrinéte) : wyberne
velmi dobie
debfe
revyhovel
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