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1 ME DOSAVADNI DILO V KONTEXTU SPECIALIZACE

MUj vztah ke keramice zacCal uz na zakladni Skole, kdyz mé
rodiCe pfihlasili do krouzku keramiky. Jako malé dité mé nadchlo
vyrabét rizné misky, ozdoby a svicny, pro které maminka vzdy
doma nasla Cestné misto. Vytvarnym cinnostem se od té doby
vénuji. Na stfedni uméleckoprumyslové Skole jsem vystudovala obor
vystavnictvi, a kdyZz pfiSla na fadu volba vysoké Skoly, nemohla jsem
se rozhodnout, zda se hlasit na obor design keramiky nebo na obor
design kovu a Sperku. Nakonec jsem podala pfihlasky obé a znovu

se setkala s keramikou.

Prvni rok studia byl zaméfen hlavné na rozvoj modelovacich
schopnosti. V prvnim i druhém semestru bylo nasim ukolem vytvofit
studii prirodniny. Poprvé jsem si vybrala exoticky suchy kvét, na
ktery jsem si vytvorila draténou konstrukci a zvétSeny kvét
vymodelovala ze socharské hliny, posléze zaformovala a odlila ze
sadry. Nasledné jsme méli vyjit z predstavy, ze se nachazime
v lese, nemame se z ¢eho napit a podle své vybrané pfirodniny
navrhnout nadobu na piti. Tu jsem zhotovila v ruce z technického
porcelanu postupnym tvarovanim a vytahovanim okvétnich listd
navihenymi prsty. Postup jsem musela nékolikrat opakovat, nez
jsem ziskala dostatek zkuSenosti a darilo se mi vymodelovat tenky,
ale zaroven pevny stfep. Nechala jsem si zhotovit kovové stojanky
dvou velikosti, do kterych se nadoby zasazuji. Napodruhé jsem
zvolila okrasny plod z ofe$aku Cerného, kde vystupem byl sadrovy

odlitek studie a stylizace v provedeni Cervené kameniny.

Ve druhém rocCniku poprvé priSel na fadu designovy ukol

— nadoba pro osobni potfebu, kterou mohu mit vzdy u sebe. Navrhla
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jsem misku inspirovanou tvorbou krystalu, jejiz soucasti je
i dvoudilny zasouvaci obal s koZzenym drzadlem. Zjistila jsem, ze
vytvofit sadrovy model a na néj formu vyZaduje opravdu cCistou
a precizni praci. Poprvé jsem se seznamila s porcelanem a celym
procesem liti, vyndavani z formy, retuSovani a paleni, naucila jsem
se snim zachazet a po vyndani finalniho vyrobku z pece jsem
védéla, Ze tento uslechtily material si ziskal i mé srdce. Ukol vyustil
ve spolupraci s dalsimi ateliéry, vznikla fotograficka reportaz

0 pouzivani predmétu a dalSi doprovodné materialy.

Po této zkuSenosti bylo dalSi zadani opét socharské. Tématem
bylo: ,Kone€no mého nekonecna“. Protoze jsem se narodila ve
znameni Blizencu a ukryvam v sobé nékolik osobnosti, rozhodla
jsem se pro vytvoreni kompozice nékolika svych portrétd. Vedou
mezi sebou pomysiny dialog, symbolizuji charakterové vlastnosti mé
osobnosti a mé znameni zvérokruhu. Dohromady tvofi celek, mou
osobu a pfi jejich rozdéleni nastava koneCno meého nekonecCna

a rozpolceni mého ja.

Na zacCatku studia jsem se citila nejisté, ale ziskala jsem mnoho
zkuSenosti, seznamila se s ruznymi materialy a technikami, naucila
se ke své praci vyuzivat pocitaCové programy, 3D frézovani a 3D
tisk. Mé dosavadni dilo v prubéhu studia bylo hlavné o uceni se
femeslu, ziskavani mnohostrannych dovednosti a schopnost
individualné feSit rozmanité ukoly. Ma tvorba se neustale vyviji,
posouva, jsem neustale ve fazi hledani, ale i nalézani. Bakalarskou
praci a jeji praktické a teoretické zpracovani jsem pojala jako dalSi
moznost vlastniho rozvijeni, zdokonalovani dovednosti a jako

moznost naucit se opét néco nového.



2 TEMA A DUVOD JEHO VOLBY

Jako téma mé bakalafské prace jsem si vybrala konvolut!
ustalenych prototypll mér. Mym ukolem tedy bylo vytvofit volnou
sadu minimalné o dvou kusech, z nichZz kazdy mél zadanou jednu
mérovou specifikaci, konkrétné objem jeden litr a miru dvacet

centimetru.

Pfi samotném vybéru tématu jsem jeSté neméla jasnou
predstavu, co presné by mél vysledny produkt byt, a jak by mel
vypadat. O prazdninach jsem o své bakalarské praci premyslela
spiSe v obecné rovine, snazila jsem se utfidit si mysSlenky, kolik
mam zkusenosti, na co si troufam a co by mne bavilo. Toto téma mé
zaujalo jednak svym meérovym omezenim a zaroven svou volnosti
zpracovani. Rada se doma obklopuji zivymi i susenymi kvétinami
a béhem mého dosavadniho studia mé velmi lakalo navrhnout vazu,
ale zatim jsem k tomu neméla prilezitost. V ramci zadani objem
jeden litr u mne byla vaza jasnou volbou. Vyuzila jsem tak
i pfilezitosti naucit se toCit na sadrarském kruhu, Cehoz jsem se

dlouho obavala.

Vaza je predmét, ktery prakticky slouzi k zivotu a soucasné zivot
dekoruje. Je to esteticky objekt, jehoz ucCel a krasa meli po staleti co

docinéni s utvafenim klicovych motiva kultur.

Déjiny keramiky sahaji az do predhistorické doby primitivniho
Clovéka. Na konci starSi doby kamenné jiz byl znam proces
vypalovani hlinénych figurek. Je témér nemozné presné urcit, kdy
prvni hrnCif pfeménil obyCejny kousek hliny v keramickou nadobu.

,V dobach neolitu, kdy se nomadské narody usadily, zaCaly nejen

! Soubor &i volna sada predmétu, které k sob& néjakym zptisobem patfi.
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péstovat obili a chovat zvirata, ale soucasné se zacCaly venovat
I keramice. Nadoby z tohoto obdobi maji vétSinou tvar zvonu Ci
kalichu. MuzZeme se pouze domnivat, Ze vypalovani probihalo
v témze ohni, ktery hrnéifi pouzivali k vareni, ale je také mozne, zZe
méli speciélni ohnisté pro vyrobu keramiky“? Hrngifstvi se vyvinulo
viemesinou vyrobu az svynalezem hrnCifského kruhu
v Mezopotamii 4000-3000 let pf. n. I. AvSak vyroba nadob, ze
kterych se vyvinula vaza, ma tézisté hlavné ve starovéku, kde byly
nadoby predevsim hlinené a vyuzivaly se na uchovavani tekutin,
k nabirani, piti, vyzdobé chramua, hrobu. NejstarSi nadoby byly
objeveny v Troji, slouzily pottebam denniho Zivota, nebyly
malované, ani to€ené na hrnCifském kruhu, nybrz vytvarené
prevazné rukou.® V ranych egyptskych dynastiich se tvary nadob
vice pfiblizovaly tvaru valce. K dekoraci se pouzivaly prevazné
geometrické a kvétinové vzory. V Recku proSlo hrnéifstvi
grandiéznim uméleckym a technickym vyvojem. Recké hrngifstvi ma
dva charakteristické rysy: osobity tvar a osobity zpusob dekorace.
Kazda nadoba plni urcitou funkci a od toho je odvozeno i jeji jméno.
Napfiklad Amfora: k uchovavani tekutin, Pyxis: k uschové Sperku
a toaletnich potfeb, Hydria: k noSeni vody. Postupné se nadoby
zacCaly zdobit reliéfem, malbou, geometrickymi prvky cernofigurovou
a Gervenofigurovou malbou, rytim atd. ,Rimsti femesinici védéli, jak
pfipravit z hliny kvalitni jemnou smés a jak vyrobit formy, s jejichZz
pomoci vytvareli keramiku zdobenou ornamentalnimi reliéfy.
Pavodni  hrnéifska vyroba byla typu ,bucchero®, s podkladem

z dervené hliny a s charakteristickym leskem.” Rozvoj vazovych

% Chavarria J.: Velka kniha keramiky. str.9.
® http://cs.wikisource.org/wiki/Otttiv_slovnik_nauény/Vasy, vyhledano 22. 3. 2014
* Chavarria J.: Velka kniha keramiky. str.15.
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nadob probéhl piedevsim v Ciné — dynastie Tchang (zaoblena
nadoba s utlym hrdlem, tfibarevna jantarova glazura na zlutém dCi
rizovém stfepu) a dynastie Sung (elegantni vazy z bilého porcelanu
s modrou a zelenou glazurou) — v Korei (v Case Lo-langu byly
typické trojnohé vazy Kk pohfebnim ucéelim, dynastie Ri)

a v Japonsku.’

Nové umeélecké programy a teorie vazu naopak ocistovaly od
nanosu dekorl historismu. Napfiklad Le Corbusier chtél vazu odistit
od nanosu predeslych vékl pramyslovou vyrobou, hledal Cisty ideal
a odstrarioval dekor jako prebyteénost.’ Vaza je tak obecny pojem,
Zze Le Corbusier ji mohl vidét jako pfedmét jednoduchého tvaru,
presto nelze popfit, Zze vaza jiz od nejstarSich dob svym dekorem
poukazovala k plnohodnotné kultufe. Podle mé vaza neni a neméla
by byt izolovanym prvkem neschopnym komunikace. Béhem 19.
stoleti a na pocCatku 20. stoleti vaza dominovala jako privilegovany
dekorativni objekt a uplatnila se jako jeden ze znak( hledané

harmonie.

Pfemysleni o pfedmétu na rozmér dvacet centimetrd mi zabralo
mnohem vice Casu. Prvoplanové jsem si kreslila rizné dozy,
pohravala si s myslenkou svételnych objektl, porad ,to nebylo ono®.
Az jsem si jednou zaSla na kavu a servirka mi pfinesla ovalny
nerezovy tacek, na ném oStipany sklenény fialovy podsSalek
S nezapadajicim hranatym porcelanovym salkem. Mam rada utulné,
klidné kavarny a dobrou kavu. Vychutnavam si tam chvilky, které

mam jen sama pro sebe, preCtu si noviny, oteviu pravé rozectenou

® Chavarria J.: Velka kniha keramiky. str.20-24.
6 Vesely D.; Onians J.; Rykwert J.; Vidler A.; Vi€ek T.: Sloup, vaza, obelisk.



knihu nebo jen pfemyslim a ,dobijim baterky“. Chci se béhem téchto
chvil citit pfijemné, v_&emz svou roli hraje kromé& atmosféry
a obsluhy i to véem mi kavu naserviruji. Tak wvznikl navrh
servirovaciho talitku na espresso a mini zakusek Ci tradini

susSenku.

ZaverecCna prace bakalarského stupné je prozatimnim vrcholem
meho studia, zvoleny material, tvar i dekor prace, mezi nimiz jsem
se snazila nalézt harmonii, by méli vypovidat o mém vkusu

a hodnotach.

Vynalez tzv. protoporcelanu v Cing ve 13. stoleti pred Kristem
pozved| kulturu stolovani i vyzdobu interiérd.” Nebyl to samoziejmé
porcelan takovy, jaky je znam v dnedni dobé. Cinsky porcelan se
zacal Sifit do jinych zemi, stal se z néj nejen obchodni produkt, ale
i prestizni dar. V Evropé byl porcelan napodobovan hlavné fajansi.?
Tvrdy evropsky porcelan se objevuje az v obdobi pozdniho baroka.
Jeho vyrobou byl povéfen matematik a fyzik Ehrenfried Walther von
Tschirnhause, kterému asistoval némecky alchymista Johann
Friedrich Bottger. Pravé Bottger dokazal ve spravném poméru
smichat a dobfe vypalit vSechny slozky porcelanu - jil, alabastr
a kifemigity pisek tak, aby vznikl tvrdy, bily a prasvitny material.’
Roku 1710 byla zaloZzena manufaktura na vyrobu porcelanu v Misni.
Prvni vyrobky byly Cervené — Bottgerova kamenina tzv. jaspisovy
porcelan.’® O nékolik let pozd&ji zadala vyroba pravého bilého

porcelanu.

’ Chladek J.: Porcelan, str. 7.

® Druh hrnéifskych vyrobk( nazloutlé nebo nacervenalé barvy pokryty bilou nepriihlednou
lazurou.

9http://Cs.wikipedia.orq/wiki/PorceIén, vyhledano 22. 3. 2014

Y WeiR G.: Keramika — uméni z hliny, str. 201.
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3 CIiL PRACE

Cilem mé prace bylo vytvofit vazu, ktera bude mit ,vice tvari®
a prakticky servirovaci talifek, ktery ve spojeni s Salkem bude
pracovat na néCem, co by mé tésilo béhem procesu vyroby i po jeho

skonceni.

Chtéla jsem, aby si v mé vaze kazdy naSel své, aby pro nékoho
byla minimalisticka, pro jiného geometricka a pro dalSiho elegantni.
Upln& prvni navrh, ktery jsem si udélala, vychazel z principu détské
kostkové stavebnice. Motiv hry, ktery by mé provazel celou praci, se
mi libil a rozhodla jsem se ho rozvijet. Zalezelo pouze na mém
rozpolozeni a mé naladé, jak zrovna svou stavebnici poskladam.
Vzniknout tedy méla série vaz, ktera by zachovavala pozadovany
objem, ale tvarové se liSila. Kazdy den by bylo mozné vybrat jiny

tvar vazy.

v viiv s

a zaroven prakticka hodnota dila, chtéla jsem navrhnout jednoduchy

a Cisty tvar s moznosti stohovatelnosti.



4 PROCES PRIPRAVY

Samotnému zapocleti prace pFfedchazela fada konzultaci
a neuspésnych navrhld. Musela jsem si uvédomit, Ze navrhnout vazu
neznamena pouze vymyslet tvar, ale pfemyslet také nad tim, jak se
tvar bude chovat v peci pfi vysokém zaru, jestli se na nékterych
mistech nebude pfili§ bortit, propadat nebo jinak deformovat.
Vychazela jsem z mého prvniho navrhu, u néhoz jsem si nakreslila
nékolik tvaru, které jsem na sebe poskladala do podoby vazy. Tento
navrh s uskalimi, jez by mohly nastat v peci, nepocital. Chybami se
vSak Clovék uci. Snazila jsem se zchyb a nedostatkl poucit
a princip stavebnice rozvijet dal. Nejvice ¢asu mi zabralo hledani
vhodnych tvart jednotlivych &asti mé stavebnicové vazy. Nejprve
jsem kombinovala rtizné tvary dohromady, oblé, zkosené, vypouklé,
kulaté, ovalné atd. Bylo mi doporuceno urcit si néjaké omezeni,
napfiklad kombinovat pouze dvé tvarové skupiny a tvary celkové
vyCistit. Nakonec jsem se rozhodla, Ze z jedné vazy vytvofim vaz
nékolik a rozdélila jiz existujici tvar vazy na nékolik riznych casti

a ziskala tak svou stavebnici.

Dulezité pro mé byly skici a dikladné vymodelovani tvart ve 3D
programu Rhinoceros v€etné podrobnych technickych vykresu.
Mohla jsem si v tomto programu hrat s mou stavebnici a ziskat tak
vizualizaci vaz. Nic z toho mi ale o tvaru nefeklo vic nez sadrovy
model 1:1. K tomuto ucelu jsem vyuzila sadrafsky kruh, na kterém
jsem si tvar vazy perfektné pfipravila. Servirovaci talifek jsem
navrhla obdélnikového tvaru, proto jsem pro jeho vyvzorovani
v sadfe nemohla pouzit kruh, ale model jsem vyrabéla rucne.

ProtoZze se také jednalo o rucCni vybruSovani zrcatek v radech

" Ptiloha 3



milimetrd, kde jsem si nebyla pfili§ jista pfesnosti mé ruky, nechala
jsem si model vyfrézovat na Skolni 3D fréze. Po zaformovani obou
modelu a jejich porovnani jsem se rozhodla pouzit diky pocitacové

technice jisté pfesnéjsi vyfrézovany model.

Pfi vytvareni sadrového modelu je nutné pocitat s tim, Ze finalni
vyrobek z porcelanu bude o 14% mensi. Porcelan se pfi vypalu
smrstuje, to ovSem plati i béhem samotného liti, porcelanova hmota

ztraci procenta vody i béhem schnuti.

Kresebna priprava a skici zahrnovaly také dekor. Udélala jsem si
nékolik navrhld s vystouplym reliéfem, profezavanym dekorem,
kanelovanim nebo krajkou. Vyskytoval by se vzdy pouze na nékteré
Casti vazy a jeho uCelem by bylo vazu ozvlastnit Ci napomoci sladéni
setu. Zvy8e jmenovanych dekorl jsem si vybrala kanelovani
v nékolika variantach a jednobarevny sitotiskovy obtisk v syté
Ccervené a zelené barveé. Jsou to barvy komplementérnl’lz, tudiz
spolu dobfe ladi a vzajemné se zvyraziuji. U&elem barevného
dekoru je dodat vazam veselost a zduraznit princip vychylovani

jednotlivych Casti.

'2 Barvy kontrastni, protilehlé na tzv. barevném kruhu J.W.Goetha.
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5 PROCES TVORBY

Zakladem tvorby bylo vyvzorovat si vazu i servirovaci talifek
v méfitku 1:1. Pro tyto uCely se bézné pouziva sadra, je to zfejmé
i nejvhodnéjSi material. Diky ni lze dosahnout tvarové Cdistych
a rovnych modell, pfipadné nedokonalosti se mohou zaretuSovat

dalSi sadrou. Tyto modely se vytvareji plné a o 14% vétsi.

Pfi vyrob& modelu vazy jsem si na kruh postavila kulatou
ohradku z plastu, kterou jsem ke kruhu upevnila hlinou. Poté jsem
do ni nalila fadné rozmichanou sadru bez bublin. PoCkala jsem, nez
sadra ztuhla a odehfala. Tento proces se nazyva rehydratace, jde
o exotermickou reakci, pfi které se sadra zahfiva a zvétSuje svuj

objem."® Material tak ziska na pevnosti a nedroli se.

Ohradku jsem sundala a sadru zaCala pomalu stacet do
pozadovaného tvaru. Vyto€eny model se musi kvuli separaci dalSi

sadry cely dikladné naselakovat™

a namydlit mazlavym a mastnym
mydlem. Okolo modelu se znovu postavi ohradka, do které se opét
nalije sadra. Tim vznikne forma, ktera se po ztuhnuti pomoci
hlubokého zarezu pily rozdéeli, tzv. Stipne na dvé Casti a model se

vyjme.

Sadrovy model vazy jsem si dvakrat odlila, abych jej mohla
rozfezat na Sest ruznych Casti. Ziskala jsem tak jednotlivé prvky
stavebnice v sadrovém provedeni. Na kazdou tuto ¢ast jsem musela
vyrobit formu zvlast. Jako pomuicku jsem si na sadrovou desku
nakreslila pomocny ter&" s priiméry jednotlivych &asti, aby byly

umistény vzdy na stfedu. Dal8i pomulckou byla sadrova ohradka

'3 hitp://ptc.zshk.cz/vyuka/sadra.aspx, vyhledano 23.3.2014
4 Polyesterova pryskyfice, ziskavana z vymésku hmyzu smichana s lihem.
' PFiloha 1
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vyto€ena na kruhu, ktera slouzila k tomu, aby vSechny formy mély
z venku stejny tvar, coz mi ulehCilo praci pfi manipulovani
s formami, i pfi samotném jejich skladani na sebe. Vzniklo tak Sest
prstencovych forem rozdélenych na poloviny. Kanelované formy
byly slozeny ze dvou az Ctyr €asti. K vytvofeni dna vazy slouzila

sadrova deska.

Veskera legrace meé presla béhem liti z porcelanu. Zde nefunguje
zadné vyklapéni vylitka, kazdy dil bylo potfeba peclivé ocislovat,
stahnout gumickou, poté stahnout i vSechny dily k sobé, nalit nékolik
litrGd porcelanu, vylit a postupné velmi opatrné a pomalu rozebirat,
modlit se, aby se nic nepfilepilo, zadna forma se nerozeviela nebo
neposunula a porcelan stihl dostate¢né ztuhnout a nebortil se.
Uménim bylo odhadnout spravnou dobu ponechani lici hmoty
v sadrové formé, ktera absorbuje vodu a na sténach se pomalu
vytvari stfep, pfi vytvoreni priliS silného stfepu se pfriliS zmensil
objem, naopak pfi pfiliS tenkém stfepu dochazelo k deformovani
horni Casti vazy. Ve chvili, kdy jsem méla pocit, Zze sténa byla
dostatecné Siroka, zbyvajici lici hmotu jsem vylila a vyrobek nechala
volné schnout ve formach, dokud se nedostal do kozovitého stavu
a pomalu je rozebirala. Nékteré formy jsem musela vyrabét

nékolikrat, kvuli jejich vétSi nachylnosti k opotrebeni.

Jak uz jsem zminila, k vyrobé servirovaciho talifku jsem zvolila
vyfrézovany model z polyuretanu, ktery jsem naSelakovala,
namydlila a z poloviny zalozila do hliny. Takto pfipraveny model
jsem zalila sadrou, po ztuhnuti jsem jej otoCila, nalepila na ngj
pfipravené nozicky, opét namydlila model i sadru, aby forma
nasledné Sla rozebrat, postavila ohradku a zalila sadrou druhou

polovinu. Po odehfati sadry se €asti formy od sebe oddéli pomoci

11



tlaku vzduchu z kompresoru, nebo pomuize namoceni pod vodou.
Pak uz staCi jen vyndat model a na jedné strané uchytu vyrezat

nalévaci otvor.

Talifek jsem ,uSila“ na miru Salku z fady Divers, ktery jsem si
vybrala v karlovarské firmé G. Benedikt. Ta byla zaloZzena roku 1882

a patfi k nejznaméjSim Ceskym porcelankam.
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6 TECHNOLOGICKA SPECIFIKA

Pro obé Casti mé prace jsem se rozhodla pouzit tvrdy porcelan
vyvinuty v Evropé na pocatku 18. stoleti. Fascinuje mne svou
jedine€nosti, tradici vyroby, Cistotou a krehkosti. Pouziva se jiz

stovky let, nabizi zajimavé tvaréi a funkéni moznosti.

Po vyjmuti vyrobku zformy a jeho zaschnuti se mizZe lehce
retuSovat brousenim nebo mokrou houbiCkou. Porcelanové,
zejména tenkosténné vyrobky se pali nadvakrat. Prvotni pfezahovy
vypal probihal na teplotu 920°C. Tento neglazovany stfep se pfi
prezahu zpevni natolik, Ze jej Ize opatfit vrstvou glazury. Ta musi byt
perfekiné sesazena se stfepem, coz se zaijisti podobnou tepelnou
roztaznosti. Obvykle nanaseni probiha namacenim nebo stfikanim,
poté se drobné nerovnosti sprasi StéeteCkem nebo zahladi rukou.
Nakonec se setfe dno, aby se vyrobek nepfilepil v peci k platu.
Druhy - ostry vypal probéhl na teplotu 1370°C. Vysoka teplota
priblizi porcelan vlastnostem skla. Vypalovani je slozity proces, do
teploty 1000- 1050 °C se vyrobky pali v pfisné oxidacni atmosfére,
aby nedochazelo k usazovani uhliku, ktery se vyluCuje ze spalin.
Poté se pali v redukénim prostfedi a nakonec v neutralni atmosfére
a dochazi k chlazeni. Pokud je vyrobek dekorovan nasleduje dalsi,
dekoracni vypal. Ja pouzila barvy vtavne, které se pali na teplotu
1200°C.

Zvlastnosti porcelanu je také to, Ze si ,pamatuje” vSe, co se
s nim béhem vytvareni vyrobku délo. Pokud se zkroutil nebo prohnul
a nasledné opét narovnal, po ostrém vypalu se tato skuteCnost opét

projevi.
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U vaz nastal problém propadani téch ¢asti, které byly posunuty
hodné mimo stfed vazy, nebo na které byl vyvijen pfiliSny tlak, coz
bylo patrné hlavné po ostrém vypalu. To jsem se snazila vyresit
pfiostfenim porcelanové hmoty pfidanim sklafského pisku. Zaroven
jsem ve stejném poméru pridavala i sedlecky kaolin, abych
zachovala i po pfidani kiemene pomér plastickych a neplastickych
hmot 1:1. Kaolin také zajiStuje lepSi pevnost v syrovém stavu.
ProtoZze porcelanova hmota je smés kaolinu, zivce a kifemene, §lo
tedy o to zmenSit podil Zivce, aby se porcelan tolik nedeformoval.
Suroviny jsem umlela vkulovém mlynu a poté smichala
s porcelanovou hmotou. Tento postup jsem nékolikrat opakovala,
nez jsem ziskala optimalni hmotu pro muj vyrobek. Zacala jsem
S priostfenim o deset procent (5% kaolinu a 5% kifemene), postupné
jsem podil kiemene a kaolinu zvétSovala vzdy o 5%. Namichala
jsem tedy hmoty pfiostfené na 10%, 15%, 20%, 25% a tak dale.
Koneény pomér porcelanové hmoty a pfidanych surovin byl 1:1, tedy
priostieni 0 50%. K ovéfeni vysledku jsem si z kazdé hmoty nalila
destiCku a vyfizla z ni centimetr silné prouzky. Tyto ,tramky“ jsem
umistila v peci na dvé stojky a nechala je projit ostrym vypalem. Po
vypaleni jsem sledovala, jak moc se jednotlivé prouzky

z namichanych hmot prohly.*

16 Ptiloha 2
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7 POPIS DILA

Mé dilo je volna sada souboru vaz o objemu jeden litr

a servirovaciho talirku o délce dvaceti centimetrd.

U skladanych vaz jde o sadrové formy zalozené na nékolika
prstencich. Pomoci rliznych variaci téchto prstenct jsem vytvofila
rozdilné vazy, pfiCemz jsem u kazdého tvaru zachovala poZzadovany
objem jeden litr. Vznikly necelé tfi desitky tvarl, ze kterych jsem
nasledné utvorila nékolik harmonickych sérii a nékteré jsem nechala
vyniknout jednotlivé. Kazdy kus je originalnim ¢asovym zaznamem
mé momentalni nalady, ma jiny tvar, podle toho, jak jsem s prstenci
hybala a vychylovala je. Nékteré vazy dokonce pfipominaji klikovou
hfidel motoru automobilt, obilna sila tovaren nebo architekturu stylu
brutalismu. V pribéhu prace jsem se rozhodla ¢ast vaz z vnéjsi
strany nijak neretuSovat ani neglazovat a ponechala jim tak trochu
socharsky raz, ¢imz cela variabilita dila dostala znovu novy rozmér.

Vazy jsem vzhledem k jejich objemu pojmenovala ,Litr".

Na princip skladani forem jiz jisté pfislo mnoho lidi pfede mnou,
napfiklad Vaza vaz od Maxima VelCovského nebo teleskopické vazy
studentky VSUP Marie Sopiny. Ja se v3ak snazila pracovat odli$nég,
mym cilem bylo z jednoho tvaru vytvofit tvard hned nékolik a ne
z nékolika tvart vytvofit tvar jeden. Skladanymi vazami a objekty
z prvkl se mimo jiné zabyval i italsky postmoderni designér Ettore
Sottsass, zakladatel mezinarodni umeélecké skupiny Memphis
(1981). Hnuti s sebou pfineslo explozi barev, tvarl a nové energie.
Design se stal znovunalezenou hrou, kterd mize ménit svét. Byla to
pravé ironie a hra, tak charakteristicka pro toto hnuti, co mé

inspirovalo k vytvoreni limitované série vaz.
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Servirovaci talifek, ktery jsem nazvala ,20cm®, ma vybrousené
zrcatko na Salek, kolem néj je probrousena dalSi plocha - tim vznikly
po obvodu tacku vysSi okraje, které zamezuji stékani vylité tekutiny.
Pro lepSi manipulaci je na obou koncich uchyt. Na spodni strané
tacku je znoziCek vytvoren jednoduchy rost, €¢imz z boc€niho

pohledu vznika pfijemny detail.
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8 PRINOS PRACE PRO DANY OBOR

Pfinos vidim v pfitvrzeném porcelanu a nasledném zmirnéni
deformaci u vyrobkl. V pfistupu kvaze jako privilegovanému
dekoraCnimu objektu a ve snaze pretvofit néco jednoduchého
a obycejného do objektu mnoha tvafi. Objektu, ktery se méni podle

svétla nebo uhlu pohledu.

Vyrabéla jsem tu samou véc jako generace pfede mnou, ale
v jiném kontextu. V kontextu nekonecné hry s proporcemi. Chtéla
jsem, aby ma vaza nemusela Cekat nékde uklizena v polici, dokud si
do ni nékdo nebude chtit dat kvetiny, ale aby se stala soucasti

interiéru a dekorovala ho i bez momentalni funkce.

Servirovaci talifek, druha ¢ast mé prace, je rovnéz z porcelanu,
ktery se zejména v hotelnictvi a gastronomii hojné vyuziva.
Neabsorbuje zadné tuky, bakterie ani pachy a tim zaruCuje
hygienickou pfipravu pokrmud. Vznikla tak keramicka alternativa
k nerezovym podtackim z kavaren, ktera ma za cil, spole¢né

s Salkem, tvorit harmonicky set pro servirovani kavy.

Myslim si, ze jsem ve své bakalarské praci vyhovéla i svému cili.
Jsem rada, ze se mi mé navrhy podafilo vyvzorovat i pres vSechny

obtize, které béhem prace nastaly.
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9 SILNE STRANKY

Na mych vazach je zajimavé to, ze vznikly jako permutace
mnoziny.'” Pouhym preskupovanim &asti, kdy kazda je pouzita jen
jednou Ize wvytvofit az 720 rlznych tvarovych kombinaci se
zachovanim objemu jeden litr. Vychylovanim ¢asti mimo stfedovou
osu vznika dalSi nekone¢na fada tvarl. Za svétlou stranku prace
povazuji také to, ze jsem porcelanovou hmotu vyuzila tak, aby sama

vytvofila dekor.

U servirovaciho talitku si nejvice cenim minimalniho designu ve

prospéch prakti¢nosti a pouzitelnosti.

| pfes naroCnost a preciznost pfi vyrobé forem a nasledném liti
meé prace bavila a uspokojovala. Uzivala jsem si vlastni tvorbu.
Tvary, které vznikly, byly pro mou praci pfinosné a s vysledkem

jsem byla spokojena.

7 http://cs.wikipedia.org/wiki/Permutace, vyhledano 6.4.2014
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10 SLABE STRANKY

Pfi praci jsem narazila na nékolik technologickych uskali. Kdyz
jsem opakované kazdou Stipanou formu rozebirala, nasledné
skladala dohromady, stahovala gumiCkou a svazovala popruhy,
stavéla a rozebirala vysledné tvary, bylo to velmi ¢asové narocné.
Takze jsem nedocilila takové preciznosti, jakou bych si
pfedstavovala. Pokroucenost tvari je zfejmé zpulsobena
nedostate¢nou tloustkou stfepu nebo propadanim hmoty, coz jsem
se snazila vylepsit pfitvrzenym porcelanem. Na kazdém vyrobku je
patrny otisk rucni prace. Sama o sobé bych to za slabou stranku
nepovazovala, je to pro mne spiSe motivace k ziskani vétSich

zkuSenosti, schopnosti a dovednosti na technologickém poli.
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12 RESUME

The theme of my bachelor thesis was a konvolut prototype
measures for steady. Limitation were two specified rate: one liter
and twenty centimeters. Following this topic, | focused my work on

designing a set of vases and a serving saucer of coffee.

| called my vases ,Liter” because each vase has a volume of one
liter. | was inspired by children's building kit. It is a set of plaster
molds that can be configured modularly to create an almost infinite
array of forms. By moving plaster rings | could create different shape
each time. The result is very original and clever collection. Each
piece is an original time record of my current mood. Vases are

decorated with rifling and a color screen printing.

Liter is packaged in wooden boxes. Traditionally, the production
of ceramics is a very rigid system: one mold is used to produce one
product. | tried to work unusually. Liters are a modular plaster mold

system, which can produce an infinite amount of ceramic products.

The second part of my bachelor thesis — the serving saucer of
coffee is twenty centimeters long, so its name is also ,,20cm®. The
part of the saucer is a cup from G. Benedikt factory. It has higher
margins, which prevents spilling coffee. The saucer has two handles
on the side so that it can be transferred easily. On the underside is a
grid which creates a pleasant detail. The whole shape is conceived
in straight minimalistic lines. | respect the most minimal design in

favor of practicality and usability.
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Both of my works are made from solid white porcelain. | enjoyed
my own creation. The shapes that were created were beneficial for

my work and with the result | was satisfied.
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