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1. Cil prace
(uvedte, do jaké miry byl naplnén):
Student vyborné porozumél tématu a v8em technologiim s timto tématem spojenych. Dle mého
seznameni se s celkovou praci jsem piesvédéen, Ze nastroj by byl vyrobitelny a vylepSeni v podobé
sintrovanych dil(i a optimalizace temperace nastroje, by pfinesla jak ekonomickou Usporu, tak i
kvalitativni zlepSeni.
Tim povazuji cil prace prace za splnény v piném rozsahu.

2. Obsahové zpracovani

(originalita feSeni, naro€nost, tvirci pfistup, proporcionalita teoretické a vlastni prace, vhodnost

pfiloh atd.):

Préace je velmi dobfe €lenéna do kapitol s pfiméfenou obsahovou naplni. Neni jednoduché tak $iroké
téma, jako je zpracovani plastl, nastroje a jejich vyroba, vméstnat do nékolika stranek a neztratit se v
pfilisnych detailech. Tato teoreticka ¢ast by se dala prevzit z literatury, ale dle textu je vidét, Ze student
se o téchto véeobecnych znalostech presvedcil v praxi. Téma vyuziti laseroveho sintrovani a
konformniho temperovani nastroje je v sou¢asné dobé 3D tiskaren teoreticky znamé, ale prakticky se s
nim meélo moznost setkat jen velmi malo lidi a tim je v sougasnosti kazda aplikace této technologie velmi
originalini.

3. Hodnoceni technické slozky prace
(kvalita a pfiméfenost technickych vypocth, doprovodné vykresové dokumentace atd.):

Technicka stranka prace je zalozena na teoretické a v§eobecné zakladné&, popisuijici vstiikovani a hlavné
jeho technické zabezpeceni - stroj, material, néstroj. Dale pak je zaloZzena na pfinosu technologie laser.
sintrovani kovl a definici vhodného temperovéni nastroje. K sintrovani dosud neexistuje pfili§ teoret.
podkladi, ze kterych muze student Cerpat a proto je nutné se s touto technologii seznamit a pouzivat
podpulrné simulace. Z tohoto dlvodu vidim pfinosné mnozstvi simulaénich obrazka, které umozni
pochopit techniku a vysledek. Zavére¢né vyhodnoceni bych si dokazal pfedstavit vice strukturované pro
pochopeni vstupt a vystupl projektu. Dokumentace nastroje je pfehledna, aviak bez sintrovanych dilt.



4. Formalni nalezitosti
(jazykovy projev, spravnost citace a odkaz(i na literaturu, grafickg Uprava, prehlednost clenéni
kapitol, kvalita tabulek, grafd, pfiloh atd.):

Popis technologii je srozumitelny a i v nutném zjednodus$eni, daném rozsahem technologii, obsazny.
Text vhodné doplriuji vysvétlujici obrazky i grafy. Dokumentace nastroje a kusovnik jsou kompletni pro
variantu ¢.1. Vzhledem k doporuéeni optimalizované varianty bych o&ekaval dokumentaci pro 2.variantu.
Tim by se nicméné dokumentace zménila pouze o sintrovane dily, které jsou vyobrazeny na str.48 a 49.

5. Struény komentar hodnotitele
(rozsah prace, celkovy dojem z prace, silné a slabé stranky, originalita myslenek a zpracovani):

Jak uz jsem uvedl v pfedchozich bodech, je prace velmi dobfe a prehledné zpracovana. Jak jsem si
OVeil, je zaloZzena na osobnich profesnich zkugenostech a to je tim hlavnim pfinosem celé prace. Navic
se jedna o technologii laserového sintrovani kovl, ktera neni zdaleka tak rozsifend, jak je uvadéno v
mediich. Proto je ve tfeba vyvijet "na miru".

Slabou strankou préace je to, ze mohla "prodat" vice z nabytych studentovych zku$enosti.

v

6. Otazky a pfipominky na autora prace k bliz§imu vysvétleni pfi obhajobé
(max. 3):

Pro vyrobu slozitych temperagnich dilii byla pouzita technologie laserového sintrovani kovil. Diivodem
byla pfedevsim vyroba 3D vnitfnich dutin pro konformni temperaci. Jakou dalsi pozdé&jsi vyhodu miize
sintrovani dilli pfinést z technického a ekonomického pohledu?
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