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Bakalafska prace na téma ,,Vyroba a oprava forem pro vstiikovani plasta“ spliuje
zadani v plném rozsahu. PfedloZena prace je rozdélena do sedmi kapitol a ma 68 stran plus 44
stran obsahlé pfilohy.

V prvni, ivodni, kapitole autor stru¢né popisuje ucel pouziti forem a v kratkosti popisuje
spole¢nost, v niZ pfedkladanou praci zpracovaval. Druha kapitola je vénovana konstrukénim
materidlim pouZivanym pro vyrobu forem. Stru¢né popisuje vlastnosti t€chto materidli v¢etné
jejich pouziti pro jednotlivé komponenty forem. Tteti kapitola popisuje kompletni proces vyroby
forem. Autor zde v kratkych podkapitolach struéné a piehledné popisuje jednotlivé faze
vyrobniho fetézce od zadani vyroby pies pfipravu TPV k samotné vyrobni fazi. Zde bych autorovi
vytkl pouze absenci obrazkli z vyroby, které by tuto ¢ast BP velmi obohatily. Nasledujici, &tvrta,
kapitola totiZ obsahuje celou fadu ilustra¢nich snimk, které autor ve firmé pofidil. Je tedy skoda,
Ze obdobnymi snimky nedoplnil i téeti kapitolu.

Ctvrta a stéZejni kapitola je zaméfena na oblast technologie opravy forem. Autor zde
predklada informace ziskané ve spole¢nosti, kde BP zpracovaval. Obdobné jako v pfedchozi
kapitole i zde popisuje kompletni fetézec Cinnosti zafazenych do procesu opravy. Popisuje
nabidkové fizeni, technickou pfipravu vyroby a jednotlivé typy pracovnich ukoni — zkousky,
demontaz, udrzbu. Nasleduje vycet nejcastéjsich typti zavad na forméach a popis jejich oprav. Také
se zde zabyva tzv. optimalizaci forem. Optimalizaci je zde myS$lena oprava, kterd neni zptisobena
poSkozenim ¢i zavadou, ale poZadavkem zakaznika na modifikaci vysledného produktu —
plastového vylisku. Kapitola je doplnéna celou fadou nazornych snimkd, které vyborné dokresluji
popisovanou problematiku.

Pata kapitola je vénovana poZadavkim kladenym na strojni a nastrojové vybaveni. Zde
postradam jakoukoliv ndvaznost na vyrobu ¢i opravu forem. Kapitola je psidna velmi obecné a
plati tak pro libovolné odvétvi strojirenské vyroby. Vyrobci feznych nastroji se ve svych
nabidkach béZn€ zaméfuji na rizna primyslova odvétvi, vyrobu forem nevyjimaje. Proto bych
zde také uvital bliz$i zaméfeni na popisovanou oblast. Sesta kapitola je kapitolou zavére¢nou.
Autor zde shrnuje obsah price a ziskané poznatky. Sedma kapitola obsahuje vylet pouzitych
zdroju.

Prace je doplnéna velmi obsdhlou pfilohou, ktera vyznamné roz$ifuje samotnou stéZejni
cast BP.

Po formalni a grafické strance je prace zpracovana velmi dobfe, logicky a piehledng.
Nejvetsi pfinos prace spatfuji vtom, Ze autor ziskdval podklady zpraxe a tim piedklada
informace, které nejsou v béZnych informacnich zdrojich dostupné, nebot” se ¢asto jedna o firemni
,»,know how*. Praci hodnotim velmi kladné& a doporucuji ji k obhajobg&.

Navrhovana vysledna klasifikace: vyborné
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Ortazky:

1. Voblasti Feznych ndstrojii se vénuje mnoho pozornosti zvySovdni trvanlivosti ndstroju,
napriklad povlakovdnim. Existuje néco obdobného také v odvétvi vyroby ndstrojii/forem pro
vst¥ikovani plasti?

2. V kapitole 4.3.5 je nastroj ,,optimalizovan* natemovdnim médi do piuvodniho Zebrovdni. Po
kolika pracovnich cyklech musi byt tato uprava obnovena s ohledem na niZ§i mechanické
vilastnosti médi v porovndni s ndstrojovou oceli, kterd je pouZita jako konstrukcni materidl formy?
3. Na strané 45 je zobrazena posSkozend prepdZka. Mate predstavu co zpusobi takové poSkozeni
(zkrouceni kolem podélné osy o 360°) a po kolika pracovnich cyklech miZe takové poskozeni
vzniknout?



