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Hodnoceni diplomové prace oponentem

Nézev préce: Analyza vyrobniho procesu elektrotechnické firmy
Student: Bc. Richard CECHURA | sw.&se: | E13N0004P
Oponent: Jan Stich
Kritéria hodnoceni prace oponentem Max. body Pfidélené body

Spinéni zadani préace (posuzuje se i stupef kvality spinéni) 25 20

Odborna Uroven prace 50 40
Interpretace vysledk( a jejich diskuze, pfip. aplikace 15 10

Formalni zpracovani prace, dodrzovani norem 10 10

Hodnoceni obsahu a kvality prace, pfipominky:

Student vypracoval diplomovou praci dle zadani v plném rozsahu. Pfehledné zpracoval moZné pfistupy k
optimalizaci vyrobnich procest dle jejich povahy. Prokazal, Ze se zorientoval v pomérné slozité technologii
koextruzni vyroby do automabilovych systémd. Na zakladé toho mohl spolu s tymem spolupracovat na riiznych
variantach vizualizace layout{l pro novou koextruzni linku ve vyrobni hale.

Technologicky postup pro koextruzni linku nebyl pfedmétem této diplomové prace, a proto student prevzal
dosavadni overené firemni postupy. Tim byla dana podoba vyrobni linky. Pfedmétem optimalizace bylo hlavné
umisténi linky a zhodnoceni viivu na vazby mezi vyrobnimi i organizacnimi procesy. Pfi vyctu vyhod a nevyhod
jednotlivych variant by bylo vhodné se vice inspirovat teoretickymi metodami pro optimalizaci a kvantifikovat
vysledky do nékolika kritérii, na zakladé kterych by bylo mozZné porovnat varianty mezi sebou.

V celkoveém kontextu Ize diplomovou praci povazovat za zakladni analyzu vhodnou jako podklad pro kone¢nou
realizaci daldich krok( nastinénych v praci. Jak bylo zminéno o finalni varianté rozhodoval management, ale
podkladem kromé posuzovanych layoutli, odhadovanych investi¢nich naklad& byly naptiklad i hygienické
dopady na obsluhu linek a rychlost realizace.

Pb formalni strance je préce na velmi dobré Grovni. Nékterd graficka zpracovani sice predpokladaji hlubsi
znalost problematiky, ale v zavéru je vie souhrnné popsano. Pri obhajobé diplomoveé prace by bylo vhodné
zodpovedet otazky ohledné vyhod materidlového toku popfipadé i teoreticky nejvhodnéjéi varianty po strance
organizacni.

Dotazy oponenta k prédi:

1.V praci je zmifiovan jako vyhoda jednotny materidlovy tok. V ¢em konkrétné by to bylo zlep3eni a Ize to né&jak
kvantifikovat?

2.Ktera z variant je z hlediska organizacniho na realizaci nejvyhodné&jsi (ovlivnéni soucasného stavu, ¢asova
narocnost, dodatecné podminky k realizaci, ...)?

3. Jakym jinym zplisobem neZ pomoci VZV by bylo mozné smési ze skladu dopravovat k extrudérfim, aby nebyl
prostorovy poZadavek na manipulaci tak vyznamny ?

Diplomovou préci hodnotim klasifikaci velmi dobfe (podie Kiasifikaéni stupnice dané smérnici dékana FEL)

Dne: 18.5.2015
podpis oponenta prace



