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1. Cil prace
(uvedte, do jaké miry byl naplnén):
Diplomant proved| konstrukéni navrh 3D tiskarny v uzavieném hlinikovém ramu s letmo uloZzenou
pracovni deskou, navrh uloZeni a vedeni pohyblivych €asti. Po pfesvéd&ivé provedené resersi
aktualniho stavu trhu definoval a optimalizoval feSeni tak, Ze pro pohon vyuzil tfi pohybové Srouby,
kazdy pro jednu osu. Vybér tohoto feSeni diplomant dolozil nutnymi vypoéty a vykresovou dokumentaci.
VySe uvedené odpovida zadani diplomové prace, Ize tedy konstatovat, Ze cil prace byl napinén.

2. Obsahové zpracovani _

(originalita fe$eni, naro¢nost, tvlrci pfistup, proporcionalita teoretické a vlastni prace, vhodnost

pfiloh atd.):
Jelikoz se jedna o konstrukéni navrh 3D tiskarny zalozeny na konkurenceschopnosti, tedy zejména na
ceng, je vyrazna originalita prace potlacena uz vlastnim zadanim.

Prace je doplnéna vykresovou dokumentaci, ktera je v8ak zamérena pouze na dil¢i ¢asti, tudiz celkovy
dojem netvofi uzavieny celek. Prace byla zaméfena zejména na konstrukéni ¢ast, vlastni Fizeni tiskarny
a pouzita elektronika je zminéno pouze okrajové.

Nejvétsi pfednosti vybraného feseni je protazeni vysky tisknutého vyrobku (osa z), &¢imz se navrzena 3D
tiskarna odliSuje od ostatnich konvenénich aplikaci a umozriuje tak tisknout vétsi celky.

3. Hodnoceni technické slozky prace
(kvalita a pfiméfenost technickych vypocti, doprovodné vykresové dokumentace atd.):

Vypoctova ¢ast prace plsobi nepfehlednym dojmem. Vypocty jsou zaméfeny zejména na viastni vedeni
a ulozeni pohybovych (kuliCkovych) $roubl. Pevnostni vypocty jsou obéas pojaty zna¢né zjednodusené.
Konkrétné vlastni ram tiskarny, a¢ je na néj kladen velmi vysoky pozadavek na tuhost, je vypoctem
podloZen tak, Ze je zkontrolovan jen vytipovany nejvice exponovany nosnik.

Cast elektronika neni dostatedné vyéerpavajici.

Vykresova dokumentace je tvofena sestavou a vybranymi detailnimi vykresy. Vykresy odpovidaji
béznym pozadavkim. Prace obsahuje vysvétlujici obrazky k vypoctim.



4. Formalni nalezitosti
(jazykovy projev, spravnost citace a odkazll na literaturu, graficka Uprava, prehlednost ¢lenéni
kapitol, kvalita tabulek, graf(i, pfiloh atd.):

Prace obsahuje zanedbatelné mnozZstvi gramatickych chyb. Vétna skladba by mnohde mohla byt lepsi
(prilis kratké véty, souvéti se vyskytuji spiSe sporadicky). Chybi celkova ucelenost textu. V praci neni
vSude dodrzené stejné formatovani, avSak to je pouze formalni nedostatek. Pouzité obrazky se kvalitou
rozchazeji a misty u nich chybi odkaz na zdroj (napf. Obrazek &. 25). Prace postrada odkazy mezi
pouzitymi vzorci, ¢imz vypoctova ¢ast ztraci na prehlednosti.

Tabulky, obrazky, grafy i vzorce jsou az na ob&asné odkazy na zdroj fadné oznaceny, odkazy na
literaturu v textu jsou v poradku.

5. Struény komentar hodnotitele
(rozsah prace, celkovy dojem z prace, silné a slabé stranky, originalita myslenek a zpracovani):

Diplomant na zakladé zadani vytvofil rutinni praci z pohledu konstrukéniho, ktera kromé napadu s
prodlouzenim svislé osy tisku nepredstavuje nic pfevratného. To v8ak nebylo U¢elem prace - tim bylo na
zékladé prlzkumu aktuélni situace na trhu navrhnout konkurenceschopnou 3D tiskarnu. A¢ technicka
¢ast prace puUsobi neprehledné, celkovy navrh vypada reélné. Technicko-ekonomické zhodnoceni
potvrzuje, Ze za pfijatelné finanéni naklady Ize postavit 3D tiskarnu s dostate€nymi viastnostmi, aby byla
pouzitelna v hobby i profi aplikacich.

Zadani diplomové prace bylo spinéno.

Diplomovou praci doporucuji k obhajobé.

6. Otazky a pripominky na autora prace k bliz§imu vysvétleni pfi obhajobé
(max. 3):
1) Dokazte, Ze pouzity ram 3D tiskarny bude pfi maximalnim zatizeni pracovniho stolu dostate¢né tuhy,
tedy umozni dosahnout poZzadovanych presnosti tisku (0,1mm/600mm ve svislé ose; 0,05mm/200mm ve
vodorovnych osach)
2) Definujte, kde budou na 3D tiskarné umistény elektronické prvky, jaké a pro¢.
3) Popiste zplisob propojeni civka - extruder, nastirite vlastni fe$eni extruderu.

7. Navrhovana vysledna klasifikace *)
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