FAKULTA STROJNI

» ZAPADOCESKE . oy %
UNIVERZITY Hatedra Technologie Obrabént

V PLZNI

Oponentni posudek diplomové prace

Jméno diplomanta: Bc. Adam Masek
Oponent diplomové prace: doc. Ing. Vladimir Duchek, PhD.

Diplomova prace studenta Bc. Adama Maska vyferpava zaddni v plném rozsahu. Cilem
“oponované prace bylo dle zadani:
1. Uvod, cile prace

2. Popis procesu zajistovani, plnéni a rozdélovani cili ve spol. RBCB
3. Zhodnoceni soucasného stavu feSené problematiky

4. Néavrh feSeni

5. Technicko ekonomické hodnoceni

6. Zavér

Z diplomové prace je patrné, Zze se autor dikladné seznamil s aktudlnim stavem montaZnich
technologii vyroby ve spole¢nosti Robert Bosch GmbH, spol. s r.o. (ddle RBCB). V uvodni
kapitole je pfiméfenym zplsobem popsan vyrobni program spoleénosti, coz umoZiuje pochopit
podstatu feSeného problému, ktery je definovan v kapitole druhé a tieti.

V kapitole druhé je detailné¢ popsdna metoda procesu plnéni a rozdélovani cilii ve spolenosti
RBCB. Cile a ukoly jsou implikovany obchodnimi zavazky spole€nosti, a jsou definovany
vedenim spoleCnosti na pravidelnych poradach metodou SMART. Jednim z aktuélnich cili je
tloha fe3ena v predloZené diplomové praci. Ukolem je sniZeni taktu mont4Zni linky xlm-CR,
kterd produkuje nadrzkové moduly. Cilem je zvySeni produkce linky na zéikladé pozadavki
obchodnich partnert.

Detailni analyza stavajici technologie vyroby nadrzkovych moduld je systematicky provedena
v kapitole tfeti, kterd logicky navazuje na druhou kapitolu pfedstavujici detailni definici feSeného
cile. Analyza soucasné technologie vyroby je pojedndna ve vzdjemné souvislosti celkového
Layoutu mont4zni linky, pracovnich operaci a preventivni udrZby. Analyza shrnuje podstatné
nevyhody soucasného stavu technologie vyroby, kdyZ definuje Uzkd mista vyroby zejména
dokladovdnim vyrobnich Castl. Autor spravné k analyze stdvajiciho stavu vyuzivd metodiku
balan¢nich diagrami. Tteti kapitola tak vhodné pfipravuje vychodiska pro navrhovou &4st prace.
Analyza stavajiciho stavu vyroby nadrzkovych modull se opird verbalni popis vlastniho procesu
vyroby, roz¢lenéného na jednotlivé pracovni tikkony na pracovistich zafazenych do linky.

Pro lepsi piehlednost popisu soucasného stavu technologie by bylo vhodné do price zafadit jako
ptilohu stavajici schematické vykresy montaZni sestavy.

Tézist€ prace predstavuje kapitola &tvrtd. Autor prokéazal schopnost samostatné technické prace,
provedl ndvrhy variantnich balanénich diagrami opirajicich se o zmé&nu montdZniho procesu.
Zmeéna spociva v pieskupeni montéznich tkonti a nasledné vyfazeni jednoho pracovisté linky.
Navrzené feSeni je dale doplnéno o vlastni navrh zménovych fizeni pro koncového zikaznika,
ovéfeni redlného taktu nové montdzni linky a zaSkoleni persondlu. Tyto organizaéni opatieni
zvySuji praktickou uZitnou hodnotu oponované prace. Za velmi podstatnou povazuji skuteénost,
Ze navrZené feSeni lze diky komplexnimu navrhu technicko organiza¢nich opatieni redlné vyuzit
pro splnéni pozadavkl zdkaznikli v automobilovém priimyslu. Navrhova &ast prace prokazuje, Ze
autor je schopen ziskat aktudlni poznatky a fesit realné technické tikoly.

Technické feSeni racionalizacnich opatfeni je v paté kapitole podrobeno ekonomickému
hodnoceni. Toto ekonomické hodnoceni je zaloZeno na odhadu ¢asové naro¢nosti vyrobnich
operaci podle nové navrZené technologie a odhadu nakladu na realizaci navrZzeného feseni.

Prace je po formalni strance zpracovana pfehledné v solidni grafické urovni.

Celkove hodnotim klasifika¢nim stupném: Vyborné
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