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1 ME DOSAVADNI DiLO V KONTEXTU SPECIALIZACE

O vytvarnictvi a modelovani jsem méla zajem jiz od utlého détstvi. Jiz
v materské skole pozadala uditelka mou matku, Ze si porad néco kreslim a ze
by nebylo od véci, prihlasit mne do lidové Skoly uméni, kam jsem dochazela
po dobu 10let. Velmi mé to bavilo a diky této Skole jsem, jako maly umélec
méla moznost ucastnit se vystav a vidét cely tento proces. Lidova Skola byla
zalozena po vsech strankach od keramiky, po kresbu, malbu, linoryty,
papiroryty a plastiky ze vSech materiala.

V sedmé tridé jsem se prihlasila jesté na dopliujici blok, ktery nas mél
pripravit na talentové zkousky do mé vysnéné Bechyné. Soucasti bylo
modelovani bust, spoluzakd, ¢i soSek, dale také sadrové odlitky, kresby zatisi
a abstrakce.

Po zdafilém prijeti na Stfredni uméleckopriimyslovou skolu v Bechyni, jsem
nastoupila na obor keramicky design.

Tato Skola mi byla velikym prinosem, nejen technologii a vyrobou ale i
experimenty, vyzkouseni si novych, pro mne dosud neznamych materialQ,
napriklad diturvit, lici hmoty a naglazurové barvy.

Mezi mé oblibené predméty patfila malirna, kde se vytvarel dekor na
vyrobky, tuto praci jsem si velice oblibila a timto smérem se také upinala ma
maturitni prace.

Jednalo se o koncept inspirovany Benatskym karnevalem. Vytvorila jsem si
formu stylizovaného obliceje, jednotlivé vydusky byly glazované a rucné
zdobené perokresbou naglazurovou barvou, listry a zlatem.

Ve tretim rocniku jsem byla na praxi na Stfedni primyslové skole
v Karlovych Varech. Velmi mé zaujala zkusSenost s porcelanem, bylo to néco
jiného od keramickych hmot, jeho vlastnost pamatovat si mi lehce ztézovala
praci, ale po delSi dobé uz jsem si zacala uvédomovat, jak s touto hmotou



musim pracovat. Jeho tenka, polopruisvitna vrstva se mi moc libila zejména
v kombinaci se solemi, které se prokreslovali dovnitf nadoby.

Druhou polovinu praxe jsme travili v malirné a zkouseli jsme vytvaret a lepit
obtisky. Tento druh prace mne také moc bavil a privedl mne poprvé na
myslenku pokracovat na vysoké skole v Plzni — obor keramicky design. Mohu
tedy Fici, Ze co se tyce technik, bylo mé studium velmi rGiznorodé.

Po prijeti na ZapadocCeskou univerzitu, ustav uméni a designu obor
socharstvi — specializace keramika jsem prevainé dva roky studovala jen
porcelan.

V prvnim i ve druhém rocniku jsem vytvarela prace prevazné z porcelanu a
tak jsem se rozhodla, Ze bych pro tentokrat chtéla pouzit trochu jiny material.

Pivodné jsem uvaZovala o lici kameniné, ale od té jsem upustila na ukor
diturvitu. Kombinaci kameniny a porcelanu vznika diturvit, tato hmota se
hodi prevainé pro sanitarni keramiku, ma malou nasakavost a vyborné
slinuti. OvSsem diturvit nesplioval pozadavky, aby muj set byl vyroben z co
nejpodobnéjsiho materidlu tehdejsi doby a aby vytvarel pdrovitost pfi nizSich
stupnich, tak jsem se nakonec priklonila k odrikané lici kameniné.

Po konzultacich jsme vybrali GWSZ-T, trvala jsem na svétlém strepu, tato
kamenina ma krémovy az okrovy strep, ktery se zacal jakoby nabizet primo
pro danou véc. KdyzZ jsem si zacala predstavovat barevnost a tvary zacalo mne
nutit vyzkousSet tento materidl. Celkovy proces jsem zacala vnimat jako
vyzkouseni nového, dosud nepoznaného a pfiuceni se novych poznatkdi.



2 TEMA A DUVOD JEHO VOLBY

Uz pred zadanim témat jsem chtéla vytvaret néjaky set, vzdy mne bavilo
reSit koncept settli, jak harmonicky funguji a dopliuji se. Pfed zacatkem
zimniho semestru jsem premyslela, jakou bakalarskou praci si zvolit. Chtéla
jsem vytvorit néco neobvyklého ale ne nijako slozZitého, kladla jsem diiraz na
jednoduchost a prakticnost.

Z témat jsem si vybrala téma konvolut ustalenych prototypti mér, jednalo se
o volné téma omezené zvolenymi mirami. Samotné slovo konvolut znamena
soubor véci patficich k sobé'. Vytvofila jsem set &tyi nadob pro kazdodenni
pouzivani. Kazda z nich méla svou urcenou miru. Nadobu na maslo o objemu
dvé sté padesat mililitri. Lahev na vodu o objemu tisic dvé sté padesat
mililitrG. D6zu na pecivo o objemu dva tisice dvé sté padesat mililitrti a na
chléb o objemu ctyfi tisice dvé sté padesat mililitra. Velkou inspiraci mi bylo
muzeum techniky a femesel Kolove&?, které jsem navstivila jiz nékolikrat. Je
zde kvidéni nékolik desitek femesel, dobovych nastroji a nadob. Dale je
k vidéni vyroba lidové keramiky jiz od roku 1785 rodiny Volfa.

Moje myslenky se zacaly upinat k vyrobé setu, ktery bude vyjimecny
funkcemi a ne jen designem. Zamérila jsem se tedy na uchovani potravin. Pro
kazdou potravinu existuji specifické podminky, pro jeji uchovani. Jak dlouho
muiZzeme potraviny skladovat, zalezi na vlhkosti, teploté a charakteru.
Vypravila jsem se na nedaleky statek, kde si majitelé vyrabéji domaci maslo a
syry z kravského, ovcéiho a koziho mléka, jejich cenné rady jak uchovat
potraviny tohoto typu mi byli velice napomocné k reSeni mého setu. Nasi
predci uchovavali potraviny na mnoho zpiasobl. Susenim, solenim,
zavarovanim, zamrazovanim a nakladanim. Potraviny se ukladaly do rtiznych
zasobnic, které vétSinou byli na padé, nebo ve sklepé, dtilezité bylo vidy
vyresit trvanlivost jidla, nezbytné pro toto misto bylo chlad a sucho.
Postupem vyvoje prichazeli na trh chladnicky a mraznicky.

http://cs.wikipedia.org/wiki/Konvolut Vyhledano 19. 1. 2015

’http://www.muzeum-kolovec.cz/ Vyhledéano 19. 1. 2015
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Zacala jsem uvazovat nad myslenkou, co by se délo, kdybychom v dnesni
dobé neméli chladnicky, nebo sklep? Jak bychom napriklad takové maslo
uchovali?

V muzeu jsem dostala radu, ze drive se vyrabélo malé mnozstvi a ne masova
vyroba, jako je tomu dnes, ale i tak maslo vydrzelo 3 tydny Cerstvé a to diky
skladovani v chladnych sklepich, nebo v nadobce s prevarenou vodou, diky
vysokému obsahu tuku, se maslo vodou nijak nerozpoustélo ani neroztékalo.
Voda se ménila kazdé 3 dny a nékdy i s lehkym roztokem soli, pro vétsi
trvanlivost, takto skladované maslo vydrzelo mnoho dni Cerstvé a v neustalé
roztiratelné konzistenci. Pozdéji se pfepoustélo k uceliim na vareni, smazeni a
peceni.

Dale bylo zapotrebi vyreSit nadobu na pecivo. V drivéjSich dobach byl
takovy cerstvy pecen chleba zabaleny do bavinéné, nebo Inéné utérky, kde
mél moznost dychat. V polyethylenovych saccich se pecivo kazi, uzavrené
prostiedi bez vzduchu neodvadi vlhkost z produktli, ve kterych posléze
vznikaji plisné. Proto mne napadlo vytvofit nadobu, ktera bude mit
mikroskopické podry, pres které se bude zlehka odparovat absorbovana
vlhkost a tak se nevytvori plisné. Pecivo sice lehce okorava, ale diky
pritomnosti kysliku a tmy, déle vydrzi.

vvvvvv

silnéjsi stény pro udrzeni studené vody, anebo naopak déle teply napoj. Voda
z potokd, fek Ci studni se prevarovala, tim byla zbavena bakterii a stala se
pitnou. Rozhodla jsem vyuzit textilnich materialt a usit obal, ktery by pomohl
udrzet chladny napoj chladnym delSi dobu anebo horky napoj déle teplym.

V oblibé mam maximalni vyuZiti produktl, rozhodla jsem se tedy pro
recyklovany material. Tato latka se vyuzZiva k zachrannym uceliim, jako
humanitarni p¥ikryvka. > Proto jsem se obratila na firmu Svitap, ktera vyrabi
velmi mnoho druhl tkané i netkané textilie a specializuje se i na Upravy
povrcht latek. Jako doplrikovy material jsem se rozhodla pouzit potravinarsky
silikon a kau¢uk, jako tésnéni. 3

?Pfiloha 7

® p¥iloha 6



3 CiL PRACE

Z pocatku, jsem moc netusila jakym smérem se vydat, az po navstévé muzei,
kde jsem si uvédomila, Zze je tfeba pretvofit néjaky stary vyzkouseny trik
nasich predchidcl, na ktery jsme zapomnéli v mase modernich produkta.
Velmi se mi libili dfivéjsSi nadobky do domacnosti a tak jsem se rozhodla
upinat se smérem vytvorit set na potraviny. Protoze vlastnime
v domacnostech spoustu plastovych tésnicich krabicek, které jsou sice lehké,
skladné, tésnici, prenosné, ale naopak také co vi mensina lidi, nezdravé,
nékteré az skodlivé. Napriklad pfi ohfivani v mikrovinné troubé nebo pfri
skladovani v mrazacich se uvolfiuji dioxiny®. Rozhodla jsem se vytvofit nadoby
z pfirodnich materidlli a nezavadné k Zivotnimu prostredi.

Cilem mé prace bylo vytvorit set tfi nadob. Prvni na maslo, druhou na
pecivo a treti na tekutiny. Tento set je vytvoren, pro skupinu lidi, které zalezi
na Zivotnim prostredi, Ziji bez energetickych zdroju, chaty, chalupy ale také i
pro dnesni domacnost, kde je bran dlraz na kvalitu potravin od malych
farmara, bio potraviny atd. Zvolila jsem rotacni tvary, jsou praktické jak po
strankach udrzby, tak i vyroby forem.

Soustredila jsem se na funkénost uzavéru na maslo a lahve, kde je zlabek na
uchyceni silikonového, nebo kaucukového krouzku, do kterého se napne
krouzek, bez pouziti lepidla, tak aby mohl bit pri CiSténi snadno odstranitelny.

Aby nevytékala tekutina pfi prenaseni nadoby. Také jsem vytvorila ze
stejného materialu tésnici pasky, které pritahuji vicko k nadobé.

Jako dalsi prvek kromé pasku a silikonovych krouzkl, jsem vytvorila reliéfni
dno zvnéjsi strany ke vSem nadobam. Je to jemny reliéf trojuhelnika,
symbolizuje protiskluzovy vzorek vhodny do terénu. Set se da prenaset, diky
upevnéni stahovaciho zarizeni. Vysledkem je prirodni, jednoduchy set pro
uchovani potravin, bez uvolfiovani skodlivych latek z plast, ¢i tvofenim plisni
v polyethylenovych saccich.

*http://cs.wikipedia.org/wiki/Dioxiny vyhledano 22 .2 .2015

3http://www.sarkamarkova-naturzdravi.cz/rakovina-dioxiny-voda/ vyhleddno 22 .2 .2015
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4 PROCES PRIPRAVY

Hlavni soucast bylo také dodrzet zadané miry a také je spravné zvolit.
Nadobka na maslo je navrzena na celou kostku masla, ktera ma dvé sté
padesat gramu. Nadoba na vodu ma miru litr dvé sté padesat mililitrd, zvolila
jsem ji nejen proto, aby mi zapadla do setu s ostatnimi, také postaci pro dvé
osoby k osvézeni.

Miska na pecivo je navriena ve dvojim provedeni, vysoka na rohliky, nebo
housky, popripadé krajené ctvrtky chleba o rozméru dva tisice dvé sté
padesat mililitri a nizka na bochnik chleba o mire ctyfi tisice dvé sté padesat
mililitrd.

Vytvorila jsem si navrhy v méritku 1:1 vSech nadob. Posléze jsem zacala
reSit technologické véci, esteticky a prakticky celkovy budouci tvar.
Nasledovalo mnoho nezdarilych konzultaci, ale, pak také i konec¢né zdafrilych,
kdy se tvar zacal rysovat. Od zacatku jsem méla velké obavy, ze vysoké a
Siroké tvary nebyla ta spravna volba vytvaret. Moznost prohnuti, zborceni, i
jakakoliv jina deformace byla dosti moina. DalSi hrozbou byli i malé
trojuhelniky ve dnech nadob. Méla jsem obavu, Ze se tihou nadob a vysoké
teploté zborti a z pece vyndam rovné, nebo lehce zvinéné dno.

Pro vytvoreni tchytek na tésnici pasky, mi byl inspiraci knoflik, ktera jsem
nasla v koSicku na Siti, tvar vypouklého pllkruhu, byl hladky, neostry a na
dotyk prijemny, konzultace mne nutili premyslet nad kazdym detailem,
protoze set byl navrzen pro kazdodenni pouzivani. Jako malou pomticku jsem
si vytvorila miniaturni modylek celého setu, kde jsem u kazdé nadobky
premyslela nad jejimi budoucimi vlastnostmi.

Zacala jsem si vytvaret formicky ze sadry na cihelky, do kterych jsem lila
diturvit. Zvolila jsem si velikost Sedesati milimetri na délku a sedmdesati
dvou milimetra v Ghlopficce. Tyto cihelky slouzi ke zkouskam dané suroviny.
,,Hodnota smrsténi susenim se vyjadruje v procentech zmény rozméri télesa
béhem suseni. Pro jeji stanoveni je nutno zmérit zvoleny rozmér télesa
bezprostiredné po vytvarovdni a tentyz rozmér po vysuSeni télesa do
konstantni hmotnosti. Vymodelovany pfedmét vyznaéime uUsetku, kterou
zmeérime za syrova a po té vysusenou, nebo do formy vyznacit rysky, jako
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jsem to udélala ja. Také jsem se zabyvala velmi duleZitym procesem pro
keramiku a to smrsténim palenim. P¥i vypalu ve strepu probiha mnoho reakci,
které, zkvalitiuji funkci stfepu. ,,U naprosté vétsiny keramickych materialii
dochdzi pFi vypalu ke zméné jejich pivodniho objemu, a to ke zmenseni.””
Tento proces se da urcit zmérenim produktu pred vypalem a po vypalu. Pro
vytvoreni forem je velmi dulleZité znat hodnotu celkového smrsténi, které
zahrnuje smrsténi susenim a smrsténi vypalem.

Jako posledni dualezity aspekt jsem potiebovala vytvofit pérovitost a tak
jsem si jesté vypracovala zkousku nasdkavosti, kdy vypaleny predmét na
danou teplotu, vysuseny se zvazi na setinu gramu a po té se vafri v destilované
vodé 2 hodiny, kdyz se cihelky dovarily, nechala jsem je odstat 24 hodin,
nasledné pak lehce setrela vlhkou houbickou a zvazila nasaklou tekutinu.

Diky zkouskam vychazela pfiznivé diturvitova hmota, avsak stale byl
problém s jeji nasedlou barevnosti a slinutosti.*

*HANYKYR V, KUTZENDORFER J.: Technologie keramiky. str 345
*HANYKYR V, KUTZENDORFER J.: Technologie keramiky. str 346

* Piloha 3
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5 PROCES TVORBY

Nez jsem se dostala k finalnim navrhGim, uz jsem byla rozhodnut3, Ze pouziji
lici kameninu, ovSsem tu kterou jsem si chtéla objednat, byla na objednavku
z Némecka a to by znamenalo ztratit 3 tydny a tak jsem si vybrala levné;jsi
variantu lici hmoty s ne moc specifikovatelnym sloZzenim. Vypalovaci teplota
byla 1130c az 1200C ale hlina pod 1200C neslinovala a nad 1200C se
deformovala. Po konzultaci s technologem, byl v surovinach zjistén dolomit,
ktery ma deformacni vlastnosti. Rozhodla jsem se tedy pro diturvit, pro ktery
jsem si dojela do Bechyné, primo do fabriky Jika. Po definitivni konzultaci
s presnymi mirami jsem se rozhodla vytvofit finalni vykresy.” Navrhy
z papirové formy jsem prevedla do rhina - 3D programu a vytvorila v méritku
skutecné modely nadob véetné nozicek, vicek a uchytek.

Dna ke vSem tvarim bylo dost slozité vytvorit. Vytvofila jsem Sablonu
vyrezanou do kovové desticky a nékolikrat se snazila vytahnout profil, ovSem
ostry a tak maly trojuhelnicek se trhal, a proto jsem se rozhodla, ze kdyz uz
mam vymodelované tvary ve 3D programu, vyfrézuju si formy na skolni fréze.
Okdétované tvary jsem zvétSila o 14 % a to protoze, diturvitova hmota ma
smrsténi o 14%. Vytvorila jsem modely ze sadry vSech misek, vicek a uchytek.
Modely jsem tocila na sddrovém kruhu, na ktery jsem do pripravené ohradky
nalila sadru a postupné jsem odebirala hmotu na pozadovany tvar kovovymi
dlaty. Hotové modely jsem ndasledné potiela Selakem, ktery slouzi k separaci
modelu, kde uzamkne pory v sadrovci. Dale jsem vyhlazené modely mydlem
zalila do sadrové formy, vicka u lahve a nadoby na maslo se museli lepit ze
dvou kus, kvali drazce na silikonovy krouzek, takze jsem celkem vytvorila 15
forem véetné Gchytky.®

Rozmichany diturvit jsem nalila do forem. Tvorba stfepu trvala deset minut,
zbytek sliky jsem vylila a ¢ekala jsem, aZ sadra nasaje vodu do péri a hmota
v kozovitém stavu se odlepi od formy.

5 Priloha 2

® Piloha 4
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V dalsi fazi jsem lepila vicka k sobé, kruzitkem jsem si poznacila presnou
vzdalenost pro prilepeni a slikou z hmoty s pridavkem octa jsem lepila dva
kusy k sobé. V zavérecné casti jsem nalepila uchytky, které slouzi k uchyceni
silikonového tésniciho pasku. Nakonec nasledovalo jen retusovani a prezah.

Jako glazuru jsem zvolila transparentni. A vsak diturvit nebyl schopny
vytvorit i na nizsi teploty pérovitost.

Protoze jsem se inspirovala historii, kde byla nejvice pouzivana poérovina,
rozhodla jsem se jesté vyuZit lici kameniny GWSZ-T.” Je krémové, aZ okrové
barvy, slinuje nad 1200C a ma pevny odolny stfep, ktery se smrstuje o 10%.
Poupravila jsem sadrové formy na mensi smrsténi podle vypoctenych hodnot
ze zkousSek. Stanoveni smrsténi susenim, smrsténi palenim a stanovenim
nasakavosti, skutecné porovitosti vypaleného stiepu.

Rozmichanou hmotu jsem nalévala do forem, stiep se tvori trochu déle
okolo 15 az 20 minut, celkovy proces absorbovani vody a prosychani je také
pomalejsi, témér na cely den u velkych forem, vytvorené uchytky jsem
dolepovala taktéz vytvorenou Slikou a za pomoci sadrovych konickych
podlozek, které jsem umistila na nadoby proto, aby se pfi schnuti
nedeformovali. Nasledné vyrobky dva dny prosychaly. U vysoké nadoby na
pecivo, bylo velmi dulezité dat pozor na vylévani. V nadobé vznikal podtlak,
kterym se vysychajici ¢ast odtrhla od formy. Pouziti bréek ani hadicek, kdy
jsem pri vylivani foukala vzduch, nepomahalo. Az mé napadlo, kdyz je forma
vyschld ze susarny, zkusila jsem vzit vlhkou houbicku a setfit horni okraj
pfiblizné pét centimetri a nahle zacala forma fungovat. Pfi suSeni jsem
postupovala opatrné, nechala jsem vyrobky samovolné vysychat velké tvary
jsem pokryvala textilii z divodu pomalejsiho a rovhomérného suseni.

Nasledovala retus a prezah na 920 C. Po prezahu jsem vyrobky jesté jednou
vyretusovala velmi jemnym smirkovym papirem a glazovala transparentni
glazurou, smési R10 a P16. Transparentni glazuru byly pouzita jen na
nadobach, které prichazeli do kontaktu s vodou. Nadoba na pecen chleba a
druha mensi objemové na drobné pecivo byla neglazovana. Uzaviena nadoba
s neuzavienymi pory pro mne byla velmi dulezita vlastnost.

Velky problém nastal u vika na chléb, které se propadalo, musela jsem si
vytvorit palici podloZzku a vicko na ni posadit, dale diky jeho priméru se
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nedalo vzit jednou rukou, tato véc mne donutila vytvofrit dchytku na vicko,
ktera jako poklicka k hrnci bude snimatelna jednou rukou. Tento kus byl
palen zvlast proto, aby se mi vicko nepropadalo. Uprostied vicka byl otvor na
sroub, ktery stahoval uchytku k vicku.

7 Pfiloha 3
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6 TECHNOLOGICKA SPECIFIKA

Jako hlavni pracovni material jsem pouzila kameninu GWSZ-T . Je to pevny
material, ktery ma strep po vypalu zabarveny do bézové az okrové barvy.
Smrsténi susenim je 3,5%. Nasakovast okolo 6-7 % maximum. Smrsténi stfepu
je 12 %. Kamenina se sklada se z jilti, které jsou ztekucené, Zivce a kiemene.

Suchou hmotu jsem si rozdélala s vodou podle pribalového navodu. Na 10
kg suché hmoty pfislo 4,21 vody a 12, 15 gramu ztekucovace, dle potieby.
Objemova hmotnost je 1780 — 1810g/1.° Suchou hmotu jsem zalila mnozstvim
vody a nechala nasaknout, po chvili jsem promichala hmotu a nechala dale
promocit, po té jsem prilila rozredény ztekucovac v trose vody a nechala 12
hodin odstat, dalSi den, jsem hmotu rozmichala elektrickym michacem,
vymichala jsem prebytecny vzduch a nasledné zacala odlévat malé cihelky pro
zkousky teplot.

Prezah jsem palila na 920C. Pro tuto surovinu je prezahova teplota od 980-
1000C. Teplota ostrého vypalu je 1000 — 1260 C. Jako glazuru jsem pouzila
90% R010 smichanous 10% P 16.

Jako prvni jsem vypalila pokusny vypal na 1200C, projevil se jako prilis
slinuty a vyrobky se zacali deformovat a tak jsem ztistala u nizsich teplot.

Na 1160C se projevila podrovitost, byla vSak prilis velka a tak jsem se
rozhodla, Ze vyzkousim jesté dalsi, na 1800C.° Tato teplota byla vyhovuijici,
porovitost néjaka pretrvala u neglazovanych nadob, a u glazovanych nevadila.

Doplrikovy material jsem poutzila silikonovy plat ze kterého jsem si nechala
vyFezat krouzky a tésnici pasky.®

® http://www.keramikbedarf.de/shop/downloads/GWSZ-T.pdf vyhleddno 20. 3. 2015

® p¥iloha 6

® HERAINOVA M, Technologie keramiky, cihlafské vyrobky, kamenina, Silikatovy svaz, 2004. ISBN: 80-86821-07-2
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7 POPIS DILA

Set obsahuje ctyri nadoby, lahev na vodu s vickem, misku na maslo
s vickem, misku na pecivo v menSim mnoistvi a pro rozSifenou variantu
velkou nadobu na chleba, ktera neni soucasti cestovniho setu ale jako
doplnék uréeny do domacnosti, nebo chat. Set je urcen pro dvé az 4 osoby.
S vyuziti misky na chléb i pro vice osob. Je vytvoreny z lici kameniny GWSZ-T,
okrové barvy s transparentni glazurou.

Miska na maslo je tvorena ze dvou misek, spodni a horni zasouvaci misky,
ktera ma v hornim okraji drazku a vsazeny tésnici silikonovy krouzek a v horni
casti pomoci vystupkl utésnéné silikonovym paskem pro moznost pievozu.
Spodni miska je o pruméru 90 milimetrti a o vysce 95 milimetr, mensi miska
je o objemu vysoka 75 milimetrd, o priméru 80 milimetrtii a o objemu 250
mililitrd.

Miska na pecivo je vysoka 264 milimetrti, hornim primér 145 milimetrt a
spodnim 111 milimetra. S vickem a uchytkou zaobleného tvaru, pro snadné
pouziti. U neglazovanych misek je cast, kde se dotykame vicka za uchytku
glazovana z dlivodu udrzby. Lahev je uréena pro 2250 mililitra.

Miska na chléb je ve velikosti 103 milimetrti, o hornim priméru 295
milimetrl a o spodnim priméru 262 milimetrt. Na vicku je také uchytka, jako
u predeslé nadoby a taktéz glazovana. Miska je o objemu 4250 mililitra

Lahev na vodu je vysoka 285 milimetrtli, spodni primér je 90 milimetra a
horni prliimér je 62 milimetrl. Lahev je uréena pro 1250 mililitr.

Vsechny CtyFi nadoby jsou rotacniho tvaru s reliéfnim dnem z trojuhelnikd,
slouzici jako protiskluzovy vzorek urceny do prirody. Jako doplnék je pouzit
silikon, krouzky a pasky s otvory k uchyceni. VSechny technologické procesy
mne nakonec privedly na myslenku, Ze vyzkousim neglazovanou formu lahve
podle autora Ariana Brekvelda, ktery vytvoril karafu na vodu z terakoty.
Nadoba je porovita a okolni teplota z ni pomalu odparuje tekutinu, uvnitr
zGstava tekutina o stejné teploté 20C, i za vys$si teploty v okoli.’Cely set, je
vhodny na chaty, chalupy, ale i do bézné domacnosti. Je vhodny zejména pro
skupinu lidi, co neni zavisla na energiich a nevlastni chladici zarizeni.
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7 http://imperfectdesign.eu/dutch-design/Arian-Brekveld vyhledano 21. 3. 2015
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8 PRINOS PRACE PRO DANNY OBOR

MUj pfinos pro dany obor bylo nékolik zkousek raznych materiali a
prichazeni na technologicka specifika. Neméla jsem poradné zkusenosti, ani
s porcelanem, taktéz s diturvitem, natoz s lici kameninou. Mé zadani mne
nutilo neustale hledat a zkouset suroviny a teploty abych vytvofila stirep dle
pozadovanych vlastnosti. Cilem bylo vytvorit jedinecny set, ktery bude
origindlni a vyjimecny vlastnostmi. Pfinosem pro dany obor je posunuti celé
formy projektu z historie az po soucasny design.

Jako nejvétsi prinos u své prace povazuji, vytvoreni setu, ktery ma
poZadované vlastnosti, diky urceni spravné teploty vypalu a vhodného
materialu.

Ndadoby jsou urc¢ené k uchovani potravin a bez chlazeni a jiného zpracovani
jen diky prirodé a jednoduché fyzice tzv. nastaveni trvanlivosti. Dale povazuji
za pfinos, Ze vice téchto setli a myslenek tohoto typu, pomuiie svétu od
neekologickych tézkosti.
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9 SILNE STRANKY

Celkovy koncept, funkénost a kazdodenni pouzivani povazuji jako silné
stranky. U velkych mis vnimam prinos odchod vihkosti pres pory nadoby a
tudiz nekazeni pokrmi, ddle mechanickou odolnost a tésnici vlastnosti
silikonu a kaucuku.

Nadoba na maslo skutecné vydrzi 3 tydny s vyménou vody je maslo porad
roztiratelné a Cerstvé. Pecivo vydrzelo dvou tydenni dobu bez plisni.

Celkové si myslim, ze jednoduché tvary bez slozitosti vytvorily harmonicky
koncept. Hmota sama svou barevnosti vytvorila design. | pres narocnost,
pretvareni forem a zkouseni novych materiali jsem spokojend, protoze
vysledek splnil mou myslenku o funkénich vlastnostech setu.
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10 SLABE STRANKY

Pfi tvorbé zacali komplikace se surovinami. Diturvit nesplfnoval barvu a
vlastnosti a kamenina se deformovala na vysoké teploty. Na velkych vickach
jsem vytvorila cocku, ktera se propadala i pri vysokych teplotach.

Dalsi problém bylo odlit kvalitni silikonovy krouzek. Zbavit se vzduchu bylo
velice tézké, vakuovat formy u velkych rozmérd neslo a u malych rozmért se
porad néjaky ten vzduch drzel a po vyschnuti se trhali. Musela jsem vyzkouset
nékolik druhtli, neZ jsem narazila na konecné kvalitni silikon, bublinky vzduchu
se udélali, ale krouzek nepraskal, ovsem jeho dalsSi nevyhodou byla mékkost a
velka pruinost. Také jsem se pokousela odvzdusnit jen samotnou hmotu a
opatrné nalit. Diky nizkému profilu krouzku v sadrové formé jsem hmotu
nalila vzdy se vzduchem, problém byl takovy, ze i po odvzdusnéni malych
bublinek, porad zlstavali i okem neviditelné bublinky a krouzky se trhaly,
nahradnim reSenim byl tedy lisovany potravinarsky silikon.
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12 RESUME

The theme of my bachelor thesis was a konvolut prototype measures for
steady. My objects have four specified rate 250ml, 1250ml, 2250ml, 4250m.

My products are designed for a group of people who do not like mass
production of food, cheap and of poor quality of substitutes, but good quality
and bio products.

All products are function for foodstuffs stored without refrigeration. It is the
best idea for people, who spend time in cabins and cottages, because some
people have problems with elektricity. | suggested four bowl from
earthenware, on butter, on liquids and on pastries. Bowl pastries in two
versions for smaller bread and a loaf of bread.

The butter dish consists of two plug-bowls, one with a small proportion of
fluid that afflicts as an antibacterial layer protects the butter before rot. For
prolonged use, it is appropriate to add a little salt.

dish on liquid is intended for the maintenance of hot and cold drinks. To keep
the temperature | sewed cloth cover.

Bowl on pastry was made from porous materials, thanks to the air intake in
the pastry does not form rot and lasts longer fresh.

instead of gout | proposed relief from the triangle, | want made a new level of
set. Gout symbolize sample shoe soles, slip layer, which is suitable for the
terrain. The entire set is suitable for transmission, is provided silicone strips
and seal rings which prevents spillage.
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PRILOHA 1

Inspirace, muzeum Koloveé *

Mleci kamen na mouku1820

Dize na vytvoreni tésta 1906
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Hnétac na promiseni tésta, stroj na Slehacku vievo
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Chlebniky
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Maselnice vertikalni, maselnice horizontalni, lopatkova
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Maselnice 1915 Maselnice 1962

Kraja€ na mléko a hrnek na sbirani smetany
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Formicky na maslo
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Vyvoj tvart 2

Nadoba na pecivo
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Miska na maslo
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Diturvit obarveny barvitky ( okrovy, hnédy, krémovy )

Kamenina GWSZ-T
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