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1 ME DOSAVADNI DIiLO V KONTEXTU SPECIALIZACE

V roce 2012 jsem absolvoval SPSK Bechyné, obor Vytvarné zpracovani
keramiky a porcelanu. Nasledovalo studium UUD v Plzni, dnesni FDULS.

Prvni semestralni praci byla nddoba pro osobni potfebu - miska velmi
jednoduchého tvaru se dvéma ousky. Pfipomina trochu obétni misku z ddvného
véku, prestoze uprenostnuji anglické drzeni ouska. Koncept pripousti pridani
jednoho a vice ousek.

Téma dalSi semestralni prace znélo Leonardo da Vinci se raduje. Jeho
kresba Vitruvidnského muze se stala zakladem pro radost. Postava je
rozpohybovana, Ze cvici. Dale vznikl pohyblivy film neboli Zoetrope. Vysttizeny
model postavy byl nascanovan v polohach, jako by provadél cvik hvézdy.

V zimnim semestru druhého ro¢niku bylo zadano rekonstruovat véc na
zakladé stfepu, cozZ pripominalo praci archeologll. Zvoleny byly strepy z
porceldanu a Cervenice, nebot Ize predpokladat, Ze se drive, kdyzZ nebyla tak
dobre dostupna sadra, odlévalo do Cervenicovych forem. Na kruhu byly
vytocCeny jednoduché tvary, aby bylo mozné je posléze dobre odlévat a
odendavat. Inspiraci byla kniha CESTA CAJE, MYSL CAJE SOSICU SEN XV., podle
ni byly dotvoreny doplnky i samotny koncept ¢ajového setu.

V letnim semestru druhého roc¢niku bylo hlavnim dkolem vytvofrit
plastiku. Tématem byl rozpad pevné hmoty na plynnou. Celd plastika je
vytvorena z bilé Samotky a méfri priblizné 140 cm.

DalSi cennou zkuSenosti byla spoluprace s Chlumcanskymi keramickymi
zavody. Ukolem bylo vytvofit novy vzhled dlazby. Dostaly nazev Le Linee a Pen-

ga.



2 TEMA A DUVOD JEHO VOLBY

Na zacatku této bakalarské prace byl experiment v oblasti techniky, tvaru
a vyuziti.

Prvni zkouska byla, Ze jsem vzal jeden prvek ze své minulé prace a to
ztekucenou Cervenici. Jednalo se mi o to, Ze bych ji nanasel na strep porcelanu
pomodci strikaci pistole a vytvoril tak jemny poprasek ¢ervenice. Ktery jak
ukazala zkouska, vysel na vybornou. Tato technika se pouziva na hlinéné bysty,
aby tak docilili zvlastniho efektu.

Druhad zkouska byla, Ze si vytvorim Sablony a stfikaci pistoli budu vytvaret
jednoduché ornamenty na porcelanovy stfep. Tato zkouska pro mé byla velice
inspirativni.

Z toho se zrodila hned dalsi zkouska.

Treti zkouska navazala tak trochu na druhou, i kdyzZ se pak docela odlisuji.
Jednalo se o to, Ze se pouZila technika ryti* na suchy stfep. Bili porcelanovy
stfep, byl podklad na poprasek ¢ervenice a po zaschnuti se do néj rylo. Jesté
bylo vyzkouseno po prezahu co udéla cervenice, kdyzZ se do ni zacne ryt a Slo to.
JenZe uz bylo vidét, Ze jakmile chcete vytvofit ¢aru, zaéne po strandch
trhlinkovat a vypada pak, jako kdyby jste rozpixelovali obrazek.

Ctvrtd zkouska se odviji od valeckové techniky, ktera se pouzivala
v pravéku.Tuto techniku jsem upravil, protoze se mi jednalo o zobrazeni
povrchu oné valeckové techniky?. Vydél, jsem v tom néco Uzasného, kdy? jsem,
vidél v knize Keramické techniky obrazky s postupem jak vytvorit nddobu, za
pomoci jednoduchych valecku. A pravé v tom jak ty valecky zahlazovali, aby
méli uceleny strep, jsem vidél jeden unikat, ktery jsem pak vytvofil. Na kruhu
jsem z valeckud vytvofil jednoduchou nadobu, ale nezahladil jsem po té strep
z obo

1p, Rada, Techniky keramiky, 1. Vydani, Liberecké tiskarny, ISBN 80-85277-47-6
s, Mattison, Jak se déla keramika, 1. Vydani, Slovart s.r.o. 2004, ISBN 80-7209-599-4



stran ale jenom z jedné a to z venkovni strany. Poté, kdyz byla v koZzeném
stavu, jsem ji rozpUlil a hned zase spojil provazky, aby mi nevznikaly prirvy.
Déle byla nddoba preZahnuta a pak byl do ni aplikovéan tvrdy porceldn®. Po
zaschnuti byla odejmuta forma a presné vzniklo to, co jsem si predstavoval.
Dany tvar je pozoruhodné dynamicky a organicky. Kdyz jsem si zhotovil Ctyfi
tyto subjekty, tak jsem na né zacal aplikovat postrikem Cervenici, smés na
krakelovani a ru¢ni nanaseni ervenice.

Po vytvoreni téchto zkousek mi bylo jasné, kterou si vyberu. Moje volba
byla na cislo Ctyfi.

Druhy prvek tvar:

Vidy jsem chtél délat néco unikatniho a zaroven velkého. K tomu se
nejvice hodil tvar velké vazy, misy a kvétinace.

Treti prvek vyuziti:

Ano kdyz jsem v druhém prvku zminil vazu, misu a kvétinac je jasné
k ¢emu se budou vyuzivat. Jenze kdyz bych to fekl jednoduse vazy, misy a
kvétinace se dnes pozivaji jako samozrejmost, nebo jako tuctové zbozi, které
jenom nékam postavite a to je vse.

To ja chci zménit, v drivéjsSich dobach to byli posvatné nadoby, které néco
znamenaly. A tak jsem se rozhodl, Ze je nazvu: ,,Reprezentativni nadoby“. Jenz
by splfiovali reprezentaci rodiny. UrCovaly by dané body v dané mistnosti.

Nakonec byla jako nejvhodnéjsi zvolena prave valeckova technika.

K vytvoreni unikatnich vyrobkl se nejvice hodil tvar velké vazy, misy a
kvétinace.

Ucel vyuziti vazy, misy a kvétinace je jasny, ovéem tyto vyrobky by mély
plnit také funkci reprezentativni, jak vyplyva z nazvu celé této bakalarské prace.

3.
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3 CiL PRACE

Cilem prace bylo vytvofit originalni set, ktery vyzdvihne danou mistnost a
zaujme pozorovatele na prvni pohled. Ma vytvofit protivahu sériové vyrobé a
nadbytku vyrobku, kterych si vétSinou nevdzime a bereme je jako
samoziejmost. Optimalni by bylo, kdyby nad sériovou proukci prevazila
produkce zakdzkova .

Dilo by mélo byt svoji strukturou pro kazdého pfijemné a mélo by
umozZnit odreagovani od vSedniho dne.



4 PROCES PRIPRAVY

Prace zacala vytvorenim navrh{ na vazu, misu a kvétinac. DlleZité bylo
navrhnout tvar, ktery ale zdroven nesmél byt sloZity. Jednalo se o velmi tézky
ukol.

Inspiraci se stala aztécka® a africka keramika’. Po konzultacich, zacaly
vznikat prvni Uspésné navrhy.

Samoziejmé dale pfislo vyresit stabilitu a vyuziti. Sice kdyz feknete
kvétinac, misa nebo vaza, vite na co se pouzivaji, ale diky tomu, Ze tyto nadoby
méli byt reprezentativni tak myslenka vyuZziti nebyla k zahozeni. To se vyresilo
docela dobre.

Problémy se stabilitou vyrobkl vyresilo podedni, které vyrobek presné
zarovna.

Mé navrhy byly zjednodusSené tim, Ze nezobrazovaly dany povrch, ale
pouze pomyslny obrys. Diky této skutecnosti Slo vytvorit navrhy 1:1, aniz by
bylo nutné vyrabét slozity tvar. Rozméry zlstaly u vazy 40X9 cm, u misy 12X35
cm a u kvétinace 30X28 cm®.

Kdyz vznikly spravné navrhy nadob, bylo pfistoupeno k vyrobé vnitfnich
nadob. Tim vznikne jakysi protiklad - z venkovni ¢asti dynamicky a organicky a
vnitfni uklidnujici a Cisty povrch nadoby. U kvétinace a misy musel byt zhotoven
vétsi prapor, aby tak velky vnitfek vydrzel pnuti a zatéz vnitiku s danym
vyuZitim. Prapor byl velky 1,5 cm a tloustku mél 0,3 mm. Navrhy vnitfkd jsou
jednoduché a jejich tvar napodobuje tvary nadob’.

Pred vytvorenim sadrovych modell bylo nutné vyrobit presny papirovy
model s pfidanymi 15%, protoze nadoby mély byt odlity z tvrdého porceldnu,
ktery ma po ostrém vypalu smrsténi pravé danych 15%. Papirové modely byly
jednoduché, byly to vlastné vZdy dva stejné obrazky, které se do sebe zasunuly

5.

* http://www.extrastory.cz/starobyl%C3%A9-n%C3%A1rody-mexika-se-neop%C3%ADjeli-tequilou-ale-
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keramicke-nadoby-v-africkem-stylu Vyhledano 12.1.2015
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a vytvorily presny obvod a vySku dané nadoby.

Jesté bylo nutné vyresit problém odnimatelnosti vnitrka, které, az budou
vyuzivany v celém svém objemu, se stanou velmi tézkymi na odebrani. Prvni
pokus vyvrtat do praporu ¢tyfi otvory a provléci jimi dratek, ktery tomu
napomUze, nesplnil dané oéekavani. Nakonec byl vytvoren zapuitény tchop?,
protoZe pfi vypalu bude vnitfek na pomocné pélici podloZce. Uchop vypada
jako by byl vykousnuty do praporu.

® Pfiloha 3.



5 PROCES TVORBY

Prvnim krokem bylo vytvoreni presné velikosti dna z hliny. Pak mohlo
pfijit na fadu valeni valeckl primo z modelovaci hliny. Valecky byly nasledné
rozdéleny na velké a malé. Mym planem bylo, aby to nevypadaly hlinéné
valecky rdzné posdzené na sobé, tak se misto toho zacalo od velkych a koncilo
se malymi valecky. Jesté nez jsem zacal valecky pokladat na sebe, bylo potfeba,
aby byla nddoba co nejpresnéjsi. Tak byl dovniti umistén papirovy model vazy a
presné kolem jeho obvodu byly prikladany valecky®. Kdyz se valecky dostaly do
vysky deseti centimetru, bylo nutné vytvofit z hliny na vnéjsi strané nékolik
podpérnych sloupll a zaroven posilit stény dalsi vrstvou hliny, kterou se
zahladily mezery. Diky vySce vazy Ctyticeti centimetr( se musela tato strategie
provadét po kazdych deseti centimetrech. Tato technika byla pak pouzita i na
dalsi nadoby.

Sadra byla diky svym vlastnostem pro tuto praci jasnou volbou. Spravné
rozmichanou sadrou bez bublin bylo mozné zalit konstrukci na model vazy. Vse
muselo probihat s velkou opatrnosti. UZ samotné nalévani bylo postupné, aby
nevznikal moc velky tlak. Samozifejmé nemohl byt odstup tak dlouhy, aby
nezatvrdla sadra a nevytvarely se pruhy. Kdyz sadra zacala hrat, prislo na radu
odendavani hliny™.

Nasledovalo vytoceni podedni. Model byl nejdfive naselakovan a pfetfen
bylo vytvofit polovinu modelu a presné podle ni zalozit hlinu. Z ni se vytvorila
sila stfepu formy. Forma byla vytvorena nejdrive na dvé poloviny, ale kdyz se
odendavala od modelu, musela se jesté rozdélit na dal$i dva dily'". Vysledek byl
velmi uspokojivy predevsim kvili dobré odnimatelnosti. Podedni bylo
dotvoreno na kruhu.

Zavérecnou Casti tvorby byl nalejvak™, ktery byl vytvofen predtim, nez
byl vyjmut sadrovy model z formy. Nejprve byl vytvoren na modelu strep a poté
hned zdmek. Aby se usetfila sadra, byl vnitfek nalejvaku vytocen z modelovaci
hliny. Tim byla prace zjednodusena, hlavné selak nemusel byt pouzit a také
mydla bylo pouZito méné. Jesté pred tim nez se zalila forma sadrou, byly
vytvoreny zamky.

7.
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Na dalSich dvou formach byla pouZita jina strategie, protoze vytvareni
poloviny formy bylo moc zdlouhavé a nepraktické, a proto byla zvolena
technika $tipané formy™. Je to sice jednodussi technika, ale svaj tcel spini. Déle
se zménilo vytvareni podedni’®. Aby se nemuselo davat dvakrat na kruh, bylo
hned poprvé vytoceno, jak ma byt. Pfed tim, neZ se zalévala forma, se do
modelu vyhloubil otvor, ktery pohltil vybouleny tvar podedni a vypadalo, jako
by uz bylo odlito.

Poté, co byly vytvoreny formy na nadoby, pfisly na fadu vnitiky nadob™.
Diky pfipravenym ndvrhim se mohlo zacit na nich pracovat okamzité.

Dulezité bylo, Ze se musel kruh zalivat az po prapor. Sice se muselo
posléze odebirat hodné hmoty a bylo to ¢asové narocnéjsi, ale nemuselo se lit
dvakrat. Diky konickému tvaru se nemusela vytvaret Stipand forma. Jinak vse
bylo v technice vytvareni formy stejné.

Nalejvaky byly to¢eny na kruhu a nemély zamky, ale to nevadilo, diky
presnym vypoctlm byly nalejvak a forma stejné Siroké. Bylo to mozné, nebot
formy nebyly tak velké a tézké, takze se daly udrzet v ruce.

Zavérem byla vytvorena jednoduchda forma na pomocnou palici podlozku,
ktera je jenom z jedné desky, do niz byl kovovym Zelizkem vytvoren strep
podlozky.

Na odlévani byl diky svym vlastnostem zvolen porcelan. Ke spravnému
odliti bylo tfeba zajistit formy, aby neuniklo ani malé mnozstvi porcelanu.

K tomu byly potreba stahovaci pasky, gumy a lepenka. Forma byla olepena
v horni a dolni ¢asti, zajistény byly také mezery. Riziko protrhnuti pasky bylo
minimalizovano stahovacimi pasy. Posledni byl lepici paskou pfipevnén
nalejvak.

Jemné bézoveé Zluta porcelanova hmota, zbavena bublin, byla nalita do
formy. Diky tomu, Ze byla forma poradné utazena, nemohla se roztahnout a
hmota nemohla uniknout. U forem vnitrk({ nebylo potfeba takovych pfiprav
jako u nadob, protoze nebyly rozebiratelné. Na konec byly vytvoreny uchytky a
mohlo se vSe nechat susit.

B p. Rada, Jak se d&la keramika, 1. Vydani, nakladatelstvi CSM., ISBN 23-092-63-14-5
' ptiloha 8.
' ptiloha 9.



Pfed prezahem bylo nutné mensi retusovani, aby byly odstranény
nezadouci elementy*®.

Pred ostrym vypalem byly naglazovany vSechny plochy kromé té, ktera se
dotykala palici podlozky. Vnéjsi strana nddob byla potfena smésici glazury a
ztekuceného porceldnu. Tato smés vytvari na povrchu trhliny a dynamicky
povrch dostava unikatni, neukaznéné zivy vzhled.

'8 p¥loha 10.



6 TECHNOLOGICKA SPECIFIKA

Z mnoha moznych material( se ukazal jako nejvhodnéjsi tvrdy porceldn, ktery
je pro tuto symboliku jedinecny.

Nevyhodou tvrdého porcelanu je, Ze pfi sebemensi manipulaci
v koZzeném stadiu v sobé necha stopu jako DNA. Po ostrém vypalu muaze dojit k
nezadoucimu ohybani®’.

PFi pfrezahu se tvrdy porceldn pali na klasickych 950°C, pti ostrém je to od
1350°C do 1430°C*®. Kdyz byste porcelan nenaglazovali, vznikne po vypalu bily
slinuty strep, ktery se nazyva biskvit. Jeho velika silna stranka je, Ze po vypalu
ma témeér slinuty stfep a pfri slabé vrstvé dokdaze i prosvitat.

U mych nadob bylo nejprve potieba vytvofit silnou vrstvu stfepu, aby se
nedeformoval a nekroutil pfi manipulaci. Retusovani se provadi az za sucha,
aby na vyrobku nezlistaly nezadouci stopy. Bylo zfejmé, Ze na nadoby a jejich
vnitfky bude nutno pouzit palici podlozky, aby nedoslo ke zkrouceni vyrobk.

Porcelan po prezahu v peci zrizovi. Zkousku je mozné provést
namocenim do vody, jestlize zrUZovi, je jasné, Ze je prezahly. S takovym
stfepem se da uz dobfe manipulovat, pfisel o vodu, tudiz je pevnéjsi, nez kdyz
byl suchy, ale pofad je kiehky.

Pouzita glazura je pfesné vytvorena na porcelanovy strep. Jednalo se o
trhlinkovani, které bylo zminéno minule. Hlavnimi prisadami byly homogenni
hmota tvrdého porcelanu a transparentni glazura na porcelan. Bylo provedeno
nékolik zkouSek na prezahnutou desticku a na ostre vypalenou. Prvni zkouska v
poméru hmota/glazura 70%/30%, 80%/20%, 90%/10% a 95%/5%. Samoziejmé
to bylo aplikovano na pfezahnutou desticku. To ale nesplnilo mé ocekavani a
tak jsem pokracoval v dalsich. Zkouska dvé v poméru hmota/glazura, 80%/20%,
90%/10%, 95%/5%, 96%/4%, 97%/3%, 98%/2%, 99%/1%. To vyslo o néco lépe,
ale jesté to nebylo ono. Tak jsem pokracoval na dalSich a to treti zkousce
v poméru, 100%, 99,1%/0,9%, 99,2%/0,8%, 99,3%/0,7%, 99,4%/0,6%,
99,5%/0,5%, 99,6%/0,4%, 99,7%/0,3%, 99,8%/0,2%, 99,9%/0,1%. Byly

10.
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aplikovany na prezahnutou misu a i na ostre palenou, aby bylo vidét co to
udéla, kdyz je to aplikovano na danou nadobu, pro kterou jsou tyto zkousky
tvoreny. Ta vypadala hodné nadéjné, ale na konec nesplnila o¢ekavani.

Ctvrta zkouska byla tvorena trochu jinak a to v poméru plaveny kaolin/
glazura. 50%/50%, 40%/60%, 30%/70% a 20%/80%. Pomér 50X50 a 40X60 byly
docela Uspésné, ale jesté jsem vyzkousSel jednu variantu. A to patou zkousku
plaveny kaolin/ H20. 90%/10%, 80%/20%, 70%/30%, 60%/40%, 50%/50%,
40%/60%, 30%/70% a 20%/80%. Tato zkouska dopadla ze vsech nejlépe, ale po
konzultaci, tomu jesté néco chybélo. Bylo mi poradéno, abych pouzil vodni sklo
a Borax. Tim vznikd posledni Sesta zkouska, sloZzend ze tfi pod zkousek. Prvni
Vodnim sklem potfit prezahnutou desti¢ku a potfit ji v pomérech plaveného
kaolinu. Druha vytvofrit v pomérech plaveny kaolin smichany s vodnim sklem a
boraxem. Treti v pomérech smichanim boraxu 1g, H,0 9g, Vodni sklo 3g, Ocet
2g atekuty porcelan 110g. K tomu jesté byl zaménén tekuty porcelan za
plaveny kaolin™.

11.
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7 POPIS DILA

Jednd se o reprezentativni nadoby (vaza, misa a kvétinac) rlizné velikosti.

Kazdda nadoba je original. Cilem bylo vytvofit technologicky odlisné, nikoli
hladce monoténni vyrobky.

Vaza o rozmérech 40X9 cm byla vZdy hlavni soucasti mistnosti. Valeckova
technika je zndmad uzZ od pravéku, tam se ji fikalo Siilirkova keramika. Od té
doby je stale stejna, proto bylo potreba ji trochu zménit.

Tvar vazy musi byt jednoduchy, protoze organicky povrch narusoval
sloZitost vazy a uz by se nevytvoril tak dokonali, dynamicko-organicky povrch,
ktery je svym zplsobem uklidfujici. Proto vypada trochu jako raketa. Ackoli
neni stfep jeSté naglazovany, vypada krasné, je tfeba s nim vsak ddle pracovat.

Potlacenim dynamiky se preslo vice na organiku. Byla namichana takova
smés glazury, ktera vytvofrila po vypalu trhliny, zaplnila ty ¢isté mezery a trochu
zaoblila hrany vzniklé po valeckové technice.

Aby vaza nepusobila pfili§ jednoduse, je mozné do ni vioZit drzatko na
mensi kvétiny. Tim se vytvari protiklad, a to organicky vnéjsek proti Cistému
nezazivnému vnitrku.

Kvétinac o rozmérech 30X28 cm vypada jako turbina od letadla. Je svym
designem podobny vaze, ma vSak vétsi mezery a vnitrek pripomina pohled do
klobouku, nebot presné kopiruje tvar kvétinace. Vypada to, jako byste se
nedivali na dvé rozdilné véci, ale spiSe na jednu. Kvétina¢ ma jednoduché
podedni, slozitosti by mu spiSe uskodily. Aby se dal vnitrek s danym obsahem
dobre odejmout, ma na jedné strané uchop, ktery vypada, jako by nékdo
vykousnul kus praporu. Estetice vyrobku to vsak neublizilo.

Misa ma rozmeéry 12X35 cm. Tvarem pripomina rozpazené ruce, chystajici
se nékoho obejmout.

Vnéjsek vyrobku je podobny ostatnim, vnitfek vsak tvofri polokoule, coz
uplné vystihuje tvar misy, jakoby se vytvoril dvojity stfep nadoby.

12.



Podedni misy je zajimavéjsi. Bylo vytvoreno tak, aby pomohlo nést tihu
vnitiku praporu. Tvarem pfipomina horu Rip.

13.



8 PRINOS PRACE PRO DANY OBOR
Prinos této prace je v technologické strance celého setu. Diky valeckové
technice, kterd byla trochu upravena tim, Ze pfi tvorbé sadrového modelu

nebyla vnitfni strana zahlazena, vznikl organicky a dynamicky povrch.

Tento povrch je zvlastni, nebot se méni diky svétlu, stinu a rznému
pohledu na nadobu.

Ackoli tyto véci vytvareli umélci uz davno prede mnou, ozvlastnénim
techniky vzniklo origindlni dilo, kterému, dle mého nazoru, nehrozi, ze skonci

"uklizené v polici". Diky své reprezentativnosti je tento set vzdy zajimavy.

Set vynikd svou monumentadlnosti, prestoze jeho rozméry nepresahuiji pul
metru.

Tato prdce presné splnila plvodni predstavy a zamér.
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9 SILNE STRANKY

Set ma zajimavy vzhled, ktery pozorovatele pohlti a nepusti zpét. Diky své
jednoduchosti vnasi do interiéru néco nezaménitelného.

Velkou prednosti prace jsou odnimatelné vnitrky, které vytvari prostor
pro dalsi inovace. Tyto jsou jiz pfipraveny v podobé ndvrhi. U téchto doplrikl je
mozné vytvofit mnoho tvarQ, Ize také uvaZovat o jejich samostatném vyuZiti.

Tato prace od pocatku predstavovala velkou profesni vyzvu a pfinesla mi

radu nezapomenutelnych zkuSenosti. Na vznikly design lze v budoucnu
umeélecky navazat.
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10 SLABE STRANKY

Problémy se objevily uz v pocatcich tvorby, nebot bylo velmi sloZité vytvorit
model ve velkém méritku. Byla to vyzva. | kdyz byla hlinéna vale¢kova ohradka
dobre zadélana a podeprend hlinénymi pilifi a Zebry, pfi liti do ohradky sadra
unikala.

Formy jsou pomérné tézké, coz by mohl byt problém pfi sériovém
odlévani.
Organicky vzhled vyZaduje silnou vrstvu stfepu, jinak se borti uz pri

vyjmuti z formy.

DalSim problémem je manipulace s nadobou po vyliti. Pfi neopatrném
zachdazeni dochazi k odpadavani ostrych hran, které jsou nedilnou soucasti
nadoby. Je tfeba s vyrobkem pred vypalem zachdzet s nejvyssi opatrnosti, jinak
by cela priprava na vyliti a posléze retusovani byla zmarena.

Je nutné znat problematické momenty vyrobniho postupu, jen tak se da
prechazet neuspéchu.
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12 RESUME

Mein Thema war Kunsthandwerk, Experiment, Serienproduktion.
Zu diesem Thema wurden einige technische Tests gemacht. Ich habe
diese Representative Gefalde genannt. Es handelt sich um Set, der
besteht aus eine Vase, eine Schissel und einem Blumentopf, durch
ubnehmabere Innengefase ergénzt.

Ich wurde von Rollentechnologie inspiriert. Dadurch ersteht an der
Oberflache den Aussengefassenn eine originele organische Oberflache.
Innengefase sind glasiert nur im innerem und ich habe auch mit der
Glazur an den Aussengefassen experimentiert, um bedeutende Risse zu
erstellen. Erste Teil des Geféasses : die Originalitat besteht durch
herstellung von Gipsmodellen aus Ton Rollen.

Aber das Innere der Walzen war nicht geglattert und so erstandt
ein organisches Modell. Diese Idee kamm mir beim zuschauen bei
herstellung den Vasen aus Rollen. Ich dachte mir - da fehlt doch noch
etwas! und so erstand dann der zweite teil - Innengefasse.

Diese wurden hergesstelt auch um den Kontrast -von organischem
Aussen ins glatte Innen.

Tritte Teil war das Experiment mit de Aussenglazur.

Das ganze Konzept ist sehr maximalistisch gemacht. Alles ist aus
harten Porzelan .

Meine arbeit hat mir Spass gemacht und hat mich innerlich erftilt.

Alle durchgeflirte experimente waren sehr bereichend . Ich bin sehr
zufrieden.
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