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1 Mé dosavadni dilo v kontextu specializace

Uméni a tvorba uméleckych pfedmétl mne fascinovala a provazela cely Zivot.
Prvnim krokem bylo studium na Stfedni Skole tvorby a designu ndbytku v Liberci. Zde
jsem se naucila uméleckému mysleni. Premyslet o konceptu, zpracovani i materialech.
V uméleckém oboru jsem zlstala i na mém bakalarském studiu. Na oboru Prlimyslovy
design jsem prohloubila své védomosti z oblasti navrhovani, materiald, ale i konstrukce
a technologie. Po ukonceni bakaldrského stupné studia jsem se rozhodla rozsifit své
védomosti i mimo obor design. Obor Keramika jsem si vybrala z divodu moznosti
tvofit z materidlu, ktery umoznuje vytvofit funkéni umélecky predmét i v dilenskych
podminkach. M4 prvni prace v ateliéru Keramiky byla Vaza na tulipany inspirovana
Delftskou fajans. Pfi jeji tvorbé jsem si vyzkousSela praci na sadrarském kruhu, vyrobu
formy a ziskala prvni zkuSenosti s odlévanim tvrdého porceldnu. Vaza byla doplnéna
sitotisky. DalSi prace byla jiz ovlivnéna pfedeslymi zkuSenostmi. Navrhla jsem hrnecek
na c¢aj pro kavarnu Kacaba v Plzni, ktera zaméstndva osoby se zdravotnim
znevyhodnénim. PFi jeho tvorbé jsem si vyzkouSela tvorbu formi¢ek na ucha
prapodivnych tvarl. Na jejich modelaci jsem spolupracovala se studenty Jedlickova
Ustavu v Praze. Prace na téma Predmét touhy byla pro mne vyzvou. Prace spocivala
v modelaci masky z hliny a nasledné tvorbé formy. Masky byly doplnény sitotisky, které
je mozné vypalit na nizkou teplotu (cca 250°C). Dlvodem je umoZnéni dotvoreni masky
v domécich podminkach. Ctvrtd prace byla zaddna spole¢nosti G. Benedikt. Po resersi
jejich vyrobkl jsem se rozhodla pro navrh servirovacich misek. Misky byly poskladané
do tvaru Ctverce podle systému japonské hry tangram. Tento projekt zUstal ve fazi
prototypu, protoze hranaty tvar misek nebylo mozné vyrobit v dilenskych podminkach.
| presto jsem zkusila vyrobit nékolik prototypl a vyzkousela si tvarové moznosti

tvrdého porcelanu. Dopliikem byl dfevény podnos pro prenaseni misek.

VSechny mé prace pojilo spolecné téma, design. MUj designérsky duch je vidét
na kazdém dile. | pres stfipky socharské prace jsem se vidy vratila k CistSim tvarim,

funkcnosti a uhlazenosti. To se projevilo i pfi volbé tématu diplomové prace.



2 Téma a diavod jeho volby

Jak uz jsem zminfovala dfive, designérskda duse ve mné stale diimala. Jiz pred
zadanim tématu jsem védéla, Ze se nechci vydat sochafskou cestou, ale zlstat
u produktového designu. Volba tématu Soukromy ritual mi ddval moznost velkého
vybéru. Prvnim krokem pred vybérem konkrétniho produktu, kterym se budu dale
zabyvat, byla dUkladna reserse, dlouhé premysleni i filozofické uvahy. Ma volba padla
na umyvadlo. Divodem byl fakt, Ze pro mne je ranni ,koupelnovy” ritual asi jedinym,
ktery dodrzuji vidy a vSude. Myslim si, Ze takto to je u vétsSiny lidi, i kdyZ to nenazyvaji

ritualem.

Pti zpracovani hlubsi reSerSe a po prvnich konzultacich jsem se rozhodla
vytvorit cely umyvadlovy kout. Tedy umyvadlo, obklad stény i drobné doplriky.
Divodem byla také moZnost spolupracovat se spolecnosti Laufen CZ s.r.o. a

Lasselsberger s.r.o.



3 Cil prace

Cilem prace je vytvofit umyvadlovy kout skladajici se z umyvadla a obkladu
stény, ktery bude pUsobit jako jeden celek. Zaroven bude splfiovat pozadavky béZzného
pouzivani v dne$ni dobé. Technologické i technické zpracovani bude odpovidat
dnesnim vyrobnim moZnostem a umyvadlo i obklad bude pfipadné mozné vyrdbét

sérioveé.



4 Proces pripravy

4.1 Historicky vyvoj mycich stolkii a umyvadel

Historie osobni hygieny saha az na pocatek lidského byti. Osobni hygiena se
béhem staleti stdle vyvijela a zlepSovala. Ve stfedovéku a raném novovéku k témto
ucellim slouzily 1azné nebo verejné lazebny, které byly postupné i v mensich méstech.
Rozvoj lazeben kondci v 17. stoleti v disledku rozvoje zdravovédy. V ¢eskych zemich
byly uzavirdny od pocatku 18. stoleti. Lidé se bali moru a k vodé, ktera je Zivna pada
pro nakazlivé nemoci, neméli pfili§ davéry. Po uzavieni lazeben se péce o télesnou
hygienu pfesunula do domaciho prostfedi. Samostatnd mistnost pro koupani se zprvu
vyskytovala jen ve Slechtickych sidlech. Na venkové k témto ucellm slouzily chlévy.
K myti rukou slouzila lavaba, coz jsou umyvadla s konvici na vodu, nebo umyvadla, nad
kterymi byla zavésena nadrzka na vodu s kohoutkem. Lavaba se vyrabéla z médi, cinu
Ci Zeleza. Byla jednoduchych tvar(i, ale také bohaté zdobend, napfiklad reliéfy.
Ve Slechtickych domech se objevuji lavaba honosnéjsi, zdobend drahymi kovy
a kameny, smalty nebo malbami. Nadrze iumyvadla byly vyrdbény od téch
nejjednodussich tvarli, coz byl ovél, obdélnik nebo musle, az po tvary velmi
dekorativni, napfiklad ve tvaru delfina. Od 17. stoleti se vyrabéla lavaba fajansova
(viz Obrazek 1). Koupele se odehravaly v prenosnych vanach, pfipadné v neckach.

Lavaba se v interiérech pouzivala aZ do 19. stoleti.

Doba se vSak ménila, proto se od druhé poloviny 18. stoleti zacind objevovat
specidlni nabytek uréeny ktoaletnim potfebam. Primarné byl uréen pro uloZeni
noc¢nikl. Na horni odkladaci plochu byly umistovany umyvadla ¢i ruéniky. Jejich tvar
podléhal dobovému stylu. Tento nabytek byl rovnéz umistovan v loZnicich nebo

v samostatnych toaletnich pokojich znamych ze slechtickych sidel a palact.

Zasadni zmény do hygienickych pomér( vneslo az 19. stoleti. Pokroky
v mikrobiologii, bakteriologii a lékafské hygiené prokazaly nezbytnost modernizace
hygienickych zafizeni. Jeji realizaci umoznila primyslova revoluce, ktera prinesla nové
materidly, vyrobky a moznosti. Vyviji se sanitarni keramika, keramicky obklad ¢i dlazba.
Znamé jsou produkce sanitarni keramiky hlavné z Anglie, Némecka ¢i Rakouska.

Produkty jednotlivych tovdren se prostfednictvim obchodu Sifily po celé Evropé. Zbozi
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bylo prezentovdno pomoci katalogl ve standardnich tvarovych typovych sériich a
doplnény vzornikem dekor( (viz Obrazek 2). ZboZi bylo zhotovovano aZz podle prani
zakaznika. V Anglii vznikala keramika jiz v modernim podnikatelském prostredi.
V poloviné 18. stoleti vznikl specificky druh bilé keramiky ,creamware”. Novy material
byl vhodny pravé pro vyrobu sanitarni keramiky. Vyhodou byla levnéjsi vyroba. Produkt
byl téZ dostatecné tenkosténny, lehky a pevny. O rozsiteni produkce vyrobk( z bélniny
se zaslouzil také Josiash Wedgwood. Produkci sanitarni keramiky se zabyvala anglicka
firma Brown, Westhead, Moore & Co., Manufacturers of high grade eartenware and
porcelain at Cauldon Place, Hanley. Tvary byly stfidmé a elegantni s krémovou
transparentni glazurou bez dekoru nebo se zlatym ¢i barevnym muflovym dekorem
(viz Obrazek 3). Dalsi variantou byla syté barevnd glazura. Soupravy se skladaly
z kompletni sanitarni vybavy — noc¢niku, umyvadla, konvice na vodu, misky na mydlo,

odpadniho védra a dalSich.

V Némecku se vyrobou sanitarni keramiky zabyvala firma Villeroy & Bosh.
Produkovala fajans a keramiku s lehkym svétlym stfepem (viz Obrazek 4). Ve Francii se
vyrobé z bélnin vénovala firma Utzschneider & Cie v Sarreguemines. Vyrobky byly
dekorovany muflovym dekorem jemné vinové barvy s kvétinovym motivem

(viz Obrazek 5). Vyroba v Némecku i Franci byla silné ovlivnéna anglickou produkci.

Porceldanka ve Vidni, kterd se stala cisafskou manufakturou, se stala inspiraci
pro tvorbu v Cechdch a na Moravé. Byly napodobovéany kvétinové dekory i tvary
vyrobku. V poloviné 19. Stoleti byla zaloZena tovarna na jemnou kameninu L.&C.
Hardtmuth v Ceskych Budéjovicich. Tovarna vyrabéla nejen jidelni soubory ale i myci
soupravy. Umyvadla byla bez dekoru se zvinénym okrajem (viz Obrazek 6). Pozdéji se
vénovala i produkci porceldanu. Zakladany byly dalsi manufaktury produkujici zbozi
z bélniny typu ceamware. Pfikladem muze byt tovarna v Tynci zaloZena hrabétem
Josefem Frantiskem z Vrtby, tovdarna na kameninu ve Vranové nad Dyji, tovarna
Fisher & Mieg v Bfezové (viz Obrazek 7) nebo tovarna v Hornim Slavkové zaloZena
Janem Jifim Paulusem. Vyrobky tovaren byly casto inspirovany zahrani¢nimi

produkcemi.

Od druhé poloviny 19. stoleti se v ¢eskych zemich a jejich hlavnim mésté zacala

do domu postupné instalovat hygienicka zafizeni v témér soucasné podobé. Od 60. let
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19. stoleti se v Praze stavély ndjemni domy s vlastnim pfisluSenstvim. Tyto byty mély
splachovaci zachod i kuchyn, jejiz soucasti byla hygienickd vylevka. Nemély vsak jesté
koupelnu. Myci stoly byvaly umistény za zasténou. Koupelna se objevuje az koncem
80. let 19. stoleti. Po roce 1885 se stavély obytné vicepodlazni domy se splachovacim
zdchodem a prvnimi koupelnami, vétSinou vétranymi do svétlik(i. Luxusné byly jiz

7 e

veskera hygienicka zafizeni. (1) (2) (3)
4.2 ReSersSe a pripravné skici

4.2.1 Umyvadlo

Pfed samotnym navrhovanim umyvadla bylo nutné vytvoftit velkou resersi. Jako
zdroj obrazovych materiall mi poslouzZil internet i knizni periodika. Postupovala jsem
od soucasnosti po minulost. Tim jsem také zjistila, jak se umyvadla postupné vyvijela,
jaké byly trendy v minulosti a co je médni dnes. Zaujaly mne dvé moziné cesty jak téma
umyvadlo uchopit. Prvni ndvrh vychazel ze samotné funkce umyvadel. Zamyslela jsem
se nad tim, jaké vSechny ukony ¢lovék vykona béhem myti rukou, jelikoz umyvadlo je
jen jedna z véci, kterou béhem této Cinnosti vyuZije. Prvotni skici vychazely z vytvoreni
jednoho kompaktniho objektu, ktery bude spojenim umyvadla, mydla, ru¢niku a
pfipadné krému na ruce (viz Obrdzek 21). Po dalSim uvazovani jsem dospéla k zavéru,
Ze by se tento princip dal vyuzit hlavné u umyvadel uréenych do verejnych prostor
nebo hotel(. Druha cesta byla o vyuZiti jiz desitkami let provéfeného tvaru umyvadla —
lavéru. Vychazela jsem zresSerSe historickych mycich souprav slozenych zlavéru
posazeného na mycim stolku ¢i nohach a dzbanu na vodu. Nutnosti bylo vyresit
koncept tak, aby vyhovoval dneSnimu stylu Zivota, tzn. pfipojeni odpadu a vodovodni
baterie, ale i vyresit design vyrobku. Jelikoz jsem chtéla navrhnout umyvadlo

pro domaci poutziti, vybrala jsem si druhou moZznou cestu.

Samoziejmé i presto, Ze jsem védéla, jaky chci mit celkovy koncept, i umyvadlo
proslo tvarovym vyvojem. Prvni ndvrhy byly jen vzdalené inspirované tvarem lavoru.
Snazila jsem se navrhnout moderné vypadajici myci misu. Ta byla umisténa na nohach
zrlzné ohybaného dratu (viz Obrazek 22). Nicméné tato cesta nebyla idealni.

Kombinace s dratem pUsobila vratce a prilis geometricky. Navrh se posunul k oblejsim
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tvarim. Védéla jsem, Ze do navrhu chci zakomponovat dekor, ktery bude reagovat
na dekor z doby vyroby mycich stolk(i. Zde jsem ho aplikovala pfimo na umyvadlo
(viz Obrdazek 23, 24). Nicméné z praktického hlediska neni idealni mit reliéfni ¢i jinak
dekorovanou vnitini ¢ast umyvadla. Také jsem si hrala s diagonalni kfivkou. Umyvadlo
mélo horni hranu svazujici se smérem k uzivateli. Vyhodou bylo mozné umisténi
baterie pfimo na umyvadlo. Dalsi tvary se jiz bliZily k finalnimu tvaru. Postupné jsem si
hrala s proporcemi. Vysku umyvadla jsem upravovala tak, aby byla zakryta konstrukce
a zaroven umyvadlo nepusobilo robustnim dojmem. UvaZovala jsem i o jedné vysce
umyvadla pro variantu volné stojici i pro umisténi na desku. Umyvadlo by bylo vsazeno

v desce a pokracovalo by pod deskou (viz Obrazek 25).

4.2.2 Obklad

Navrhu obkladu také predchazelo vytvoreni reSerse. V resersi jsem se zaméfila
na ornament a jeho tvorbu, ale také na moznosti dekorace obkladu. Inspiraci mi byla i
samotnd umyvadla z doby poloviny 19. stoleti, na kterych nikdy nechybélo zdobeni.
Umyvadla byla dekorovdna vétSinou rostlinnym vzorem nebo ornamentem
vychazejicim ze stylizace kvétiny. Vyjimkou nebyly ani dekory inspirujici se v ddlném
vychodu. JelikoZ jsem védeéla, Ze navrzené umyvadlo bude bez dekoru, snaZila jsem se
dekor umistit na obklad, ktery bude soudasti setu k umyvadlu, a tak bude dotvaret

celkovou atmosféru myciho koutu.

Grafickych ndvrh( obkladl a jejich dekorl bylo opravdu velké mnozstvi.
V navrzich jsem si pohravala s barevnosti, sklddanim jednotlivych ¢asti k sobé nebo
zménou velikosti ¢asti dekoru. Prvni navrhy dekoru byly tvofeny ornamentem vidy
v rohu obkladu (viz Obrazek 29, 30). Spojenim vice obklad( tvofil dekor pruh. Ozdobny
pruh byl doplnén o Cisté bilé obklady. Variantou byl i ornamentalni dekor v Sedé barvé,
kde pouze urcité &asti byly zvyraznéné. Bud tmavsi Sedou ¢&i hnédou barvou nebo
svétle zelenou (viz Obrazek 33). UvaZovala jsem i o ornamentu doplnéného
obkladackou tvofenou jen ¢asti, z které byl ornament vytvofen (viz Obrazek 34).

Vznikaly i dalsi varianty doplnéné geometrickymi tvary nebo vynechanim ¢asti dekoru.
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5 Proces tvorby

5.1 Umyvadlo

5.1.1 Navrh umyvadla

Po dlouhém premitani jsem se rozhodla vytvofit objekt, ktery bude inspirovany
pravé historickymi mycimi stolky. Pfi navrhu jsem se drZela tvaru lavoru, ale na druhou
stranu jsem chtéla, aby umyvadlo plsobilo moderné a nad¢asové. Proto jsem navrhla
umyvadlo, které ve vnitini ¢asti kopiruje tvar lavéru, jako idedlniho a ¢asem ovéreného
tvaru umyvadla. Vnéjsi tvar je minimalistickd Cistd plocha tvaru komolého kuzelu. Také
jsem musela zohlednit moZnost postavit umyvadlo na nohy. S tim souviselo zakryti
konstrukénich casti stojné konstrukce umyvadla. Z tohoto ddvodu je vnéjsi plast
umyvadla prodlouZzen pod hranu vnitini ¢asti pfiblizné o 1 / 3 celkové vysky. Je
pocitdno i s pfipojenim na odpad. Proto je vzadni ¢dasti vyfiznutd mald cast
na pripojnou trubku. DalS$im uskalim byla prakti¢nost volné stojiciho umyvadla. Ta se
dala feSit dvéma zplsoby. Prvni zplGsob bylo navrhnout pfidavné odkladaci plochy,
napriklad poli¢ky, nebo umistit umyvadlo na desku. Tim by se vytvofil dostatecné velky
odkladaci prostor. JelikoZz jsem se nechtéla vzdat moZnosti vytvofit volné stojici
umyvadlo, které bude jasné vychazet z historickych mycich stolkd, rozhodla jsem se
vytvofit obé varianty. Z dlvodu nutného zakryti konstrukce u stojaciho umyvadla, byla
jeho vyska priliS vysokd na umisténi na desku. Proto jsem vytvorila dvé varianty
umyvadla liSici se pouze svou vyskou. Tim jsem docilila optimalni vysky pro umisténi

na desku i umyvadla postaveného na nohach.

5.1.2 Navrh konstrukce

Pfi ndvrhu konstrukce pro vysoké umyvadlo umisténého na nohach jsem
uvazovala o rliznych materidlech. Nicméné kombinace keramiky a dfeva byla pro m{j
umeélecky zamér idealni. Pfi ndvrhu jsem premyslela o tfech nebo ¢tyrfech nohach.
Vzhledem k pomérné velké hmotnosti samotného umyvadla a nutnosti dostatecné

stability jsem zvolila variantu se ¢tyfmi nohami.

Nasledoval ndvrh kovové konstrukce, ktera bude slouZit k upevnéni nohou

k umyvadlu a ptispéje k dostatecné pevnosti celého myciho stolku. Nutné bylo vytvorit

14



trnoZe umisténé priblizné v poloviné délky nohou. Divodem bylo celkové zpevnéni
konstrukce. Opét jsem nacrtla nékolik variant feSeni. TrnoZe do kfize, do Ctverce Ci
na koso. Konec¢na varianta je tvorena trnoZzemi z kovovych tycek priiméru 8 mm, které
tvori Ctverec. Detailem jiz bylo pfipevnéni trnozi k dfevénym noham. Tvofi jej Ctyfi
krouzky se dvéma zavitovymi tyCkami umisténé ve vysce dvou tretin nohy. Na krouzky
se priSroubuji tycky s vnitfnim zavitem. Ndvrh podpérné konstrukce, ktera méla byt
umisténa pod umyvadlem, bylo o néco sloZitéjSi. Po nékolika konzultacich
s konstruktérem a hledani informaci pomoci internetu jsem dospéla ke dvéma
variantam reSeni. Obé reSeni vychazely z funkce podpérné desky, ktera bude umisténa
na spodni ploSe umyvadla pomoci silikonového lepidla (viz Obrazek 63). Prvni variantu
tvorila deska do tvaru kfize s ohnutymi konci, kde nohy byly pfipevnény z vnéjsi strany
vzniklych plosek ktize. Nevyhodou bylo nutné navrtani nohou z bocni strany, mensi
sty¢né plochy s plochou umyvadla. Druhé teSeni tvofi kruh s otvorem pro odpad
uprostied vyrobeny z plechu o tloustce 3 mm. Na desku byly navafeny ¢tyfi trubky, do
kterych se zasunuly nohy a zajistily se Sroubem. Nevyhodou byla vétsi hmotnost
konstrukce a vice technologickych operaci pfi vyrobé. Nicméné tyto nevyhody byly

zanedbatelné s ohledem na pevnost a stabilitu celé konstrukce (viz Obrazek 64, 65, 66).

5.1.3 Vyroba umyvadla

Pfi navrhovani umyvadla jsem pouzivala 3D program Rhinoceros. Tyto data
jsem posléze pouzila pro vyrobu modelu pomoci CNC frézky (viz Obrdzek 49).
Pfi tvorbé 3D modelu jsem musela zohlednit technologickd kritéria, predevsim
umisténi vtokl, dostate¢né velké ukosy na kolmych sténdch a celkové smrsténi
vyrobku po vypalu o 7,5 %. Vzhledem k casové narocnosti vyroby a dostupnosti
materialu se model skladal ze dvou casti. Divodem samoziejmé bylo i zlevnéni vyroby.
Horni ¢ast, kterd tvofi vnitfni tvar a horni tvar umyvadla, byla pro obé varianty
umyvadel stejna. Spodni ¢ast, potfebnou pouze pro vysoké umyvadlo, tvofil 8 cm
vysoky prstenec. Vzhledem ktechnologii vyroby byl model vytvofen ztvrzeného

polyuretanu, ktery je pro frézovani velmi vhodny (viz Obrazek 50).

Dalsi vyroba probihala ve vyrobnich zdvodech spoleénosti Laufen CZ s.r.o.
v Bechyni. Pouzila jsem jejich materidl i technologie, které béziné pouzivaji pro vyrobu

sanitarni keramiky.
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5.1.4 Vyroba formy

Pfed samotnym zaformovanim byl model napustén $elakem® (viz Obréazek 51) a
zatfen mastnym mydlem?. Byly vytvofeny dvé formy, pro kazdou variantu umyvadla
vlastni forma. Dlvodem byla moznost liti obou variant umyvadel najednou. Nicméné
by bylo mozné vytvofit i jednu formu, sloZzenou ze tfi, resp. Ctyf ¢asti. V pripadé liti
nizké varianty, by byla spodni ¢ast formy vyjmuta a nahrazena ctvrtou casti
(viz Obrazek 48). Formy pro liti Zdaruhmoty musi byt vyrobeny ze sadry. Obé formy jsou
tvofeny dvéma dily. Jadrem a plastém. Nejprve byl vytvoren plast nizké varianty.
Pro vytvoreni délici plochy byl pouzit stll, na ktery jsem poloZila model dnem vzhiru.
Nasledovalo postaveni ohradky okolo modelu, umisténi plastovych zameckd a
hmatdkd. Zbyvalo jen zaliti modelu dostatecnym mnoZstvim rozmichané sadry.
Tloustka stény formy musela byt minimalné 3 cm. Prfed zatuhnutim sadry byla
prebyteénd sadra zrohd formy odebrana. Divodem bylo odlehéeni formy.
Po zatuhnuti sadry byla ohradka rozebrana a forma i s modelem otoc¢ena o 180°. Dalsi
postup se opakoval. Postaveni ohrddky okolo formy s modelem, natfeni mastnym
mydlem, vloZeni protikust zameckl a zaliti rozmichanou sadrou (viz Obrazek 52). Tak
vzniklo jadro formy. Jadro jsem odlila dvakrat. Druhy kus slouzZil jiz jako ¢ast druhé
formy. Vyhodou bylo i moZné zaménéni jader mezi formami. Plast vysoké varianty
vznikl stejnym postupem jako u prvni formy. Obé formy se musely, jesté pred susenim,
odmastit vodou se saponatem. Slozené formy bylo nutné susit v susarné pfi teploté

40 °C po dobu minimalné 5 dni (viz Obrazek 53)

5.1.5 Liti

Po dostate€ném vysuseni bylo mozné formu pouzit na dvé liti denné. Poté
musela dostateéné vyschnout. Lici hmotou byla Zirohmota, béiné pouzivana
pro vyrobu sanitarni keramiky. Do formy bylo potfeba vyvrtat dva nalévaci otvory,
do kterych se vlepily plastové trubicky. Aby stfep Sel Iépe vyklopit z formy, bylo nutné ji
jesté pred jejim zavienim poprasit mastkem. VSechny diry, které slouzily na odfouknuti

wylitku, se musely ucpat kaolinem, aby $lika®> nemohla tudy vytékat béhem napouiténi

1x . v/ v . , . . P vvi o v . .
Selak je prirodni Zivice, ziskavana z vymésku cervce lakového (Kerria lacca) (12)
2 . p . ez . P v , v . v v .
Mastné mydlo je rozstrouhané jadrové mydlo rozvarené ve vodé a nasledné naslehané. (10)
3 . T TV v, L. v P . . P
Keramicka Slika je lici hmota ptipravena z jemné mletych surovin smichanych s vodou. (6)
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formy (viz Obrdzek 54, 55). Obé ¢asti formy se sloZily a zajistily truhlafskymi svorkami.
Na jednu nalévaci trubku se pfipojila hadice pro naliti hmoty. Druha trubka byla
pfipojena na hadici privadéjici stlaceny vzduch. Po naliti hmoty se vytvarel stfep
odebiranim vlhkosti sadrovou formou po dobu 40 aZ 60 min (viz Obrazek 56). Tato
doba se upravovala podle mnozZstvi naliti do formy a jeji celkové vihkosti. Idedlni bylo
vytvofit stfep o tloustce 9 mm. Posléze se prebytecna hmota z formy vylila (vytlacila)
pomoci stlaéeného vzduchu tlakem 150 mbar vedeného druhou hadici. Stfep dale
pod tlakem vzduchu schnul v uzaviené formé 30 az 50 minut, podle tvaru formy a jeji
vlhkosti. Plisobenim tlaku vzduchu hmota lépe pfilne k povrchu formy. Po uplynuti
doby schnuti nasledovalo otevreni formy. Nejdfive odklopeni jadra. V této fazi se vyfizl
pomoci nastroje otvor pro odpad. Posléze se otocila celd forma na desku a vyrobek se
vyklopil (viz Obrazek 57, 58). Pokud zUstal vylitek ve formé, bylo nutné poklepani
na formu pryZzovym kladivem nebo odfouknuti vylitku pomoci stlateného vzduchu.
Ktomu slouzi predem udélané dirky zacpané kaolinem. Ndsledovalo schnuti

pfi pokojové teploté a posléze v susarné.

5.1.6 Glazovani

Suchy model bylo moziné oretuSovat a ndsledné glazovat. Pfed samotnym
glazovanim bylo nutné vyrobek zbavit prachu a ostatnich necistot. Horni ostra hrana
byla opatfena engobou z divodu bélejsi barvy. Nasledné bylo naglazovano celé

umyvadlo.

5.1.7 Vypal

Umyvadlo bylo nutné polozZit na palici podlozku z divodu velkého priméru
vyrobku a tim padem mozZnosti jeho zkrouceni pti vypalu (viz Obrazek 59). Vypal
probihal v pribéznych pecich po dobu 20 hodin. V pripadé drobnych vad vzniklych
po vypalu, napfiklad stecend glazura (viz Obrazek 62), necistoty na glazufe nebo
drobné prasklinky, je mozné vyrobek opravit a znovu vypalit stejnou palici kfivkou jako
pfi prvnim vypalu. Druhou mozZnosti je studend oprava silikonem. Ta se provadi u trhlin

nebo prasklin na neviditelnych mistech, které nemaji vliv na funkci vyrobku.
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5.1.8 Vyroba ostatnich komponent

Na vyrobu nohou volné stojiciho umyvadla bylo pouZito olSové dievo. Nohy
byly vyrobeny na soustruhu podle mnou zadanych parametrd. Kovova konstrukce ma
nékolik ¢asti. Deska k pfipevnéni nohou k umyvadlu atrnoze. Deska je vyrobena
z plechu o tloustce 3 mm. Na desku byly navareny tlustosténné trubky ufiznuté
pod zadanym Uhlem. Tyto trubky slouzi pro upevnéni nohou. Konstrukce byla navrzena
tak, aby byla dostate¢né pevna a tuha, aby vydriela pomérné velkou hmotnost
umyvadla a zdroven drZela nohy v presné poloze (viz Obrazek 66). TrnoZe zajistuji
zpevnéni celé konstrukce. Tvofi je Ctyfi krouzky vidy se dvéma navarenymi zavitovymi
tyckami 2 cm dlouhymi pod Uhlem 90 ° (viz Obrazek 67). Krouzky stacilo utiznout pod
spravnym Uhlem. Tycky byly vyrabény na soustruhu. Na zavitové tycky se nasroubuji
tycky se zavity vnitfnimi. Na jedné strané je pravy a na opacné strané levy zdavit. Tim se
zajisti zaSroubovani tyCek na oba konce trnozi. TrnoZe i konstrukéni deska byly

nastfikany zadkladovou barvou a ndsledné chromovym sprejem.

Doplnkem volné stojiciho umyvadla je mald poli¢ka. Tvofi ji difevéné prkénko
s vyfrézovanymi drazkami a podpérna konstrukce z dratu o priméru 6 mm. Draténd

konstrukce zaroven slouzi pro povéseni ruéniku (viz Obrazek 68, 69).

5.2 Obklad

5.2.1 Navrh obkladu

Pfi ndvrhu obkladu jsem vychdzela z designu umyvadla. Myslenkou bylo
dotvofit obkladem celkovou atmosféru poloviny 19. stoleti, kdy byly pouzivany myci
stolky. Na druhou stranu jsem chtéla, aby obklad pUsobil moderné a nadcasové.
Logickym vysledkem bylo vytvofit obklad s ornamentem vyskytujicim se v této dobé a
caste¢né jej modernizovat. Vytvorila jsem nékolik variant dekord, které jsem vidy
doplnila vyraznou zelenou barvou na ornamentu nebo na minimalistickém

geometrickém prvku.

Vysledkem je obklad s ornamentem v neutrdlnim hnédo-béZzovém odstinu,
ktery pokryva celou sténu za umyvadlem. Obklad navozuje dojem tapetou pokryté
plochy. Zaroven je celistvost stény rozbita vyrazné zelenymi ¢astmi. Tyto doplrikové

obkladacky jsou v rlznych variacich (viz Obrazek 45). Jelikoz jsem védéla, Ze pfi vyrobé
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budu spolupracovat se spolecnosti Lasselsberger s.r.o, navrhla jsem obklad

na normovany rozmér obkladu 20 x 40 cm.

5.2.2 Vyroba obkladu

Samotna vyroba obkladu probihala ve vyrobnim zdvodé Lasselsberger s.r.o.
v Horni Bfize. JelikoZz jsme se domluvili na technologii vyroby sitotiskem, prvnim
krokem bylo pfipravit grafické obklady pro vyrobu sit. Data jsem zpracovavala
v programu Adobe Illustrator podle zadanych parametr( (viz Obrazek 70). Sita byla

vyrabéna v laboratofich zavodu (viz Obrazek 71, 72).

Po vyrobé sit jsem se presunula do vyrobni haly, kde jsem vytvofila mnoho
zkuSebnich tiskd a vypall (viz Obrazek 74). Jako zakladni obklad jsem méla k dispozici
svétle béZovy, bily matny a bily leskly. Barvy pro tisk jsem vybirala z palety barev
vyvinuty ve vyrobnim zavodé v Horni Bfize. Kromé barev jsem méla k dispozici sypané
sklo matné, lesklé a perletové. Dalsi skupinou byly metalické barvy. Kombinaci bylo

bezpocet, stejné jako zkuSebnich obklada.

Pro finalni tisk jsem vybrala dvé varianty. Umirnénéjsi variantu tvofi v zakladu
leskly bily obklad v kombinaci se stfibrnou metalickou barvou. Dopliuje ji svétle
zelend. Tato varianta vznikla az po vytvoreni zkouSek. Druha varianta je presnou kopii
mého navrhu. Tvofi ji bilé matné obklady s hnédo-béZzovym sitotiskem. Doplrikova

barva je totozna svétle zelen3, stejné jako u prvni varianty (viz Obrazek 45).
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6 Technologicka specifika

6.1 Umyvadlo

6.1.1 Hmota

Na vyrobu umyvadla byla pouzita lici hmota standardné pouzivana na vyrobu
sanitarni keramiky. Zdrohmota se pFipravuje podle presné receptury z rGznych druhd
jilu a kaolini a ze smési Zivce s kfemicitym piskem a prisadou mletych keramickych
stiepl, které se do smési pridavaji jako ostfivo kvili zvySeni pevnosti stfepu v syrovém
stavu. Nutné je také pridani ztekutiva, vétSinou na bdzi sody a vodniho skla. Nez
vznikne Cerstva lici hmota, jsou nejprve rozplavovany jily v rozplavovacich. Zde se misi
s vodou podle presného poméru. Tvrdé cCastice a nezadouci prvky, které se nerozplavi,
se pri jeji prepravé do zasobnikl zachycuji na sitech a oddéluji od smési. Smés se dale
prepravi do michacich nadrzi, kde dochazi k jejimu smichani s pfedepsanym mnoZstvim
kaolinl a ostfiva. Tim vznikd takzvand cerstva hmota. Nez se hmota precerpa
do zdsobnich nadrzi, smicha se jesté svratnou keramickou Slikou a rozplavenymi

odpady v poméru maximalné 1 : 1. (4) (5)

6.1.2 Suseni

Suseni probiha nejprve do tzv. koZovitého stavu, zpravidla volnoprostorové.
Aby schnuti bylo pomalejsi a tim padem bylo mensi riziko prasknuti vylitku, je mozné
vyrobek pfikryt dvéma vrstvami juty. Pokud se po susSeni objevi drobné trhliny, je
mozné je opravit hmotou pfipravenou ze Sliky a Samotu, kde Samot mistné upravuje
smrsténi hmoty (viz Obrazek 61). Posléze se presune produkt do susici komory, kde je
suSen po dobu 11 hodin podle prfesné stanovené teplotni kfivky. Po vysuseni

do tzv. bilého stavu ma vlhkost pfiblizné 1 %. (5)

6.1.3 Glazovani
Suchy, oretusovany model zbaveny prachu a necistot je moiné glazovat.
Glazura® se nandsi ru¢nim st¥ikanim v rovnomérné tloustce 0,6 - 0,8 mm, aby se jeji

tloustka po vypaleni pohybovala v rozmezi 0,4 - 0,5 mm. Glazura se sklada z kaolinu,

*Glazura je tenky sklovity povlak na povrchu keramickych vyrobka. (11)
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Zivce, kfemene, vapence, dolomitu a zirkonu. Pro bélejsi barvu se mlze pridat malé
mnozstvi kobaltovych slouc€enin. Glazury jsou nejcastéji bilé, ale i pastelové zbarvené.
Na ostré hrany se pred samotnym glazovanim nanasi engoba. Didvodem je moziné
prosvitani tmavsiho stfepu. Po nastfiku glazury je nutné otfit dosedaci plochy vyrobku,
aby se vyrobek v peci nepfilepil k podloZce. Po zaschnuti glazury se na vyrobek nalepi

logo, které se v pribéhu vypalu zatavi do glazury. (4) (5)

6.1.4 Vypal

Naglazované vyrobky se umisti na pecni vozy. Vyrobek s vétSim primérem
dosedaci plochy je nutné umistit na palici podlozku, z ddvodu moZnych deformaci pfi
smrstovani vyrobku. Vypal wvyrobku probihd vtunelovych pribéznych pecich,
vytapénych zemnim plynem po dobu 20 hodin (podle druhu vyrobku muze byt doba
vypalu od 13 do 22 hodin). Oxidac¢ni plameny vyhfivaji keramiku zespodu. Po prljezdu
zarovym pdasmem s teplotou 1220 — 1250 °C dochazi nejdfive k rychlému a posléze

k postupnému chlazeni. (4) (5)

6.2 Obklad

6.2.1 Zakladni obklad

Zakladni obklad je tvoren z pérovinovych jild, kaolinu, Zivce, vdpence, dolomitu
v pfesném pomeéru. Do smési se pfidavaji i mleté keramické stfepy vracené z vyroby.
V recepturach pro obkladacky se vyskytuje zvySeny podil vapencl nebo dolomitd.
Po umleti svodou a ztekutivy (vétSinou fosfaty sodné) se smés susi v rozprasovaci

susarné. (6)

Samotny obklad se wvyrabi technologii lisovanim. Vstupnim materidlem je
odlezely lisovaci granuldt svyrovnanou vlhkosti kolem 5,5%. Po lisovani
v hydraulickych lisech ma vyrobek jiz témér findini tvar. DalSi Upravou je naneseni
engobového mléka, které se sklada z vodni suspenze umletych frit, kaolin(i, bentonittd
a ostfiv. Pro glazovani jsou nutnd glazurovd mléka rozmanitych barev. Engoba i glazura
jsou nandsSeny pres zvon. To znamen3, Ze jsou rozlévany po télese tvaru zvonu, které

zajisti optimalni rozliti do tenké vrstvy stékajici na povrch obkladacky. V poslednich
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letech se rozsifuje i tlakové glazovani, kdy glazurova suspenze vytéka Stérbinou
pod tlakem. Vypal probiha v rolnovych pecich 50 az 60 minut pti teploté okolo 1200 °C.

Teplota vypalu je zavisla na povrchové upravé obklad(. (7)

6.2.2 Sitotisk

Sitotisk je jeden z moZnych zplsobl dekorace obklad(. Technologie pouziva
sita napnuta v hlinikovych rdmech raznych rozmér( a hustot ok. Pro nanos barev i
metalickych barev se pouZiva sito 68-55Y, pro posyp sklem sito 21-140W°. K vyrobé
sita je nutné vytvofrit cernobilou Sablonu. Vstupnimi daty maze byt soubor vytvoreny
v grafickém programu. Pro kazdou barvu tisku musi byt vytvorena samostatnda Sablona.
Sablona se posléze vytiskne na &irou folii. Na napnuté sito se nanese svétlogivna
emulze, po jejimz zaschnuti je sito pripravené k osvitu. Na takto pfipravené sito se
poloZi pfipravena folie a osviti se zdrojem svétla po urcitou dobu. Je nutné pracovat
v temné komore. Osvicend sita je mozné pouzit pro ruéni i mechanizované nandseni

barev. (8) (9)

Barvy pro technologii sitotisku se skladaji ze tfi sloZzek. Baze je sucha, jemné
mletd, slozka, kterd udava vysledné tiskové barvé vlastnosti jako je transparentnost,
kryvost nebo schopnost drzet reliéf. Druhou suchou slozkou jsou pigmenty, které
dodavaji barevnost. Pigmenty tvofi 0,5 az 25 % podilu suchych sloZzek. Podil pigment
zavisi na pozadované intenzité barvy. Médium, hustoty sirupu, tvofi 50 % podil vzniklé
barevné pasty. Pasta se pfipravuje ve tfecim mlynku. Vyjimku tvofi metalické barvy,
kde je metalicka ¢ast tvorena miniaturnimi globulemi metalu, které by se tfenim
v mlynku rozbily a ztratily svij efekt. Proto se s médiem metalickd sucha slozka, ktera

obsahuje uz i bazi, jen dikladné promicha v poméru cca 1:1. (9)

6.2.3 Vypal

Vypal obklad( s nanesenym sitotiskem probiha ve védleckovych pecich. Teplota zavisi
na sloZeni pouzitych barev. U barevnych past s pigmenty je vypalova teplota 970 °C.
Vypal trvd 80 minut. Pfi pouZiti metalickych barev se provadi vypal na 860 °C po dobu
45 minut. (9)

> 68 = pocet vldken na 1 cm; 55 = sila vldkna v um; Y = ozna&eni barvy vidken (2luta)
®21= pocet vlaken na 1 cm; 140 = sila vldkna v um; W = oznaceni barvy vlaken (bild)
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7 Popisdila

Vyslednym produktem mé diplomové prace je vytvoreny myci kout, resp. dvé
varianty myciho koutu. Hlavnim prvkem je vidy umyvadlo, které vychazi z historickych
mycich setll tvofenych lavérem se dzbanem na vodu. Nicméné je navrieno tak, aby
umyvadlo plsobilo moderné a nadcasové. Vnitini plocha umyvadla kopiruje tvar
lavoru, jako idedlniho tvaru pro myci nadobu. Naopak vnéjsi tvar je minimalisticky,
Cisty. Samoziejmosti je dodrZeni dnednich poZadavk( béinych uZivatell, napfiklad
umisténi vypusti. Prvni varianta je tvofena volné stojicim umyvadlem na ctyfech
drevénych kuZelovych nohach zpevnénych kovovymi trnoZemi. Pro dotvoreni
atmosféry je umyvadlo doplnéno o keramicky obklad dekorovany sitotiskem se vzorem
inspirovanym dobou 19. stoleti. Tvofi jej ornament v hnédo-bézové barvé. Oblozena
sténa je v urcitych mistech narusena doplrikovou obkladackou s dekorem tvorenym
z ¢asti vyraznou svétle zelenou barvou. Jako doplnék je navriena drevéna policka

na odloZzeni mydla a rucniku. Poli¢ka stylové ladi k celkovému designu myciho koutu.

Jelikoz prakti¢nost volné stojictho umyvadla neni ani s polickou idedini, navrhla
jsem druhou variantu umyvadla. Toto umyvadlo je v horni ¢asti totoiné a vychazi
ze stejnych historickych pramen(. Rozdilem je pouze jeho celkova vyska, ktera je nizsi
priblizné o 1 /3. Dlvodem je umisténi umyvadla na desku. | k tomuto umyvadlu je
navrzen obklad se stejnym dekorem, jako u volné stojiciho umyvadla. Nicméné i zde
jsem zvolila umirnénéjsi barevnost. Zakladni obklad je tvorfen jemnou metalickou
barvou. Dopliikova dlazdice je opét tvorena z¢asti svétle zelenou barvou.

(viz Pfiloha 6)
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8 Prinos prace pro dany obor

Pfinos prace vidim v propojeni historie se soucasnosti. Umyvadlo tvarové
odkazuje na historické myci soupravy, ale zdroven je pfizplsobeno dnesni dobé jak
tvarem, tak i funkci. S tim souvisi i propojeni umyvadla s obkladem. Obklad je navrien
pfimo pro pouZiti s danym umyvadlem, coZ dnes neni zvykem. Oblast sanitarni
keramiky a vyroba keramickych obkladovych materidld dnes funguji oddélené. Dalsi
pfinos vidim ve vytvoreni dvou typl umyvadel. Tak ma zdkaznik mozZnost vybéru, zda
chce umirnénéjsi variantu umyvadla na desce nebo odvaznéjsi variantu volné stojiciho

umyvadla.

Pro mne samotnou byla ptinosna celd tvorba diplomové prace. Spoluprace
s firmami Lasselsberger s.r.o. a Laufen CZ s.r.o. byla pro mne velmi obohacujici.
MozZnost pracovat ve vyrobnim prostiedi s profesiondly ve svém oboru je pro mne

nenahraditelnou zkuSenosti, z které budu moci ddle Cerpat pri mé dalsi tvorbé.
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9 Silné stranky

Mezi silné stranky prace lze zahrnout moznost vyuziti jednoho modelu a tim
padem i jedné vicedilné formy pro dvé varianty umyvadla. Tato skute¢nost ma dopad

na levnéjsi vyrobu vyrobku.

Silnou stranku vidim i ve vzniku hotového produktu, ktery je plné funkéni a nic
nebrani béZznému pouzivani.

Kladem je i propojeni dvou obord, které se dnes vyviji oddélené. Uzké spojeni
sanitarni keramiky s obkladovym materidalem je dnes ojedinélou zaleZitosti.

U obkladu bych zminila fakt moZnosti zosobnéni a moZnosti ptizplsobeni
obkladu dle prani zakaznika, diky moZnosti vloZeni nékolika druhl obkladacky se

zelenou ¢asti.
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10 Slabé stranky

Mezi slabé stranky bych zaradila chybéjici zkuSenosti s vyrobou umyvadla.
AZ pti samotné vyrobé se ukdzaly drobné nedostatky, které by bylo moZzné odstranit jiz
v pribéhu ndvrhu a vyroby modelu ¢i formy. Jako pfiklad uvedu Spatné spojeni stfepu
na dné umyvadla, které zplsobovalo horsi pevnost dna a jeho drobné propaddavani.

Nedostatky se musely fesit riznymi podpérami nebo zdlouhavou retusi umyvadia.

V pfipadé, Ze by se volné stojici umyvadlo mélo vyrdbét sériové, bylo by nutné
doresit technologicky postup pfi vyrobé ostatnich komponent, predevsim kovové

konstrukce a trnozi.
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12 Resumé

The theme of my diplom thesis is a Private ritual. | designed washbasin with

ceramic wall tiles.

My design is inspited from washstand from 19" century. The inside area of
basin looks like historical basin. This shape is ideal shape for used basin. But the
outside of the basin is created minimalistic. | created two variants of the basin. The
first variant is a freestanding washbasin. The basin stand on four wood legs. The legs
are connect by metal trestles. The basin makes a set with the ceramic wall tiles. The
ceramic wall tiles are with ornaments inspired by history. All ornaments are light
brown. But because | wanted to connect history with modern time | colored some
sections fresh green colour. | designed small wood shelf with hanger for towel and

soap. The shelf is in the same art styl as basin with ceramic wall tiles.

The second variant is little more practical. The basin is lower of 1 / 3 because
this basin is intended for putting on wood plate. This solution is more practical and
more favourite for ordinary users. The basin makes a set with the ceramic wall tiles
too. This ceramic wall tiles are more conservative then the first ones. The ornament is

metallic. There are same sections colored fresh green too.

| cooperated with companies Laufen CZ s.r.0. and Lasselsberger s.r.o.

29



13 Seznam priloh

Pfiloha 1:

Priloha 2:

P¥iloha 3:

Priloha 4:

Pfiloha 5:

Priloha 6:

Historicky vyvoj mycich stolkd a umyvadel
Obrazova reserSe

PFipravné skici a tvarovy vyvoj

FindIni ndvrh umyvadla a obkladu

Vyroba umyvadla a obkladu

Realizace umyvadla s obkladem

30



Priloha 1

Historicky vyvoj mycich stolkti a umyvadel



Ptiloha 1: Historicky vyvoj mycich stolk( a umyvadel

7

Obrdzek 1: Lavabo, umyvadlo z 18. stoleti Obrdzek 2: Ukdzka z list nabidkového katalogu 8

Obrdzek 3: Konvice na vodu a umyvadlo, Obrdzek 4: Konvice na vodu a umyvadlo,
firma Brown ? firma Villeroy &Bosh 10

7 Zdroj: http://www.hrad-sternberk.cz/data/galerie/dsc7045.jpg
8 Zdroj: (3), str. 35

o Zdroj: (3), str. 39

1% 7droj: (3), str. 48



Ptiloha 1: Historicky vyvoj mycich stolk( a umyvadel

Obrazek 7: Umyvadlo, firma Fischer & Mieg 3

" 7droj: (3), str. 54
12 7droj: (3), str. 68
B zdroj: (3), str. 66



Priloha 2

Obrazova reserse



Pfiloha 2: Obrazova reserse

. , v v 15 . . v v 16
Obrdzek 9: Obrazovd reserse Obrdzek 10: Obrazovd reserse

8

Obrdzek 11: Obrazovd reserse Obrdzek 12: Obrazovd reserse

14 Zdroj: http://www.ebay.com/itm/Washset-Antique-Wash-Table-Ware-Lavabo-Blue-Flowers-Stand-
Wrought-lron-Gold-/301084033762?roken=cUgayN

15Zdroj: http://www.ebay.com/itm/Washset-Antique-Wash-Table-Ware-Lavabo-Blue-Flowers-Stand-
Wrought-lron-Gold-/301084033762?roken=cUgayN

16 Zdroj: http://comonaopenseinistoantes.blogspot.cz/search?updated-max=2011-08-03T06:12:00-
07:00&max-results=7

7 zdroj: http://ana-rosa.tumblr.com/post/17183616906

18Zdroj: http://inmyownstyle.com/2014/01/hidden-storage-idea-table-sink-skirt.html



Pfiloha 2: Obrazova reserse

P , v v 19 . . v v 20
Obrdzek 13: Obrazovd reserse Obrdzek 14: Obrazovd reserse

Obrdzek 15: Obrazovd reserse ! Obrdzek 16: Obrazovd reserse

— vice viz Prilozené CD

19 Zdroj: http://lilihalodecoration.blogspot.cz/2013/07/hallys-cafe-london.html

20 Zdroj: http://www.pufikhomes.com/2013/01/kollektsiya-2013-ot-wall-deco

2 Zdroj: http://www.sanitan.nationwide-bathrooms.co.uk/victorian/sanitaryware/sanitan-victorian-
blue-garden-635-basin.html

22 7droj: http://www.designboom.com/design/michael-hilgers-gus-washbasin-ceramic-bathroom-07-
24-2014/



Priloha 3

Pripravné skici a tvarovy vyvoj



Ptiloha 3: Pripravné skici a tvarovy vyvoj

Obrdzek 17: Prvotni skici

Lok d&,ﬂv

Obrdzek 18: Prvotni skici **

2 Zdroj: Archiv autorky
2 Zdroj: Archiv autorky




Ptiloha 3: Pripravné skici a tvarovy vyvoj

Obrdzek 19: Prvotni skici

Obrdzek 20: Prvotni skici *®

- vice viz PfiloZzené CD

» Zdroj: Archiv autorky
2 Zdroj: Archiv autorky



Ptiloha 3: Pfipravné skici a tvarovy vyvoj

7

Obrazek 22: Varianty s konstrukci z drdatu 2

77 7d roj: Archiv autorky
%27d roj: Archiv autorky



Ptiloha 3: Pripravné skici a tvarovy vyvoj

Obrdzek 23: Varianta s cernym dekorem 2

0

Obrdzek 25:Varianta se vsazenym umyvadlem do desky 31

» Zdroj: Archiv autorky
30 Zdroj: Archiv autorky
3 Zdroj: Archiv autorky



Ptiloha 3: Pfipravné skici a tvarovy vyvoj

. . 32
Obradzek 26: Varianta se zkosenou hranou

. . P v 33
Obrdzek 27: Varianta se zvyraznénou hranou

%2 zdroj: Archiv autorky
% Zdroj: Archiv autorky
*zd roj: Archiv autorky

Vi



Ptiloha 3: Pfipravné skici a tvarovy vyvoj

N

>

3%/%
; W
4

Obrdzek 29: Varianta dekoru obkladu *

%’

&s*a

36

Obradzek 30: Varianta dekoru obkladu

n 3& 35X a8

5 3% 0 % B B BE W 0% 2B 0% W 3% 2 OB Mk Y

Obrdzek 31: Varianta dekoru obkladu >’

% Zdroj: Archiv autorky
% Zdroj: Archiv autorky
7 Zdroj: Archiv autorky

Vi



Ptiloha 3: Pripravné skici a tvarovy vyvoj

.1&4...5: x%uw*»%uw;
R RE T
S Jod AL b

.

e,

@
D

Ly
2

=

A CK IO o D IARIAR I

"

D)
)

e onaell®

=

Obrdzek 32: Varianta dekoru obkladu *®
Obrdzek 33: Varianta dekoru obkladu

NGOG A T
Qg b@mw.w,
ST DO D
X

Vil

Obrdzek 34: Varianta dekoru obkladu *°

Zdroj: Archiv autorky
Zdroj: Archiv autorky
Zdroj: Archiv autorky

38
39
40



Pfiloha 3: Pfipravné skici a tvarovy vyvoj

Obrdzek 35: Varianta dekoru obkladu aplikovaného na sténu “

2

Obrdzek 36: Varianta dekoru obkladu aplikovaného na sténu *

o Zdroj: Archiv autorky
2 Zdroj: Archiv autorky



Pfiloha 3: Pfipravné skici a tvarovy vyvoj

Obrdzek 37: Varianta dekoru obkladu aplikovaného na sténu #

4

Obrdzek 38: Varianta dekoru obkladu aplikovaného na sténu *

2 Zdroj: Archiv autorky
e Zdroj: Archiv autorky



Priloha 4

Finalni navrh umyvadla a obkladii



Ptiloha 4: Findlni navrh umyvadla a obkladd

Obrdzek 39: FindIni ndvrh volné stojiciho umyvadla a obkladu (hnédo-béZovd a svétle zelend) *

45 Zdroj: Archiv autorky



Ptiloha 4: Findlni navrh umyvadla a obkladd

Obrazek 40: Findlni ndvrh volné stojiciho umyvadla a obkladu (hnédo-béZova a svétle zelenad) “

4 Zdroj: Archiv autorky



Ptiloha 4: Findlni navrh umyvadla a obkladd

7

Obrdzek 41: Findlni ndvrh volné stojiciho umyvadla - Pohled shora 4

—

Obrdzek 42:FindIni ndvrh volné stojiciho umyvadla - Pohled zepfedu a zezadu *

- vice viz PriloZzené CD

v Zdroj: Archiv autorky
8 Zdroj: Archiv autorky



Ptiloha 4: Finalni ndvrh umyvadla a obklad(

Obrdzek 43: Findlni ndvrh umyvadla na desku a obkladu (metalickd a svétle zelend) 9

Obrdzek 44: FindIni navrh umyvadla na desku a obkladu (metalickd a svétle zelend) >0

- vice viz Pfrilozené CD

9 Zdroj: Archiv autorky
>0 Zdroj: Archiv autorky



Ptiloha 4: Finalni ndvrh umyvadla a obklad(

zakladni obklad (40 x 20 cm)

doplnkovy obklad

NS .c‘.l
2o Sges¢

o2, >
b7 T~
% 1S20 é 2
‘ N

D
P,

R “\. '-‘“ <6
& ‘;\ﬁ' ei“ 3
o ol ]
S
POETD
> n@gfﬂg

° ~

2

D3

1

. ‘.’
(27 ) '“.Q

Obrdzek 45: Ndhledy findlnich obkladi (varianta hnédo-bézovd, svétle zelend) *

>t Zdroj: Archiv autorky

VI




Priloha 5

Vyroba umyvadla a obkladi



Pfiloha 5: Vyroba umyvadla a obkladt

Zepfedu REZ A-A

. 470

LTI TITIZZZITZ.
] o~ o
[ 8,
L 363 J
B ‘

/ oy \ Zprava REZ B-B
/ / ,

/ \
A s A A
— 2 Q g |- 777
IH\ \I\ ) / \ | II| |II
\ / / ‘” -
\*i_?” /
|

jednotky: [mm]

Obrazek 46: Viykres tvorby stiepu a rozmérovy vykres volné stojiciho umyvadla 32

> Zdroj: Archiv autorky



Pfiloha 5: Vyroba umyvadla a obkladt

Zepfedu REZ A-A

. 470

400

1

/ - \ Zprava REZ B-B
[/ \'.
[/ \
—
Q
k__n'

ST 77T T T

S P

B jednotky: [mm]

Obrdzek 47: Vykres tvorby strepu a rozmérovy vykres umyvadla na desku 33

>3 Zdroj: Archiv autorky



Ptiloha 5: Vyroba umyvadla a obklad(

Volné stojici umyvadlo

%
%

4

o

Umyvadlo na desku

Y 4
%‘/IIIIII”'(III’ //4

Obrdzek 48: Ndvrh formy se zaménitelnymi ¢dstmi >4

Obrdzek 49: 3D model pripraveny pro frézovani >

>* zdroj: Archiv autorky
> Zdroj: Archiv autorky



Ptiloha 5: Vyroba umyvadla a obklad(

N

Obrdzek 51: Model natfeny selakem >’

% Zdroj: Archiv autorky
> Zdroj: Archiv autorky



Pfiloha 5: Vyroba umyvadla a obkladt

S o LT % ~ :_?Tm,.._‘ e
, b : G

e

~

P = r N Ry
4 = 2 | .(
e R

Obrdzek 52: Vyroba sddrové formy %8

Obrdzek 53: Hotovd forma pro umyvadla na desku >

8 Zdroj: Archiv autorky
> Zdroj: Archiv autorky

VI



Ptiloha 5: Vyroba umyvadla a obkladd

Obrdzek 55: Forma pro nizkd varianta umyvadla - pfiprava pred litim o1

62

Obrdzek 56: Tvorba stiepu v nalitych formdch Slikou

% zdroj: Archiv autorky
®1 Zdroj: Archiv autorky
6 Zdroj: Archiv autorky

Vi



Ptiloha 5: Vyroba umyvadla a obklad(

Obrdzek 57: Vyklopeny vylitek z formy — umyvadlo na desku 63

64

Obrdzek 58: Vyklopeny vylitek z formy — volné stojici umyvadlo

6 Zdroj: Archiv autorky
o Zdroj: Archiv autorky

Vil



Ptiloha 5: Vyroba umyvadla a obkladd

. . ’ ey 2 TS v 65
Obrdzek 59: Naglazované umyvadlo na pecnim voze umisténé na pdlici podloZce

Obrdzek 60: Prasklina na suchém vyrobku vznikld pfilis rychlym susenim ®

& Zdroj: Archiv autorky
o Zdroj: Archiv autorky



Ptiloha 5: Vyroba umyvadla a obkladd

AR FL e

Obrdzek 61: Oprava vzniklé praskliny smési keramické sliky a samotu &

Obrdzek 62: Stekld glazura na findInim vyrobku ®

& Zdroj: Archiv autorky
o Zdroj: Archiv autorky



Ptiloha 5: Vyroba umyvadla a obklad(

varianta A varianta B

26
g > 30

Obrdzek 63: Varianty navrhu konstrukce 69

Obrdzek 64: Realizace konstrukcni desky (varianta B) 70

6 Zdroj: Archiv autorky
70 Zdroj: Archiv autorky

Xl



Ptiloha 5: Vyroba umyvadla a obklad(

72

Obrdzek 66: Konstrukce s nohami

"t 7droj: Archiv autorky
72 Zdroj: Archiv autorky

Xl



Ptiloha 5: Vyroba umyvadla a obklad(

Obrdzek 67: Kovové trnoze

Obrdzek 68: Konstrukce z drdtu pro policku 7

75

Obrdzek 69: Drevenda policka

73 Zdroj: Archiv autorky
7% zdroj: Archiv autorky
7> Zdroj: Archiv autorky

Xi



Ptiloha 5: Vyroba umyvadla a obklad(

Obrdzek 70: Néhledy podkladii pro vyrobu sit (->vice viz PfiloZené D) ”®

Obrdzek 71: Sita pro tisk barev a metalu (<vice viz Pfilozené cD)”’

Zdroj: Archiv autorky

76

Zdroj: Archiv autorky

77

XV



Ptiloha 5: Vyroba umyvadla a obklad(

Obrdzek 72: Sito pro posyp sklem 7

Obrézek 73: Vyroba sitotisku na obklad (->vice viz Pilozené €D) ”°

78 Zdroj: Archiv autorky
7 Zdroj: Archiv autorky

XV



Ptiloha 5: Vyroba umyvadla a obklad(

Obrdzek 75: FindlIni potisténé obklady pripravené na vypal 8

80 Zdroj: Archiv autorky
8 Zdroj: Archiv autorky

XVI



Priloha 6

Realizace umyvadla s obkladem



Ptiloha 6: Realizace umyvadla s obkladem

Obrdzek 76: Fotografie umyvadla na desku &

Obrdzek 77: Fotografie umyvadla na desku &

8 Zdroj: Archiv autorky
8 Zdroj: Archiv autorky



Ptiloha 6: Realizace umyvadla s obkladem

Obrdzek 78: Fotografie volné stojiciho umyvadia *

Obrdzek 79: Fotografie volné stojiciho umyvadla &

8 Zdroj: Archiv autorky
& Zdroj: Archiv autorky



Ptiloha 6: Realizace umyvadla s obkladem

Obrazek 80: Fotografie volné stojiciho umyvadla &

— vice viz Prilozené CD

8 Zdroj: Archiv autorky




Ptiloha 6: Realizace umyvadla s obkladem

87

Obrazek 81: Komponenty pro volné stojici umyvadl|o

& Zdroj: Archiv autorky



Ptiloha 6: Realizace umyvadla s obkladem

Obrdzek 82: Fotografie obkladu - metalickd a zelend &

Obrdzek 83: Fotografie obkladu - hnédo-bézovd a zelend *

- vice viz PfiloZzené CD

8 Zdroj: Archiv autorky
8 Zdroj: Archiv autorky

Vi



