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1 ME DOSAVADNI DILO V KONTEXTU SPECIALIZACE

Uvodem se zminim o tom, co mé vedlo k volb& daného tématu.
Rad bych nastinil, jak jsem se dostal k tomu, Zze tématem mé diplo-
mové prace jsem si zvolit set bytovych doplriku.

Zacnu otfepanou frazi. “Kdyz jsem se v patnacti rozhodoval, co
dal budu délat, jakou cestou se vydam, kym chci byt, umélecka skola
byla mou jasnou volbou.”

Od detstvi jsem rad kreslil, navstévoval kurzy kresleni v Zakladni
umélecké Skole Jizni Mésto, kde jsem byl pfesvédCovan svymi uciteli,
abych dale rozvijel své nadani. Ja se svoji détskou predstavou toho,
co znamena byt umélcem, jsem se chtél stat malifem. Na druhé
strané stali rodiCe, jez mi tento impuls rozmlouvali a snazili se mé
li prdseCik toho, kde mohu nejlépe uplatnit svou zalibu v kresleni
a prostorovou predstavivost. Nakonec jsem se rozhodl pro studium
na Stfedni uméleckopriimyslové Skole na Zizkové namésti v Praze,
pro obor Konstrukce a tvorba nabytku a design interiéru.

Zizkovska SUPS byla zalozena v dvacatych letech minulého stoleti.
Jejim mottem je propojeni uméni a femesel, ¢imz se vytrvale hlasi
k odkazu a pfistupum némecké Uméleckopramyslové Skoly Bau-
haus. Vyuka na mém oboru byla koncipovana s diirazem na to, Ze co
navrhneme, musime byt nasledné schopni vyrobit, popfipadé vytvofit
podrobnou vykresovou dokumentaci, vychazejici z nabytkarskych
norem. V dobé mého studia profesofi, ktefi svym dogmatickym
pristupem v pfesnosti pouzivani téchto norem, byli centrem sarka-
stickych narazek, dnes hodnotim jako profesory, diky jejichz dlrazu
na opakovanou rutinu mi dodnes tyto védomosti zUstavaji v paméti.

Po Ctyfech letech studia v oblasti ndbytku a bytovych doplrikd jsem
citil touhu rozsifit oblast mé tvorby i do dalSich oblasti designu. Stal
jsem pfed rozhodnutim, v jakém oboru studia dale pokracovat.
Rozhodoval jsem se mezi studiem architektury a produktového



designu. Po zvazeni racionalnich hledisek vychazelo jakozto spravné
feSeni studium architektury. Pocitové jsem vsSak tihnul k produk-
tovému designu, pro jehoz studium jsem se nakonec rozhodl.
Hlavnim ddvodem tohoto rozhodnuti byl fakt, Ze v oblasti designu
jsem spatfoval vétSi moznost kreativity a vytvarného vyjadreni ve
smyslu tvarovani objektu.

Béhem studia na nasi fakulté jsem se utvrdil v tom, Ze mé rozhod-
nuti bylo spravné. Oblast produktového designu oproti designu nabyt-
kovému rozSifila pole, ve kterém Ize pracovat s tvarem na zakladé
odlisSnych pravidel. Je potfeba zohlednit nejen funkci, ale rovnéz
vyrobni postupy, kterymi ma byt dany vyrobek vytvoren. Diky studiu
na nasi univerzité jsem ziskal hodnotné zkuSenosti, diky nimz jsem
vytvofril projekty, které byly ocenény v mnoha soutézich. Mezi nimi
napriklad 1. misto v soutézi o nejlepsi konstrukcni a designérsky in-
terdisciplinarni projekt - navrh interiéru a exteriéru tfikolového vozidla
s elektrickym pohonem pro handicapované a voziCkare (ve spolu-
praci s Filipem Mirbauerem), 2. misto v designérské soutézi pro Leo-
Express - navrh sportovniho automobilu blizké budoucnosti, Cena
generalniho feditele Narodniho technického muzea a Cena feditele
Ustavu uméni a designu za mou bakalafskou praci s nazvem Koncept
Cistoty (futuristicky koncept koupelnového setu), Cena naméstkyné
mesta Plzné v soutézi na navrh podoby Umélecké ceny mésta Plzne,
1. misto v soutézi na navrh informacniho stanku pro NC Kralovo Pole
v Brné (ve spolupraci s Filipem Mirbauerem), jeden z Sesti vitézl v
mezinarodni soutézi HANSGROHE DESIGN PRIZE 2015 a dalsi.



2 TEMA A DUVOD JEHO VOLBY

Diky moznosti podilet se na rozdilnych tukolech v riznych odvétvich
teridlem, s nimz touzim pracovat, je dfevo. Proces vzniku produktt
je velmi individualni, nicméné jejich pfevazna cast, v oblasti at uz
automobilového nebo spotfebniho primyslu, vznika mésice az roky.
Nabytek vznika bezprostfedné poté, co vznikne navrh. Vnimam to
jako zpétnou vazbu.

Volba tématu mé diplomové prace vychazela z touhy pracovat
na projektu, jehoz konecnou formou bude hmotny finalni produkt,
ktery bude funkéni. DalSim aspektem, ktery definoval mé téma, byla
motivace pracovat s materidlem, ktery je mi blizky a kterému ro-
zumim. DalSim hlediskem, které vyznamné ovlivnilo mé rozhodnuti,
byla zahranicni pétimésicni studijni stdz v Kodani, kterou jsem ab-
solvoval v zimnim semestru druhého rocniku mého magisterského
studia. Béhem mého studia na The Royal Danish Academy of Fine
Arts jsem proSel nékolika projekty, které ve mé ozivily touhu pracovat
se dfevem. Kodariska univerzita, disponujici truhlafskymi dilnami, mi
poskytla prostor, kde jsem mél moznost své navrhy vlastnorucné re-
alizovat. Jednou z véci, kterd mé zde inspirovala, byl zdejsi pfistup
k vyuce. Nebylo cilem vymyslet si konkrétni zadani na zaCatku pro-
jektu, ale naopak projit procesem hledani tématu, béhem kterého
téma vyplyne samo. Cil, ktery jsem si béhem jednoho projektu defi-
noval, byl navrhnout nabytek, ktery bude inovativni ve smyslu toho,
ze bude menit stereotypy, kterymi Clovek jednotlivé nabytkové solit-
ery pouziva. Zacal jsem tim, Zze jsem pfemysSlel o tom, jakym jinym
zpusobem je mozné ukladat predméty ve vymezeném prostoru.
Slepil jsem si krychli ze Spejli a premysSlel, jakym jinym zplsobem,
nezli ukladanim do polic nebo zavéSovanim na hacky, mohu ukladat
pfedméty v tomto prostoru. Pfemyslel jsem, jak vyuzit cely prostor
a umoznit pfedmeét ulozit v ramci tohoto prostoru kamkoliv. Pak mé
napadlo navrhnout sit, do které by Sly pfedméty zachytit nebo ulozit.



V nasledujicich dnech jsem hledal vhodny material a systém na-
vlékani lanek v prostoru, s U¢elem naleznout idealni sit pro to, aby se
do ni pfedméty snadno zachytavaly a snadno vyjimaly.

Inspirovan danskou estetikou a procesem tvorby, ktery jsem béhem
staze absolvoval, jsem byl motivovan v tomto pokra¢ovat. Mou moti-
vaci bylo definovat téma, které bude dostateCné obecné, abych mél
moznost ho upfesnit béhem jeho samotné tvorby. Definoval jsem tedy
své téma pojmem “set bytovych doplnikd”.



3 CiLPRACE

Cilem mé diplomové prace bylo vytvofit produkt, ktery mi umozni
projit si procesem tvorby od navrhu vyrobku, pfes jeho realizaci az po
naslednou prezentaci.

DalSim duvodem, pro€ jsem se rozhodl pro vytvoreni setu ndbytku
je, ze jsem nechtél vytvorit “Suplikovy projekt”, jehoz hmotnym dopro-
vodem bude slepy model ve zmenSeném méfitku. Mou motivaci bylo
navrhnout produkt, ktery bude vyrobitelny v kratkém Case.

Zameérem mé diplomové prace bylo nejen navrhnout dany produkt
a zaridit jeho vyrobu, ale rovnéz se zamérit na jeho prezentaci. Navrh-
nout produkt, ktery bude unikatni svym designem, ale rovnéz produkt,
ktery bude relativné snadno vyrobitelny a tim cenové konkurence-
schopny.



4 PROCES PRiPRAVY

Zacal jsem tim, ze jsem si koupil bily blok formatu A5, ktery ma
funkci vizualniho vypravéce pribéhu, jak vznikla moje diplomova
prace. Zpocatku jsem se zaméfil na prlzkum nabytkarskych firem
plUsobicich na ¢eském trhu.

Vyhledal jsem sidesitky firematruhlaren, kterym jsem prostfednictvim
emailové korespondence nabizel spolupraci. Jelikoz mé téma bylo
velice Siroké, zvolil jsem metodu, Ze jsem za firmami nechodil s kon-
krétni nabidkou toho, co bych pro né navrhl, ale spiSe jsem se snazil
diskutovat nad tim, jestli je néjaky produkt, ktery by ocenili ve svém
produktovém portféliu. BEhem konzultaci s firmami mi hodnotné
poslouzil vySe zminény blok, do kterého jsem prekresloval zajimavé
navrhy z oblasti nabytku, zajimava feSeni spojl, uchyceni a podobné.
Tyto skici mi byly vychozim bodem pfi komunikaci s firmami, kde jsem
na jejich zakladé zjistoval vyrobni moznosti a vizualni smér, kterym by
se nové produkty mély ubirat. BEhem jednotlivych schizek s firmami
jsem navazal komunikaci s nékolika, jez mély zajem o spolupraci.
Nakonec v komunikaci zUstala nejiniciativnéjsi firma Jelinek s.r.o..
Na zakladé naseho dialogu, jsem navrhl spoluzakladateli rodinné firmy
Tomasi Jelinkovi, Zze bych pro né navrhl novy jidelni set. Konkrétné
velky jidelni stul a jidelni zidle. S panem Jelinkem jsme se dohodli, Zze
jim poSlu navrh jidelniho stolu, ktery prokonzultuji s jejich designérem
Jaroslavem Juficou a nasledné mi poSlou zpétnou vazbu.



5 PROCES TVORBY
5.1 Cesta k napadu, jidelni stal

Na zakladé tohoto jednoznaéného zadani, jsem zacal pracovat
na variantach jidelniho stolu. Za¢al jsem opét tim, Ze jsem si udélal
podrobnou reSersSi souCasného nabytku. Nasledné jsem zacal ski-
covat a modelovat r(zné varianty jidelnich stold (viz. pfiloha ¢. 1),
z nichz jsem doSel k finalni varianté (viz. pfiloha €. 2 a €. 3).

MysSlenka mého navrhu spociva v tom, ze konstrukéni prvky stolu
jsou pfiznané a tvofi tak vytvarny detail, ktery minimalisticky vzhled
stolu ozvlastriuje a vytvari tak signifikantni charakter. Konstrukéni es-
tetika stolu je zjemnéna ukosenou hranou stolové desky a zuzujicim
se podnozim, tyto prvky stal opticky odlehcuji a délaji ho elegantnim.
Dalsi klicovou myslenkou mého navrhu je vyuziti CNC obrabécich
stroju. Stal by byl vyrobitelny z ploSného materialu, konkrétné ma-
terialu zvaného laminovany multiplex (viz. pfiloha €. 4 ).

V této fazi vytvoreny navrh jsem odeslal panu Tomasi Jelinkovi.

Po dvou tydnech ¢ekani na reakci jsem obdrzel email od pana Jaro-
slava Jufici v nasledujicim znéni: “Dobry den, pan Jelinek mé pozadal,
abych s Vami projednal pfipadnou spolupraci ohledné Vaseho navrhu.
V souCasné dobé mam viceméné design management na starosti
a feSim i obsah nové vznikajiciho portfolia. Vas navrh nam pfijde
zajimavy a dokazu si predstavit jeho uplatnéni na trhu, nicméné
v soucasné fazi plsobi trochu jako skladacka, ktera by dobfe fun-
govala v ramci portfolia jiné firmy, netvrdim, zZe pfimo lkea. Co se tyka
materiald, tak do budoucna chceme pracovat i s jinymi. Ty by ale mély
néjak podpofit i zdlraznit masiv, ktery je doménou zpracovani firmy
Jelinek. Mozna by stal za zvazeni rozkladaci mechanismus.
Pokud by jste mél chut navrh jesté dal vyvijet a posunout do polo-
hy blizSi portfoliu Jelinek, radi spolupraci navazeme. Pfipadné mé
muzete kontaktovat a vSe jesté probereme.“ '(viz. pfiloha €. 5)

Stal jsem pred rozhodnutim, jestli navrh upravit tak, aby byl vyro-
bitelny z masivu a nepulsobil jako skladacka. Kdyz jsem se nad tim

1 z emailu od jaroslav.jurica@gmail.com, dne 11. 11. 2014
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zamyslel, tak jsem usoudil, Ze zakladni dvé pfednosti mého navrhu
jsou prave ty, ze stll je vyfezan pomoci automatizovanych CNC
dfevoobrabécich center z desky a to, Ze stll bych mohl vymyslet tak,
aby byl rozlozitelny pro transport. Nakonec jsem se rozhodl, Ze v mém
navrhu budu pokracovat bez spoluprace s firmou Jelinek.

Stdl jsem prozatim ponechal v tomto stadiu rozpracovanosti a
zameéfil se na navrh zidle.



5.2 Cesta k napadu - jidelni zidle

ZacCal jsem pfemyslenim nad ergonomii zidle, abych si stanovil
zakladni nosné body, na jejichz zakladé budu tvofit jeji estetické
ztvarnéni. Pro tento UCel jsem vychazel z truhlafskych norem, ze
kterych jsem odvodil zakladni rozméry, polohu a thly naklonéni sedaku
a opéraku. Déale nasledoval prizkum trhu, kde jsem zkoumal, které
mym zameérem bylo navrhnout Zidli nepolstrovanou, hledal jsem zidle,
které maji vyrobné jednoduchou konstrukci, minimalni pocet dotyko-
vych ploch a pfesto jsou pohodiné. Z tohoto prlzkumu mi vySly dvé
referencni zidle, z nichz jsem odvodil vyslednou ergonomii. Konkrétné
se jedna o zidli Merano (vlevo) a zidli Ironica (vpravo) od firmy TON (
viz. pfiloha €. 6 ).

V dalSi fazi jsem pfemyslel nad konstrukci, jejiz ergonomie vychazi
z nacCerpanych informaci ( viz. pfiloha €. 7 ) a ktera by umozriovala,
aby byla Zidle rozlozitelna a zaroven svym tvaroslovim odpovidala
jidelnimu stolu. Navrhl jsem konstrukci, zaloZzenou na dominant-
nich bocCnicich (viz. pfiloha €. 8 ), které jsou spojené na Cep a dlab
priénymi luby. Pomoci sedaku a opéraku, které se stejnym principem
(Cep a dlab) nasadi na konstrukci Zidle, se cela konstrukce uzamkne
a vytvori tak pevny celek ( viz. pfiloha €. 9 ).

Dale jsem uvazoval, jestli bo¢nice Zidle udélat svisle nebo v mirném
naklonu ( viz. pfiloha €. 10 ). Z dlvodu lepSi trvanlivosti proti vyviklani
s bo¢nicemi naklonénymi v uhlu péti stupna.

Nasledujici otazkou bylo tvaroslovi sedaku a opéraku. Mym es-
tetickym zamérem bylo navrhnout konstrukci Zidle, ktera bude na
prvni pohled nécCim signifikantni. Dlouhou dobu jsem se zabyval
samotnymi proporcemi zidle. U&elem bylo navrhnout Zidli éterickou,
vzdusnou. Vzhledem k charakteru materialu, ze kterého je nabytek
vyroben, jsem dosti omezen, co se tyCe subtilnich tvard. Tento as-
pekt jsem se vSak rozhodl podpofit tvaroslovim sedaku, které svym



designem, muze vzdusnost produktu umocnit. InspiraCnim prvkem
mi pfi navrhu sedaku a opéraku byla plachta vikingské lodi napnuta
vétrem (viz. pfiloha €. 11 ). Navrhl jsem tedy sedaky a opéraky, vyrob-
ené z 5 mm preklizky, ohnuté v jednom sméru, které tvofi dominantni
prvek Zidle, ktery vSak i pfesto Zidli opticky odleh€uje ( viz. pfiloha
€. 12). Nasledné jsem navrhl variantu stolové desky, sedaku a opéraku,
které maji organické tvaroslovi ( viz. pfiloha €. 13 ). Pro rozhodnuti
se, jakou variantu tvarovani zvolit, jsem vytvofil anketu, na zakladé
které jsem se rozhodl pro variantu nezaoblenou. Zvolil jsem tedy zao-
bleni hran o poloméru 1,5 cm, které tak tvofi dostateCné zaobléni, aby
na nabytku nebyly ostré rohy a zaroven, aby z odstupu opéraky a
sedaky pusobily hranaté.

V této fazi, kdy jsem mél jasnou predstavu o designu ( viz. pfiloha
€. 14), jsem se zaméfil na hlubsi dliraz promyslet konstrukéni stranku
véci. Pro ovéreni zakladnich konstrukénich vztahu, jsem se rozhodl,
nechat sivyfrézovat model stolu a zidli z HDF desky v méfitku 1:4. Timto
jsem si zaroven ozkousel zplsob rozvrzeni jednotlivych komponent(
pro nasledné CNC frézovani ( viz. pfiloha €. 15). Vyfrézovany model
jsem nasledné bez pouZiti lepidla sloZil dle zamySleného postupu (
viz. pfiloha €. 16 ). Vzhledem k zjisténi, Ze konstrukce byla pevna a
fungovala, jak jsem si predstavoval, zbyvalo si ovéfit pevnost kon-
strukce v realném méfitku. Oslovil jsem Jakuba Toupala, absolventa
Fakulty strojni, s nimz jsem mnou navrzenou konstrukci zkonzultoval.
Dle Jakubova odhadu, stul nevykazuje zadny prvek, ktery by ho tvofil
nedostate¢né pevnym. Vzhledem k subtilnim proporcim Zidle, jsem
Jakuba pozadal o vypocet, jestli je mnou navrzena Zidle dostate¢né
pevna pro osobu vazici 110 kg a to i v pfipadé, Ze bude vyrobena
z 18 mm tlustého multiplexu. Na zakladé Jakubovych vypocta, které
potvrzovaly dostateénou pevnost Zidle, jsem se rozhodl pfipravit final-
ni variantu designu, jejiz data by byla pouzitelna pro vyrobu.
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5.3 Technologicka specifika

Jak jsem jiz zminil na zacatku této kapitoly, upustil jsem od prvotni
mysSlenky najit firmu, pro kterou navrhnu produkt dle jejich pfedstav,
ktery bude mit ambice zaradit se do jejich produktového portfdlia.

Vydal jsem se tedy opacnym smeérem. Navrhnul jsem produkt, k jehoz
vyrobé jsem hledal vyrobce, disponujiciho 5-ti osym CNC obrabécim
centrem o dostate€ném rozméru pracovni desky. Zpoc€atku jsem se
zaméfil na hledani vyrobce v Plzenském kraji. Zacal jsem tedy obvo-
lavat truhlarny se zamérem domluvit se na osobnim setkani.

Prvni truhlarnou, kde jsem si domluvil osobni konzultaci, byla
firma Nabytek Sedlacek s.r.o., sidlici v Tfemosné u Plzné. SeSel jsem
se s mladym truhlafem panem VysSkou, kterému jsem odprezentoval
svuj vyrobek s dotazem, jestli by byl v jejich podminkach vyrobitel-
ny. Vzhledem k tomu, Ze zdejSi truhlafstvi disponuje pouze 3-osym
konzolovym CNC obrabécim centrem, byla by vyroba pfilis ¢asové
naro¢na a finanéné nakladna co se tyce vyroby pfipravki pro fré-
zovani otvort pod Uhlem. Pan VySka mi vSak doporucil kontaktovat
pana truhlare Jifiho Racka z Listan u Plzné, ktery udajné disponuje
rastrovym CNC. Pan Racek jiz v uvodnim telefonatu upozornoval
na fakt, Ze je velice zaneprazdnén a na zakladé toho tedy neni ocho-
ten garantovat termin vyroby, nicméné i pfesto mohu poslat 3D data
mého vyrobku, na ktery se podiva a posoudi, jestli je vyrobek v je-
jich podminkach vyrobitelny €i nikoliv. Nakonec jsem pana Racka
presvédCil, ze by byla lepSi osobni konzultace, pfi které mu cely kon-
cept vysvétlim osobné. Nasledujici den jsem se jel osobné setkat za
panem Rackem do jejich provozovny situované v byvalém areéalu ZD
v Lisfanech. Béhem nasi diskuze jsem pochopil, Ze hlavni profesni
pfednosti pana Racka je, Zze navrhy jednak sam programuje pro CNC
obrabéni a nasledné je rovnéz vyrabi. Truhlafstvi Racek disponuje
rovnéz jako Nabytkarstvi Sedlacek konzolovym CNC obrabécim cen-
trem. Nabytkarstvi Sedlacek, disponuje konzolovym CNC, s pevné
rozmisténymi uchopovymi hlavami ( viz. pfiloha ¢. 17 ). Konzolové
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CNC, které vlastni Truhlafstvi Racek ma uchopové konzoly, které Ize
upinat na libovolné misto. Rovnéz vsak zde je problém ten, Ze konzo-
lové CNC neni vhodné pro vyrobu nabytku o vysokém poctu detail(
a subtilnich ¢asti, jelikoz vzhledem k rozméru upinacich hlav neni
mozné dilce, které nejsou pfisaté konzolou profrézovat skrz, jelikoz
by odpadly a tim se poskodily. Vhodnym feSenim pro realizaci mého
navrhu je tedy 5-ti osé rastrové drevoobrabéci centrum ( viz. pfiloha
C. 18 ). | presto, ze pan Racek nedisponoval vhodnym vybavenim,
pozadal mé o to, abych mu pfedal 3D data mnou navrzeného jidelniho
setu, Zze se na mUj navrh detailnéji podiva. Zanechal jsem tedy panu
Rackovi 3D model s tim, Ze do tydne zhodnoti moznosti a ozve se mi.
Za tyden se mi ozval s cenovou nabidkou a tim, Ze neni ochoten rucit
za vysledek, ani za mnou navrzeny termin 30.3.2015. RozhodI jsem
se tedy patrat po dalSich moznostech.

Na zakladé doporuc¢eni mého kamarada jsem kontaktoval pana
Zdénka Horaka, ktery vede rodinnou dfevoobrabéci dilnu v Méstci
Kralové. Po prfedchozi telefonické domluvé mi na zakladé mnou za-
slaného 3D modelu pfiSla cenova nabidka. Dfevoobrabéci dilna pana
Horaka disponuje 5-ti osym rastrovym CNC, diky némuz se mini-
malizuji vyrobni komplikace mnou navrzeného nabytku. Vzapéti vSak
nastal jiny problém. Material, nesouci obchodni nazev Lamiplex, ktery
jsem zvolil pro vyrobu mého nabytku, je na Ceském trhu nesehnatel-
ny. Zpocatku pan Horak sehnal dodavatele ze Slovenska. Dodavatelé
material pfislibili dodat do 4 tydn(, avSak nasledné poslali neakcepto-
vatelnou cenovou nabidku, diky niz jsme pokracovali v hledani dalsiho
dodavatele. Jediny dodavatel, ktery se podafil sehnat, byl z Italie
s dodaci Ihtou 10 tydn0. Z tohoto divodu jsem zacal uvazovat o jiném
materialovém provedeni. Nabizela se dvé feSeni. Prvni moznosti je
dyhovany primyslové vyrabény multiplex a druhou variantou je mul-
tiplex typu A, coz je multiplex, jehoz svrchni dyhy jsou vyssSi kvality,
coz znamena bez vad, suku, vyspraveni a podobné. Oslovil jsem tedy
pana Horaka s prosbou dohodnuti se na schlizce s dodavatelem, od
kterého material nakupuje. Vypravil jsem se do vzorkovny vyrobce
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velkoplosného materialu JAF Holtz v Brandyse nad Labem, kde jsem
vybral jasanové pohledové dyhy. Po zavére¢né kalkulaci jsem vSak
dosSel k zavéru, ze vyrobni cena dyhované varianty by byla neumeérné
drazSi neZli varianta ze surového materialu. Hledal jsem tedy feSeni,
jakou dfevinu z prdmyslové vyrabénych multiplexovych desek zvolit,
aby nabytek nepusobil laciné. Rozhodl jsem se pro multiplex vyrobeny
z bfezovych dyh, jenz se vyznacuje neobvyklym charakterem kresby.
(viz. pfiloha¢. 19). S vyrobcem jsem se domluvil na vyrobé zkusebniho
prototypu Zidle, na které si osvédCim, zda-li mnou navrzena kon-
strukce je dostate¢né pevna a samosvorna. V druhé poloviné bfezna
jsem se tedy vypravil do Méstce Kralové, vyzvednout si prvni prototyp
mnou navrzené Zidle ( viz. pfiloha €. 20 ). Na zakladé tohoto proto-
typu jsem zjistil, Ze koncept toho, Ze si zakaznik sam slozi nabytek,
funguje. Rovnéz samozamykatelny princip funguje vyborné. Co se
tyCe ergonomie Zidle, tak dle odpovédi dotazanych respondentd je
zidle velice pohodina. Tudiz jsem dosel k velice pozitivnimu zjisténi.
Jedinym parametrem, ktery se jevil jako poddimenzovany, je tloustka
nohou Zidle a tloustka preklizky, z které je vyroben sedak a opérak.
Pfi zatizeni zidle objemnéjSi osobou nohy zidle pruzi a Cast sedaku,
ktera neni podepfena, se ohyba.
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5.4 Finalni faze pripravy podkladt pro vyrobu

Nasledovala tedy zavérecna faze upravy 3D modelu pro vyrobce.
ZaveéreCné upravy se tykaly pfedevSim kosmetickych zmén. Zakladni
zménou byla zména tloustky materialu, z néhoz jsou stul a zidle vy-
robeny. Déale pak zména tloustky preklizky, z které je vyroben sedak
a opérak, zménéné rozvrzeni a proporce pfi¢nych lubu, zhmotnéni
bo¢niho dilu a zména zplsobu uchyceni sedaku a opéraku ke kon-
strukci zidle. Nasledné jsem odeslal data vyrobci.

Zde nastava nejnapinavéjsi ¢ast pfibéhu. 9.4. mi vyrobce Zdenék
Horak zavolal, Ze ma poruchu na 5-ti osém CNC a dodani nahrad-
niho dilu, bez kterého neni mozné ve vyrobé pokracovat, je 27.4. Z
tohoto dlvodu jsem stravil nasledujici dny hledanim vyrobce nového.
Soubézné s tim, jsem pozadal o prodlouzeni terminu odevzdani diplo-
mové prace do 11.5.2015.

Po tydnu hledani jsem si domluvil schiizku s majitelem firmy Ne-
nadal s.r.o., panem Zderikem Nenadalem v Mélniku. Béhem schlzky
jsme s truhlafem Ondfejem Lamacem, jenz obsluhuje mistni 5-ti osé
CNC centrum, vymysleli postup vyroby. Dle nasi dohody jsem uprauvil
3D data dle pozadavku pro obrabéni a nasledné pomahal pfi vyrob-
nim procesu.
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6 POPIS DILA

Navrhl jsem rozlozitelny jidelni nabytkovy set o ¢tyfech zaklad-
nich prvcich. Jidelni stdl (viz. pfiloha €. 21) o zakladnich rozmérech
1900 x 950 x 767 mm, jidelni zidli (viz. pfiloha €. 22) o zakladnich
rozmérech 485 x 550 x 792 mm, lavici (viz. pfiloha €. 23) o zaklad-
nich rozmérech 1060 x 418 x 450 mm a stoli¢ku (viz. pfiloha ¢. 24)
o zakladnich rozmeérech 485 x 418 x 450 mm.

Navrhnul jsem rozlozitelny jidelni nabytkovy set, jehoz pfevazna
cast je vyrobena pomoci CNC drevoobrabéni. Nabytek je vyroben
z pramysloveé vyrabénych bfezovych multiplexovych desek kvality AA
ve standartizovaném rozméru 1500 x 3000 mm. Z ddvodu opti-
malizace spotfeby materialu, jsou jednotlivé dily navrzeny z desky
o shodné tloustce. Jidelni stdl z desky o tloustce 27 mm, Zidle, lavice
a stolicka z desky o tloustce 21 mm. Sedaky a opéraky jsou lisovany
za studena z tfi vrtev preklizky o celkové tloustce 10 mm.

Jelikoz nabytek je slozen, popfipadé rozlozen béhem nékolika
minut, je zakaznikovi doruCovan v rozebraném stavu.

Estetika setu je zaloZzena natom, Ze konstrukcni prvky jsou pfiznané
a tvori tak vytvarny detail, ktery minimalisticky vzhled stolu ozvlastnuje
a tvofi tak jeho signifikantni charakter.

15



7 PRINOS PRACE PRO DANY OBOR

Pokud bych mél sebereflektovat svuj navrh, zafadit ho do kon-
textu souc¢asného trhu a urcit jeho hodnoty, za€al bych specifikaci
toho, ¢im se liSi od ostatnich jidelnich sestav na sou€asném trhu.

Dle studie (CSIL /76/) se Cesky trh s nabytkem rozdéluje na dva
hlavni segmenty. Prvni segment reprezentuji velké obchodni domy
napr. IKEA (nejvétsi prodejce nabytku v CR/HJK/), Sconto atd.,
zamereny na nabytek nizsi kvality. Druhy segment reprezentuji mala
studia zamérena na prodej nabytku vysoké kvality napf. Brik, Fast
interiér, AOMS. Dale se na trhu nalézaji i dalSi subjekty neza-
padajici do nastinéné struktury. Jedna se o stfedné velké prodejce
nabizejici nabytek stfedni kvality (Jamall, Nabytek Riha, Nabytek
Strnad, Jena nabytek apod.).?

MuUj ndbytek svym zafazenim pomysiné vypliuje trh tim, Ze se
nachazi v kategorii nabytku vysoké kvality, aplikovanych materialt a
netradicniho designu. Na druhou stranu ma v pfipadé sériové vyro-
by ambice cenové konkurovat nizSim kategoriim nabytku. Zaroven
nabizi moznost rozlozitelnosti, ktera je u nabytku tohoto typu neob-
vykla.

2 VANIS, Kamil Vanis. Pozadavky kladené na tlozny nabytek ve vztahu k jeho
funkci, ukladanym predméttim a ergonomii [online]. Praha, 2008 [cit. 2015-04-22].
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8 SILNE STRANKY

Mym hlavnim cilem bylo navrhnout nabytkovou kolekci, ktera
bude unikatni svou estetikou a konstrukci. Navrhnul jsem nabytek,
jehoz design jde naproti zplsobu vyroby, pro ktery je navrzen. Vy-
myslel jsem nabytek takovym zplisobem, aby bylo mozné jeho vyro-
bu poloautomatizovat. TradiCni truhlafské metody vyzaduiji lidskou
asistenci, které jsou nakladné. Z tohoto dlvodu jsem se rozhodl pro
uzpUsobeni mého navrhu pro CNC dfevoobrabéni. Mnou navrzeny
nabytek je vyfrézovan z pramyslové vyrabéného velkoplosného desk-
ového materialu ve formatu 3000 x 1500 mm.

DalSi prednosti je moznost demontaze nabytku, ¢imz by v pfipadé
sériové vyroby vznikaly obrovské uUspory na expedici a transport
vyrobku. Jako velky uspéch hodnotim fakt, Ze nabytek je sestavitelny
bez pouziti lepidla, coz jsem se v pribéhu tvorby obaval, Ze je nereal-
né z ddvodu zachovani pevnosti.
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9 SLABE STRANKY

V této kapitole, o které nikdo nechce mluvit, bych rad upozornil
na zapory Ci diskutabilni stranky mého navrhu. Jak jiz jsem zminil v
predchozi kapitole, snazil jsem se 0 maximalni ekonomi¢nost vyroby.
Béhem procesu tvorby jsem vSak zjistil, Ze muj puvodni cil, navrh-
nout nabytek, ktery bude vyroben pomoci 3-osého CNC obrabéni,
pfilis omezuje estetiku mého navrhu. Od tohoto, provozné levnéjsSiho
zpUsobu obrabéni jsem musel nakonec upustit v zajmu estetiky vyrob-
ku. Z 3-osého obrabéni jsem upustil pfedevsim proto, Ze zidle by mu-
sela mit rovny sedak i opérak a zadny z mnou navrzenych prvkud setu
by nemohl mit naklonéné podnozi.
Dalsim spornym aspektem je jeho rozlozitelnost. Moznost rozebrani
nabytku muze nékdo povazovat za vyhodu, jiny naopak za komplikaci
v tom smyslu, Zze nema zajem si doma nabytek sam sestavovat.
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11 RESUME

Navrhl jsem rozlozitelnou jidelni nabytkovou kolekci inspirovanou
estetikou vikingskych lodi, podle nichz jsou rovnéz jednotlivé prvky
setu symbolicky pojmenovany. Jidelni stil LANGSKIP (viz. pfiloha
¢. 21), zidle LEIDANGSKIP (viz. pfiloha ¢&. 22), lavice TVEIR SEGL
(viz. pfiloha €. 23) a stolicka SEGL (viz. pfiloha &. 24).

Jednotlivé dilce, z nichz je ndbytek bez pouziti lepidla slozen, jsou
vyfrézovany 5-ti osym CNC dfevoobrabécim centrem z bfezovych
multiplexovych desek. Vyfrézované dilce se nabéli, ru¢né zacisti a
nasledné opatri finalni povrchovou upravou pomoci bezbarvého mat-
ného laku.

Jelikoz nabytek je slozen, pfipadné rozlozen béhem nékolika minut,
je zakaznikovi doru¢ovan v rozebraném stavu.

Estetika kolekce je zalozena na tom, ze konstrukCni prvky jsou
pfiznané a tvofri tak vytvarny detail, ktery minimalisticky vzhled nabyt-
ku ozvlastriuje a vytvari jeho signifikantni charakter. Konstrukéni es-
tetika je obohacena detaily, které nabytek opticky odlehcuji a tvofi ho
tak elegantnim.

Jelikoz pfevazna Cast nabytku je vyrobena pomoci poloautomatizo-
vaného CNC dfevoobrabéciho centra, je nabytek relativné rychle a
levné vyrobitelny. Stdl je vyroben z multiplexu o tloustce 27 mm. Zidle,
lavice a stolicka z multiplexu o tloustce 21 mm. Sedaky a opéraky z tfi
vrstev preklizkovych desek o tloustce 3 mm.
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12 RESUME (EN)

| have designed flat pack dining room collection which is composed
of four soliters. Dining table in dimensions 1900 x 950 x 767 mm, din-
ing chair in dimensions 485 x 550 x 792 mm, bench in dimensions
1060 x 418 x 450 mm and stool in dimensions 485 x 418 x 450 mm.

My aim was to design a dining room furniture with its aesthetics
based on the construction. The visible joints and edges form a signifi-
cant and decorative part of the design.

The furniture is made of birch multiplex boards using a 5 axis CNC
cutting machine.

The furniture is shipped to customers flat packed. The table, chairs
and benche and stool can be slot together in a couple of minutes and
can be taken apart and flattened for easy transport.

Majority of a production process is made by CNC cutting machine.

There are savings on a material. The furniture is made of a board
in one thickness. Table is made of a multiplex board in thickness 27
mm, chairs and bench and stool are made of a multiplex board in
thickness 21 mm. Seat and backrest are made of 3 plywood boards
in overall thickness 10 mm. Furniture is flat packed, easy to assemble
and taken apart. Design of the furniture is significant but not garish at
the same time.
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Priloha 1
Prvotni varianty jidelnich stold 1

1 vlastni
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Priloha 2
Jidelni stal 12

2 vlastni
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Priloha 3
Jidelni stal 1°

3 vlastni
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Priloha 4
Laminovany multiplex4

4 http://www.demos.cz/plosny-material/preklizkove-desky/truhlarska.html
vyhledano 21. 4. 2015
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Priloha 5
email od jaroslav.jurica@gmail.com, dne 11. 11. 2014 °

Jaroslav Jufica 11 Nov 2014 15:20
To: Jkrejcirik@icloud.com
Jelinek - st

Dobry den,

pan Jelinek mé pozadal, abych s Vami projednal pfipadnou spolupraci ohledné Vaseho navrhu.
V souéasné dob@& mam viceméné design management na starosti a fedim i obsah nové vznikajiciho
portiolia.

V&s navrh nam pfijde zajimavy a dokéa#u si pfedstavit jeho uplatnéni na trhu, nicméné v souéasné fazi
plisobi trochu jako skladacka, ktera by dobfe fungovala v ramci portfolia jiné firmy, netvrdim, Ze pfimo
lkea. Co se tyka materidld, tak do budoucna chceme pracovat i s jinymi. Ty by ale mély néjak podpofit &i
zdlraznit masiv, ktery je doménou zpracovani firmy Jelinek. MoZna by stal za zvaZeni rozkladaci
mechanismus.

Pokud by jste mél chut' navrh jeété dal vyvijet a posunout do polohy bliZsi portfoliu Jelinek, radi spolupraci
navazeme.

Pripadné mé mlzete kontaktovat a vée jeSté probereme.

S pozdravem
Jaroslav Jufica

jaroslav.jurica@grmail.com | tel: +420 776 719 217 | www.jaroslavjurica.com

5 z emailu od jaroslav.jurica@gmail.com, dne 11. 11. 2014
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Priloha 6
Zidle od firmy TON °

6 vlastni
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Priloha 7
;o . . .7
Hledani spravné ergonomie

7 vlastni
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Priloha 8
Bokorys jidelni zidle ®

8 vlastni
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Priloha 9
Konstrukce jidelni Zidle 1°

9 vlastni
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Priloha 10
Konstrukce jidelni zidle 2 10
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Priloha 11
Vikingska lod "

11 http://vikingove.mysteria.cz/vikingska-lod-6.html
vyhledano 21. 4. 2015
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Priloha 12
Geometricka jidelni sestava 2

12 vlastni
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Priloha 13
Organicka jidelni sestava 1

3

13 vlastni
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Priloha 14
Vizualizace jidelni sestavy "
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Priloha 15
, , , 15
Plan frézovani
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Priloha 16
Model jidelni sestavy v mé&fitku 1:4 °

16 vlastni
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Priloha 17
Konzolové 3 osé CNC dfevoobrabéci centrum '~

17 http://www.houfek.com/cnc-drevoobrabeci-centrum/orion.htm
vyhledano 21. 4. 2015
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Priloha 18
Rastrové 5 ti 0sé CNC dfevoobrabéci centrum '

18 http://www.houfek.com/cnc-drevoobrabeci-centrum/titan.htm
vyhledano 21. 4. 2015
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Priloha 19
“ ;v 19
Brezové drevo

19 http://mistoprozivot.cz/index.php?id=1550
vyhledano 21. 4. 2015
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Priloha 20
Prvni prototyp *°

20 vlastni
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Priloha 21
Jidelni stal LANGSKIP °'

21 vlastni
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Priloha 23
Lavice TVEIR SEGL *°

7

23 vlastni
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Priloha 24
Stolicka SEGL **

24 vlastni
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Priloha 25
CD - ROM ®°

25 vlastni
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