Plzen 2015

Zapadoceska univerzita v Plzni

Fakulta designu a uméni Ladislava Sutnara

Bakalarska prace
NAVRH DESIGNU SETU NABYTKU

Melichar Lukas



Zapadoceska univerzita v plzni

Fakulta designu a uméni Ladislava Sutnara

Katedra Designu
Studijni program Design
Studijni obor Design

Specializace Produktovy design

Bakalarska prace
NAVRH DESIGNU SETU NABYTKU

Melichar Lukas

Vedouci prace: MgA. Zdenék Veverka
Oddéleni vytvarného umeéni

Fakulta designu a uméni ZapadocCeské univerzity v Plzni

Plzen 2015



Prohlasuiji, Ze jsem praci zpracoval(a) samostatné a pouzil(a)
jen uvedenych pramen a literatury.

Plzen, kvéten 2015
podpis autora



OBSAH

1. ME DOSAVADNI DILO V KONTEXTU SPECIALIZACE ........... 1
2. TEMA A DUVOD JEHO VOLBY ....courererererereseenssessesssssssessssans 3
8. CIL PRAGCE ...ttt ss e s s ssss s s s s s s ssnns 4
4. PROCES PRIPRAVY ....ooocimieccrenscsnssssssesssssssssssssssssssssssens 5
5. PROCES TVORBY ....ooicciieicimssccsenssssssssssssssssssssssssssssssssnss 6
6. TECHNOLOGICKA SPECIFIKA .......coceremrcremrnccersnssesensssssanns 8
A 10 ] 1L o) | . 10
8. PRINOS PRACE PRO DANY OBOR .......cccceicmemrnincressscsenanas 11
9. SILNE STRANKY ....ucieciierienscnsensssssssessssssssssssssssssssssssssanas 12
10. SLABE STRANKY ..o ssssssssssssssssssssssssans 13
11. SEZNAM POUZITYCH ZDROUU .....overrrrrrrrsrssssssaeas 15
a) Tisténa a periodicka literatura ...........ccceeeeemerrrrreiccccnnnes 15
b) Internetové zdroje .......cccciiiiiiiiiimnn s 15
12. RESUME ... ssssesnssnssss s s sss s snsss s sassssssasanas 16

13. SEZNAM PRILOH ....eeeeeeeeeeeeeeeseeeseesseesssssssessnsssssessnsssssessnees 18



1. ME DOSAVADNI DILO V KONTEXTU SPECIALIZACE

Ma specializace oboru design je produktovy design. Béhem studia
jsem mél moznost podilet se na nékolika zajimavych projektech z
riznych odvétvi této specializace a tyto zkusenosti formovaly moiji
osobnost designera do chvile, ve které se v sou€asnosti nachazim.

Obecné je specializace produktoveho designu velice Sirokos-
pektralni zalezitosti, ale pojem designéra obecné spociva ve schop
nostech feSeni jakéhokoliv kreativniho tématu. Tim nemam na
mysli, Ze produktovy designér je zdroj kreativniho mysleni a je
schopen feSeni jakéhokoliv kreativniho zadani. Dle mého nazoru
kazdy jedinec, studujici tento obor, ma blize k ur€itym tématim.
Diky tomuto studiu jsem mél moznost si tento okruh stanovit a svoji
osobnost designéra jsem do jisté miry dokazal definovat. Soucasné
jsem také pochopil, Ze osobnost produktového designéra nestoji
pouze na schopnosti vymyslet tvaroslovi novych produktd, na scho-
pnosti modelovani ve 3D programech, ale na komplexnim feSeni
samotného produk tu. Timto mam na mysli i urcité managerské
schopnosti, které s tim nepochybné souvisi. Produktovy designér je
proto schopen objek tivné navrhovat produkty a je schopen dosah-
nout jejich realizace.

Jelikoz oborem designu se zabyvam poslednich 5 let a do
tohoto odvétvi jsem vstoupil z technického oboru stfedni stavebni
Skoly, kde jsem porozumél odvétvi technického zafizeni budov,
dosahl jsem dle mého nazoru hodnotnych navrh( az v nékolika
poslednich letech. Studium na této univerzité formovalo a smérov-
alo moji osobnost az do soucasné chvile, kdy jsem nasel odpovédi
na otazky, jakému konkrétnimu odvétvi a typum produktl bych se
chtél v budoucnosti vénovat.

Absolvoval jsem tedy cestu, ktera mi ujasnila jak mé samotné cile,



tak identické znaky a postupy mé prace.

Pokud bych mél pfipomenout projekty, na kterych jsem v
prubéhu studia pracoval, at uz budeme mluvit o navrhu ruéniho
mixéru, navrhu rukojeti ru€niho tesarského naradi, sportovnich bryli
a dalSich, dovolim si oznacit tyto prace praveé zaty, které
formovaly moji osobnost designéra. Pravé u téchto projektd jsem
pochopil komplexni FeSeni tvaroslovi produktu, kompozice, Ci
dokonce samotné prezentace produktu.

Dale jsem pochopil, jak dulezity je vedouci, pod kterym své
prace vytvarite. Pravé pod vedenim MgA. Zdenka Veverky jsem
se setkal zcela s odliSnymi pfistupy a konkrétnimi nazory, jak
pristupo- vat k tvorbé zajimavého a jedineCného designu produktu.
Diky to- muto faktu samotnému jsem si uvédomil, jak dulezité je
vyhledavani odbornych konzultantt a nahlédnuti tak do odliSnych
pristupl pfi feSeni samotného navrhovani, a to nejenom v ramci
univerzity.

Soucasné pfistupy a svoji tvorbu intenzivné soustfedim na
navrhovani nabytku, bytovych doplikd a dekoraci, které na vlast-
ni naklady realizuji. Pochopil jsem, ze pfi studiu, jehoZ vystupem
by mély byt 3D objekty, neni zkratka mozné tyto objekty vytvaret
pouze teoreticky. Pouhé 3D pocitacové studie a vizualizace nestaci
a az produkt samotny v méfitku jeho vlastnim muzZeme objektivné
hod- notit a posuzovat.

Posledni moje dilo byl koncept osvétleni a souCasna
bakalarska prace. V téchto navrzich jsem pouzil podobnych principu
tykajicich se vyrobnich technologii. Tato dila maji ur€itd mnozstvi
feSeni a jsem si jisty, Ze do blizké budoucnosti urcila zaklad pro

dalSi praci.



2. TEMA A DUVOD JEHO VOLBY

Zadanim této bakalarské prace je design setu kancelarského
nabytku. V pribé&hu navrhovani jsem moji resSersi soustredil nejen
na soucCasné produkty, ale design interiéru a podstatu kancelarského
prostredi jako takového.

Duvod vybéru tohoto tématu byl pro mé zcela jasny. Diky
truhlarskému prostredi, ve kterém jsem byl v podstaté vychovan,
si jiz v tuto chvili neumim prestavit jinou volbu tématu pro moji
zavérecCnou praci. Truhlarské know-how, které se v nasi rod-
iné pfedava a moderni doba, ve které vyrlstam, mé inspiruje k
netradi€nim postupum prace s timto krasnym pfirodnim ma-
terialem.

Jeden z aspektl, ktery jde bez pochyby ruku v ruce s
designem, je technologicky vyvoj. Sama historie napovida o této
skute€nosti, kdy za zrodem novych produktl stoji pravé aplikovani
novych technologii napfi¢ odvétvimi. Dle mého nazoru velky
potencial v oblasti nabytkového designu se skryva v CNC obrabéni.
Budoucnost pak pfinasi zejména tfiosé Ci pétiosé obrabéni.

Timto zpusobem budou vznikat produkty s jednoduchym
tvaroslovim a velkym durazem na jednoduchost a funkénost. Takto
aplikovanymi pfistupy je mozné docilit produktu s velkou vyrobni

ekfektivitou a sou€¢asné nizkou vyrobni cenou.



3.CiL PRACE

V odvétvi moderniho nabytku se v dnesni dobé muzeme
setkat s nespocCtem kreativnich pfistupu. Kli¢ovym aspektem pro
muj design byla jiz zminéna reSerse. V souasné dobé dle mého
narozu vznika nova forma vedeni podnikani, které je fizeno pfimo
z domu nebo malych, v mnoho pfipadech interiérové jedineCnych
kancelarskych prostor. Celé tyto prostory davaji smér vzniku
novému, na trhu nezastoupenému produktu. Konkrétné se jedna o
jakési propojeni domaciho a kancelarského produktu.

Cil mé prace bylo vytvoreni konceptu, ktery bude schopen
poskytnout esteticky hodnotny produkt, odpovidajici témto para-
metrim. Jeden z hlavnich aspektl je velky diraz na ergonomii
celého produktu. Konkrétné je v mém pfipadé mysleno zpracovani
sedaku zidle, ktery by svou formou poskytoval flexibilnost pfi jeho

vyrobé a stanoveni ergonomickych parametra.



4. PROCES PRIPRAVY

Proces pfipravy na mé bakalarské praci pramenil z experi-
mentd zpracovani dfeva, kde neni zapotiebi zadnych technolo-
gickych procesu pro jeho tvarovani. Konkrétné mluvim o tvarovani
dfeva za studena. Tato technologie je znama pod anglickym
nazvem “living hinge” - Zivy spoj. Ve své podstaté jde o urcity
pomér prufezu difeva vzhledem k jeho sile, diky kterému je mozné
u masivniho polotovaru dosahnout flexibilnich vlastnosti. Touto
technologii jsem se inspiroval u zpracovani obalovych desek diaru,
skicaku apod. S technologii living hinge jsem nepracoval poprvé a
jiz v minulosti jsem vytofil sérii produktl vyuZzivajici téchto postupa.

U samotné bakalarské prace jsem ovSem nevyuzil jiZ zminéné
technologie living hinge, pouze jsem pievzal jeji funkéni principy.
Diky tomu jsem schopen dosahnout nejenom plastickych vlastnosti
u dfevéného masivu, ale zaroven dekoru, ktery vznika vzajemnym
protinanim vytvoreného rastru.

Hlavni idea mého konceptu byla definovana spolecné |
pfipravna ¢ast, na jehoz zakladé jsem postavil svoji bakalarskou
praci. Cilem bylo vytvofit vyrobné jednoduchy kus nabytku, ktery
pfinese noveé pfistupy a formy doposud nevyuzité. Po vzoru prace
Charlese a Ray Eamesovych byl vytvoren teoreticky navazujici
produkt jak jiz z hlediska procesu pfipravy, tak z hlediska procesu
samotné realizace.

Stejné jako néktefi designéfi tak i ja v nékterych pfipadech
nefeSim pfipravné skicy a jejich rozpracované varianty. Dle mého
nazoru design je uzce spjaty s technologickym pokrokem a kolikrat

je tento fakt vice nez inspirativni.



5. PROCES TVORBY

Proces tvorby mé bakalarskeé prace stavél na zakladé poznani
technologickych moznosti pfi zpracovani dfeva. Od toho se odvi-
jela ma dalSi tvorba. Pfevaznou vétSinu Casu se jednalo zejména o
zkouSky zminéné technologie living hinge, vyvoj jejich poméru sily a
hloubky drazkovani, sily obrabéného polotovaru apod. Tyto poméry
se ukazaly byt klicovymi pro dosazeni cileného efektu.

Od samotného zacatku jsem mél hrubou pfedstavu final-
niho produktu, ktera pramenila z inspirace praci Charlese a Ray
Eamesovych, ktefi v 60. letech pracovali na vyrobé levného, snadno
vyrobitelného nabytku, ktery se ovSem pozdéji stal designérskym sk-
vostem a celosvétové uznavanou sérii produktd. Inspiraci mi nebyly
pouze vystupni produkty tohoto studia, ale i samotny proces tvor-
by. Tento proces v duchu “learning by doing” mé inspiroval natolik,
Ze moji tvorbu po celou dobu doprovazel.

Nasledné po definovani  nejvhodnéjSiho pomé-
ru drazkovani masivniho bukového polotovaru nasledovala stavba
hrubého proporéniho modelu, na kterém byly stanoveny vSechny
parametry zavislé na evropskych nabytkarskych normach. Tento
model slouZzil i jako kompozicni méfitko finalniho prototypu. DalSi ve-
lice dulezitou komponentou a zaroven technologickou otazkou byl
druh lepidla, ktery byl urCeny pro zaliti drazek - nosny princip mého
navrhu.

Po definovani tvaru sedaku timto zplisobem vytvrofeného pro-
totypu nasledovalo pfeneseni navrzeného tvaru do 3D modelovaciho
programu. Tento model mize slouzit napfiklad jako konstrukéni data
pfi vytvoreni dokonalejSi formy pfi sériové vyrobé. Timto pfistupem
se ulehCily naklady pfi vytvareni ergonomicky dostacujiciho tvaru

sedaku. Diky tomuto procesu jsem dle mého nazoru dosahl vysoké



efektivity jak pfi navrhovani, tak pfi samotné realizaci prvniho proto-
typu. Nasledné jsem vytvofena data vyuzil pro vytvofeni prezentace

navrzeneho designu.



6. TECHNOLOGICKA SPECIFIKA

Ve svém navrhu se téma technologie a designu protina
v tom nejuzSim slova smyslu, jelikoZ technologie samotna urc€itym
zpusobem udala vysledny tvar navrhovaného produktu. Materialem
vybranym pro moji praci je bukovy masiv dopinény jedine¢nou
smési epoxidove pryskyfice. Tento druh lepidla neplni v navrhu
pouze funkci estetickou, ale i technologickou.

Prototyp Zidle je 900 milimentrd vysoky, 500 milimetrd Siroky
a 500 milimetrd hluboky. Produkt je mozné jak konstrukéné tak
i vyrobné rozdélit do dvou Casti.

V prvni fadé muadzeme mluvit o sedaku, ktery tvofi devatenacti
milimentrovy polotovar bukového masivu o rozmérech 450x960
milimentrd, kterému jsou po vytvarovani tvaru sedaku upravovany
hrany do vysledného tvaru. V celém sedaku je provedena 2,5
milimet- ru Siroka a 16 milimetrd hluboka sit’ drazek s vzajemnym
prokladem 3,5 milimentru. Timto je dosazeno geometrického rastru,
ktery tvofi hlavni esteticky, ale zaroven funkcéni prvek celého
produktu.

Diky nutnosti tvarovani sedaku je jiz od zaCatku uvazovano
nad specialnimi chemicko-primyslovymi produkty, které ve finalnim
navrhu tvofi konstrukéni prvek této zidle. Z technologickych davodu
jsem pro tento sedak vyrobil zakazkové sparovanou bukovou
desku sklizenou epoxidovym typem lepidla, diky kterému jsem
dosahl houzevnatého spoje odolavajiciho dokonce i vymezenému
druhu chemikalii. Bézné dostupné klizené desky (znamé pod
pojmem “sparovka”) jsou v drtivé vétsiné slepovany disperznimi
typy lepidel, které jsou zaloZzeny na vodni bazi, a proto jsou pro
meé ucely napros- to nevyhovuijici. Jelikoz je pfi tvarovani sedaku

nutno uvazovat nad jeho tepelnym zpracovanim, i kdyz v kratkém
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casovém intervalu, prakticky jsem si vyzkouSel, Ze klasicky sklizené
desky nejsou
schopny byt takto technologicky zpracovany.

Epoxidoveého typu lepidel je vyuZito i pfi zalévani vytvofeného
rastru. Pfi zalévani je nutné vytvoreni jedineCné smési lepidla z
hlediska jeho konzistence, jelikoz je nutné zamezeni vytékani
prysky- fice z drazek. Tomuto ucelu je pfizpusobena i samotna
forma, ktera musi byt oteviena, a tudiz umoznuje pfistup
aplikatoru lepidla. Takto zpracovany sedak zidle je po vytvrdnuti
epoxidové smési obrousen a uveden do finalniho tvaru. Povrch
sedaku je ochranén vcelim voskem, ktery je Setrny k

tomuto pfirodnimu materialu.



7. POPIS DILA

Pfi zpracovani dila jsem se soutfedil na nékolik zakladnich
okruhu, kterych jsem se drzel pfi navrhovani celého setu nabytku.
NejdalezitéjSimi byla ergonomie, pouziti moderniho zpracovani
s kvalitnim Femeslnym provedenim a lehky dojem. Pochopitelné
klicovym zdrojem tohoto navrhu byla jiz popsana technologie, ktera
zasadné ovlivnila finalni podobu navrzeného setu.

Tento komplet vzajemné navazujicich produktt zidle a stolu
je ur€eny do mensSich, modernich kancelarskych prostor, kavaren
a domacnosti. Je perfektné vyuzitelny jako jidelni set doplfujici
dnesni, minimalisticky zpracované formy interiérd. Hlavnim
produktem tohoto setu je pochopitelné Zidle, ktera podléha jak
vétSim narokim z hlediska ergonomie, tak i vétSim technologickym
us- kalim.

Diky svému zpracovani ma veliky potencial pfi velkovyrobég,
ovSsem s velkym podilem z hlediska kvality a trvanlivosti, a zarovén
je ukazkou modernich pfistupt reflektujicich moderni technologie.

Dominantnim prvkem celého setu je zidle NET (sit), ktera
byla pojmenovana diky svému geometrickému rastru. Zidle byla
vytvofena ve spolupraci s Ceskou nabytkarskou firmou TON, kde
firma zastupovala roli odborného konzultanta. Nosnou ideou celého
navrhu byla experimentalni forma moznosti ohybani dreva,
se kterou ma firma vice nez stopadesatileté vyrobni zkuSenosti. Vznikl

tak novy konceptualni pfistup a prohloubeni téchto zkusenosti.
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8. PRINOS PRACE PRO DANY OBOR

Moje prace, které vznikly za posledni rok, stejné tak jako
moje bakalarska prace, by se obecné daly oznacit za experimental-
ni tvor- bu v oblasti nabytku a bytovych doplfikd. Materialem
pouzitym pro tuto tvorbu je dfevo, které je dle mého nazoru
uchvacujicim a hodnotnym pfirodnim materialem.

Ve své tvorbé se zaméfuji zejména na vyrobni a technologické
postupy, které jsou mnohdy natolik inspirativni, Zze naprosto postaci
jako nosna idea Kk vytvofeni inovativniho, esteticky neotfelého
produktu.

Jako pfinos prace pro dany obor povazuji zamysSleni se nad
moznostmi pouzitého materialu a jeho vyuziti netradi¢nim zplsobem
ve spojeni s modernimi technologiemi. Diky dneSni dobé vyspélé ro-
botiky a CNC obrabécich stroju je tak mozné pfistupovat k designu
zase trochu odlisnéji. Historie nam nabizi velice napadité a estetické
formy, které je mozné diky modernim technologiim posunout zase
o kousek dal a dat jim novy rozmér. V tom vidim krasu a podstatu

designu. To vSe je soucasti vyvoje, ktery se dotyka kazdého z nas.
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9. SILNE STRANKY

Pojem nabytek je tématem, na které jsem se rozhodl tazat
Siroké vérejnosti a zjistit oCekavani, které od tohoto typu produktu
maji. Fakta, ktera byla na zakladé tohoto vyzkumu zjisténa
korespondovala s nékolika zakladnimi pozadavky.

Jednim z hlavnich byla kvalita provedeni spolecné s dlouhou
zivotnosti. To jsou bezpochyby jedny z dilezitych faktort, ovliviiu-
jicich nakup souc€asného nabytku. DalSim nezpochybnitelnym
faktorem je cena, ktera ovSem v mnoha pfipadech neni jednim z
hlavnich duvodu pfi jeho pofizovani.

Dle mého nazoru se mi podafilo navrhnout produkty, které
jsou odpovedi na tato zminéna oCekavani. Navrh zidle je kvalitné
femesIné zpracovan a stejnym zpUsobem je mozné vyrobit i navrh
samotného stolu. Remeslna vyroba je v dnesni dobé
jakymsi fenoménem, ktery se dokaze dotknout srdce kazdého z
nas. V dnesni konzumni spole¢nosti narazime na spoustu nekvalit-
nich produktd, které nas maji donutit si béhem nékolika let pofizo-
vat konkrétni véc znovu a tim tak podpofit jakysi “finan¢ni cyklus”.

Mnou vytvoreny navrh pracuje s femesinymi tradicemi
a modernimi technologiemi a tim je vzajemné propojuje. Vznikl tak
snadno a nenaroc¢né vyrobitelny produkt, ktery disponuje vysokou
kvalitou jak z hlediska zivotnosti, tak i odolnosti a je schopen si
udrzet pomérné nizkou vyrobni cenu. Tento fakt je
nezpochynitelné silnou strankou mého designu, nevyjimaje miry

estetické formy, kterou dle mého nazoru tyto produkty maji.
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10. SLABE STRANKY

Diky realizaci produktu v méfitku, o kterém Ize mluvit jesté
stale jako o prototypu, jsem narazil na nékolik technologickych
uskali. VétSina z nich byla s uspéchem vyfeSena, ovSem jedna z
odpovédi na vyrobni téma zUstava nejasna.

Konstrukce sedaku zidle NET je tvofena pomérné jemnou
siti drazek, ktera je provedena z obou stran sedaku (dale jiz zada
/ bficho sedaku). Sit drazek je vzajemné odsazena tak, aby doslo
k vzajemnému prolnuti tohoto vybraného rastru. Pravé v tomto mo-
mentu narazime na nutnost maximalni presnosti provedeni téchto
drazek, jelikoz sténa, ktera je od sebe vzajemné oddéluje, je silna
pouze 3mm.

Technologicky zpusob obrabéni Ize feSit nékolika zpusoby.
Ve svych pokusech jsem vySel z femesinych feSeni, pouZzivajici
napfiklad formatovaci pilu s regulaci hloubky drazkovaciho kotouce.
Tento zpuUsob obrabéni se pozdéji ukazal jako velice nepfesny.
Proto jsem zvolil pouziti ruéni ponorné kotoucové pily, ktera se
jevi jako nejlepsi, co se presnosti v ruénim obrabéni tyCe. Timto
zpusobem je mozné dosahnout velice pfesné sité drazek.

Pokud budeme uvazovat o sériové vyrobé této Zidle, mame
na mysli CNC obrabéni v tfiosém sméru. Po konzultaci s néko-
lika truhlafi jsem narazil na otazku, zda-li nebude toto pramys-
lové obrabéni vykazovat nezadouci efekt odstipovani obrabéného
materialu. Jedna se o otazku orientace osy obrabéciho nastroje
vzhledem k dfevénému polotovaru.

V pfipadé pouziti ruéni ponorné pily jsou osa obrabéciho
nastro je i jeho otaCky umistény horizontalné (rovnobézné)

vzhledem k obrabéné plose.
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Timto dochazi k odstépovani materialu ve sméru fezu a dosahuje se
tim velice pfesného provedeni povrchu i hran drazky. OvSem pokud
budeme uvazovat o pouziti CNC plotrt ¢i CNC frézek, za pomoci
kterych by se dosahlo naprostého zefek- tivnéni vyrobniho procesu,
je tato osa vzhledem k polotovaru na- prosto opacna. Lezi kolmo
vzhledem k dfevéné desce a obrabéci nastroj (stopkova fréza) ma
vétSi moznost plochu, a zejména hrany drazky, ponicit.

OvSem zminéni tohoto problému je pouze spekulativni. Jde
pouze o obavu, ktera by mohla nastat pfi prilezitosti obrabéni na
téchno CNC obrabécich strojich. Tato metoda nebyla doposud vy-
zkousSena v praxi a proto na ni neni mozné jednoznacné odpoveédét.
Zejmeéna je nutné vzit v potaz, ze bukové drfevo (pouzity material),
ma jednu z nejlepSich houzevnatosti mezi dfevénymi

materialy vubec.
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12. RESUME

At our univerzity we usually get two possibilities how to choose
topic for final project. The first way how to do that is to choose main
topic from univerzity schedule. This schedule is quite the same
every single year so that’s one of the reason why | haven’t been
choosen any of them. | didn'’t like the idea to work on something
what doesn’t make sence for my goals. | wanted to work on some
real project. It was always my dream to design something for TON
Czech Repubilic. It’s the biggest czech furniture manufacture and |
really appreciate what they actually do. So | got a chance to work
with TON Design Lab which was a consultant for my project. We
agreed to create some concept prototype which | made by myself.

Since last year | have been working on a lightning concept us-
ing custom living hinge technology. This technology enable banding
wood without using steam or long time technology process. First I've
designed prototype of flat light and through this knowledge of tech-
nology | developed new approach how to bend wood. That was the
major idea for my final project. I've created design set of chair and a
table for small offices or dining rooms. | really like the history about
Charles and Ray Eames office. Their work inspired me in many cas-
es. This project is reflecting their approaches and structures how to
make product. Their wisdom “learning by doing” is the best descrip-
tion for every single step what i did.

I've designed chair called NET because of main aesthetic and
funcional detail of all design. The net of cuts enable me to form solid
desk of beech wood in critical angles. Main inspiration for my chair
was furniture design from 1960’ as was Wire chair and Ant chair.
The reason was to create aesthetic and comfortable design with

easy manufacture.
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This first protype is real scale model using modern and also
traditional woodcraft technology. In my opinion it fits to modern and
minimalisthic interiors and as same as Eames furniture, is cheap to
manufacture compare with other technologies.

Design of the table was designed for modern, small offices or
home offices. Actually on market exist home lead businesses which
needs to use new kind of furniture. I've designed easthetic design
of the table which fits to modern home interiors. This design is us-
ing the same detail of groove. Also | was thinking about storage and
shelf spaces so I've decide to build these into desk itself. All of these
together makes this product unique on the market.

For final presentation I've made first protype of chair and visu-
alization of the table. Made complete set would be too expensive in
this situation. I've sucessfully made the most difficult part so hypo-

thetically this project is ready for manufacture.
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13. SEZNAM PRILOH

Priloha 1:

Arne Jacobsen: Sedma série Chair Wood Veneer, inspirace.

Priloha 2:

Charles a Ray Eames: Black Eames DKR Wire Chair, inspirace.

Priloha 3:

Charles a Ray Eames: Wire chair, inspirace.
Priloha 4:

Obrazova dokumentace vyvoje technologie inspirované principy “living
hinge”.

Priloha 5:

Obrazova dokumentace vyvoje technologie inspirované principy “living
hinge”.

Priloha 6:

Ukazka zpracovani technologie Living hinge.
Priloha 7:
Obrazova dokumentace procesu tvorby zvoleného rastru.

Priloha 8:

Obrazova dokumentace procesu zalévani site drazek.

Priloha 9:

Render navrhu stolu
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Priloha 1:
Arne Jacobsen: Sedma série Chair Wood Veneer, inspiraoe.1

;
http://www.aram.co.uk/series-7-chair-wood-veneer.html
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Priloha 2:
Charles a Ray Eames: Black Eames DKR Wire Chalir, inspirace”

jiainees
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]

2
http://decorationavenue.blogspot.cz/2014/05/eames-dkr-chair.html

20



Priloha 3:
Charles a Ray Eames: Wire chair, inspirace”

3http://vastudc.com/images/Eames%ZOWire%2OChair%202.jpg
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Priloha 4: 4
Obrazova dokumentace vyvoje technologie inspirované principy “living hinge”.

4
vlastni tvorba a vyvoj
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Priloha 5:

Obrazova dokumentace vyvoje technologie inspirované principy “living hinge".5

5 . . . o . . . .
vlastni tvorba a vyvoj - varianty typl ohybu. Vzorky dokumentujici moznosti vlastnosti.
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Priloha 6: .
Ukazka zpracovani technologie Living hinge.

6ukélzka technologie Living hinge. Obrazova dokumentace z vlastniho projektu Flatlight concept
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Priloha 7

Obrazova dokumentace procesu tvorby zvoleného rastru.
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Priloha 8:
Obrazova dokumentace procesu zalévani sité drazek.
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Priloha 9: o
Render navrhu stolu

9 ,
render vlastni
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