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Diplomova préace studenta Jana Fli¢ka vyCerpava zadani v plném rozsahu. Cilem bylo na
zakladé analyzy soucasného stavu a provedenych experimentd stanovit kriteria a metodiku
pro volbu vhodné technologie pfi déleni plechd. V sedmi kapitolach, na 85 stranach autor
provedl reSer$i nekonven¢nich metod obrabéni ve vztahu k sou¢asnému stavu déleni
plechii a vybér vhodnych metod, u kterych stanovil kritéria pro hodnoceni. Zvolil
technologie fezani plazmou, laserem a vodnim paprskem, ur¢il vzorovy dil z 2 druht oceli
o Sesti tlouStkach, na kterych vyhodnotil provedené experimenty déleni. Ze ziskanych
hodnot je zpracovano technicko-ekonomické hodnoceni a ndvrh metodiky.

Zvolené téma zhodnoceni délicich technologii je pravé ztechnicko-ekonomického
hlediska aktudlni, protoze tyto ndklady ovliviiuji vstupni kvalitu a cenu vyrobniho
polotovaru.

V reSer8ni Casti prace autor k predstaveni principti nekonven¢nich metod pouzil fady
literarnich podkladi, které jsou citovany v zahlavi kapitol (2.-4.) a v seznamu pouzité
literatury.

Postup feSeni zadaného cile byl zvolen vhodné, od teoretickych znalosti, pfes analyzu
souCasného stavu déleni plechii a vybér metod pro provedeni experimentii, po jejich
vyhodnoceni zvolenymi kriterii a ndvrh metodiky pro optimalizaci technologie dle oblasti
d€leni. Vzhledem k rozsahu zhotovenych vzorku (oceli ttidy 11 373 a 17 240 v tloustkach
2; 5; 8; 12; 15; 20mm, tfemi technologiemi) nebyly vyuZity statistické metody a
hodnoceni bylo provedeno vzdy z 1 vzorku.

Vysledky méreni dosazenych rozméra, drsnosti, kolmosti fezu, otfepu, tloustky fezné
spary a pfithodné zarazené zjiSténi tepelné ovlivnéné zény a tvrdosti materialu u tepelnych
technologii vypovidaji dostatecné o kvalit¢ fezu. Prehledné je vkap. 5 provedeno
vyhodnoceni vzorki, kde v tabulkdch jsou naméfené vysledky a v pozndmce je uvedeno
vyhodnoceni pfesnosti rozmérti a dale doplnéno o foto pfedni a zadni strany vzorku.
Detaily vzorkd v porovnani pouZitych technologii jsou uvedeny v pfiloze ¢. 2. Hlavnim
vysledkem a pozadovanym vystupem prace je navrh metodiky pro volbu technologie
fezani. Autor vychazi z hodnoceni vhodnosti variant dle druhu oceli — eventualné
materialu, jeji tlouStky a ekonomické stranky fezani. Ekonomika byla vypoctena
zrychlosti fezu, primérnych spotfebnich nakladi a primérmné hodinové sazby. Pfi
znamkovani technologii bylo pfihlédnuto i k vlastni zkuSenosti ze zkouSek.

Novym poznatkem a moznosti k praktickému vyuziti je sestaveny rozhodovaci strom
v kapitole 7. Dle tohoto névrhu je mozno provést volbu vhodné délici technologie
odpovidajici materialu a jeho tloustce, pokud je pro uZivatele dosazitelna!

Prace je obsahem dobfe rozvrzena, jednotlivé oblasti jsou clenény do kapitol a
podkapitol. Fotky detailti vzorkd a metalografické vybrusy jsou uvedeny v pfilohach.



Formulace zavéra prace je struénd, shrnuje postup a obecné vysledky v rozsahu poloviny
stranky. Spravna je i pozndmka o nemoznosti ur¢it nejlepsi technologii a shrnuti vyhod a
nedostatki jednotlivych testovanych technologii!

Uprava diplomové préce, grafické znazornéni a formélni naleZitosti jsou na velmi dobré
urovni, nedostatky jen napf. u diagramu na str. 81 a 84 - postradaji popis os, na strané 46
je 2x uveden odstavec o drsnosti povrchu fezu a nedokondena véta k parametru kolmosti
rezu.

Otazka k obhajobé:

Kterou dalS$i nekonventni technologii, kromé& vodniho paprsku uvedeného
v Rozhodovacim stromu, se ¢asto tvaroveé déli ploché nastrojové oceli?
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