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JméÍo ďplomanta: Bc. Jan vyskočil
oponent diplomové práce: doc. Ing. vladimír Duchek, PhD.

Diplomová práce studenta Bc. Jana Vyskoěila \ryčeÍpáyá zadáDi v plném rozsahu. Cílem
oponované práce bylo dle zaďíní:

1. Uvod do řešené problematiý
2. NávIh tecbnologíe na vybraného představitele včetně nástrojo{ých sestav a případných

přípIavku
3. Zpracování NC programů ve lrybrarrém prograÍnovacímjazyku
4. Tecbnicko-ekonomické hodnocení navrženého řešení
5. Záýě|

Z diplomové práce je patmé, že autor má důkladaé znalosti v oblasti technologií obrábění včetně
obrábění slitin hliniku' Zároveň je ďejmé, že disponuje kvalitními teorctick]foni znalostmi
v oblasti metod progíamování NC strojů.
Posouzení techno]ogiěnosti konstn.rkce .vTbraného představitele výrobku je systematicky
pojednáno v kapitole první, když je otázka technologičnosti koDstrukce hodnocena podle vhodně
zvolených kritéIií matelirílu. precipitace a obrcbitelnosti bliníkových slitin. Prurí kapitola také
přiměřen:fon způsobem hodnotí technologické možnosti moderního obráběcího centra CTx BETA
1250 Tc 4A. Pr\Ťlí kapitola tak vhodně připŤawje teoletická východiska plo náwhové části
práce.
Kapitola &.uhá přináší technologicl.ý postup výroby tvarově složité součásti. Technologický
posfup přiměřeÍě využívá technologické možnosti obráběcího centra s vyšším počtem řízených
os' Technologický posfup je vhodně doplněn grafick;fon znáý'olliLěr'ím ďlčích rr.ýrobních úseků a
obsahuje definice řezných podmínek a řemého rr.ťadí. Výrobní usek č. 15 předpokládá výrobu
sražení speciríÍím násÍojem avšak bez bližší specifikace.
Kapitola ťetí, která logicky navazuje na druhou kapitolu. přináší NC program lychrizející
z nauženého v.foobnÍro posfupu. Nc program je zpracovián pomocí řídícího systému Sinumeric
840D. Text popisuje detai]ní postup pÍlíce při zpracování programu včetně obiízků. Kapitola 1řetí
obsahuje informaci o simulaci programu liýroby lybrané součású' Je patmé, že navrŽeni program
nebyl testován v reálných výrobních podmínkách. Vzhledem k definovan:ým tolelaIrcím a
dNnostem na vyráběné souěásti a nižší obrobite]nosti hliníkové slitiny je zřejmé, že ladění
programu by patmě vedlo ke kolekcím řezných podmínek.
Kapitola čfuItá přináší Technicko.ekolomické hodnocení' Toto
založeno na seriozrrím odhadu režijních i přímých nrákladů a na
výrobních operací podle navržené technologie. Kalkulace nákladů
s cenou \ryměnítelných břitowých destiček nikoli s cenou držiíků. Tato skutečnost do výpočtu
vnáší nepřesnost.
Těžiště pláce předsta!,ují kapitoly dluhá a třetí' Návrhová část práce přokazuje, že autol je
schopen získat akfuální poznatky a prokázal schopnost samostatné heativní technické pláce
v ekonomických souvislostech. Kladně hodnotím skutečnost, že rrysledky práce piinriŠeji
plaktické \.ýstupy využitelné v reálném v-foobním procesu. Práce je po fomální stánce
zpracována přehledně v solidní grďrcké úrovni.

Celkově hodnotím klasifikačním stupněm: Výborně

ekonomické hodnocení je
znďosti časové niáročnosti
na násfuoje počítí pouze
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