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1. ME DOSAVADNI DILO V KONTEXTU SPECIALIZACE

Na Fakultu designu a uméni Ladislava Sutnara jsem nastoupila ze
Skoly uméleckoprimyslové v Usti nad Orlici. Zde jsem studovala
Textilni a interiérovy design. Na veskeré prace se tu nahlizelo jako
na propojeny a fungujici celek s vyuzitim nejriznéjSich technik od
sitotisku, tkani Ci seSivani. Proto pro mne zacCatky v oboru Design
obuvi a médnich doplfiku byl ze zacatku ofiSek. Zde se na finalni
prace nahlizelo, jako na samostatné umélecké dilo s vyuzitim
predevSim stfihu a dimysiné koncepce, ze které finalni objekt

vychazel. Bylo to pro mne néco nové a velka vyzva.

Jiz jako prvni material, ktery mi byl nejblizsi, diky svym mozZnostem
byla kiZe. Jedna se o velice sofistikovany prostfedek pro vyjadreni
nejriznéjSich napadu a nespocet moznosti pouziti. Postupem tfi let
jsem se s nim seznamovala a zkouSela jeho moznosti a limity Ci
pfipadna omezeni. S vysledky jsem byla nad miru spokojena a tak

jsem se kuzi rozhodla vyzit i u své finalni prace.

Mé dosavadni poznatky a zkuSenosti vychazely z projektu
Translation pro ARTS OF FASHION FOUNDATION. Zde jsem
vytvofila panskou obuv a batoh s futuristickym zaméfenim
s vyuzitim laseru. Tato zkuSenost mi byla velmi cenna a velice mi
pomohla pfi mé zavéreCné praci. Naucila jsem se zde maximalni
tvarové vyuziti a divat se na kazdy objekt jako samostatné dilo,

s vlastni koncepci a vyznénim v prostoru.

Vzdy mne bavi experiment s néCim nevSednim a pokofovanim

vlastnich hranic, které mi dany material nabizi.


http://www.arts-of-fashion.org/

2. TEMA A DUVOD JEHO VOLBY

Pfi volbé tématu mi ze vSech bylo nejbliz§i a zaroven
nejzajimavéjSim téma ,Mala kolekce obuvi, kabelek nebo doplfika,
ve které je zakladnim prvkem motiv, dezén nebo jiny detail®. Jakozto
namét mi pfislo toto téma velice rozsahle s velkym potencialem a
moznostmi vyroby. Celkové pod tématem dezén, jsem si pfedstavila
zakladni motiv, ktery se opakuje do rozsahlého dezénu a zaroven
bude vychazet z tvaroslovi uzité kolekce.

Pfi prvopocCatcich tvorby byla kolekce zamyslena v Cisté, az striktné
geometrické formé, v Cistych plochach a osové soumérnosti. Ta
mne upoutala natolik, ze jsem se zacCala zabyvat tvary hornin a
minerall, z ¢ehoz mi pfiSel zajimavy tvar a transparentnost krystalu
kfemenu a scolécite. OvSem jiz pfi poCatku navrhu jsem se
zadrhavala v tvorbé, nebot jsem nedokazala skloubit geometrii
s umistéenim dezénu, do pozadovaneého tvaru vysledného vyrobku.
,Kfemen je chemickym sloZzenim oxid kfemiCity a ve své Cisté formé
je bezbarvy. Je to nejbeznéji se vyskytujici mineral a tvofi mnoho
drahokamovych odrud. Byl poprvé zaznamenan v Alpach, ale pékné
prizracné krystaly byly z pocatku povazovany za silné zmrzlou
vodu.” (Cacutt, 1994, str. 52)

A to mne pfivedlo na myslenku zmrzlé vody. Pfi dalSim prizkumu
struktur a tvaru mé samotny Zivel zaujal natolik, Ze jsem dale zacala
prozkoumavat veskera mozna skupenstvi. Diky tomu, jsem narazila
na fotografii zamrzlého jezera, které v tomto skupenstvi, vznikajicim
pod bodem mrazu, se méni zklidné hladiny na zamrzlé plané

s nepravidelnymi ostny rozli€nych tvart a velikosti.



Nejvice mne zaujaly malé hranoly, které jsou geometrické, sit' se
mulze na prvni pohled zdat chaoticka, to ovSem pfi druhotném
pohledu na celek zcela odezni.

Tvar celé kolekce jsem chtéla nechat velice jednoduchy, Cisty a pIné
funkéni, nebot hlavnim prvkem by mél byt dezén. Proto jsem
vychazela z minimalistického designu severskych zemi, nejspiSe
¢astecné i kvlli onomu ledu a pfedstavujici zimé.

Dezén jako samotny jsem chtéla umistit dimysiné na pFedni dily
batohl, kabelky i psani¢ka. OvSem dezén jako takovy by nemél
pusobit nasilné, spiSe naopak. Mél by podpofit celkové vyznéni
celku a udélat ho tak kompletnim. U celé kolekce jsem se snazila
docilit nepravidelnych nahodilych struktur, které jsem vypozorovala
na zamrzlych jezerech a ledu. Pro maximalni vérnost zpodobnéni a
presnosti pro prostorové vytlaCovani do klUze jsem zvolila
vyhotoveni betonové formy, do které se dezén bude lisovat ve 3
vySkovych rozmezi od 1 do 2 cm. Ke zpracovani jsem volila pfirodni
materialy, hovézi licovou kazi.

,Na obuv se hodila nejvice pevna hovézina, na jemnéjsi prace
kozina nebo jelenice...” (Florianova, 2005, str. 67)

Chtéla jsem tak vyuzit tradiCniho femeslného zpracovani, ke
kterému jsem byla pfi studiu vyuCena. TéZ zvolena kluze, diky své
povrchové upravé velice pfipomina chladné a ledové prostredi.

Jedna se o0 modry odstin Ming s bilymi ,mramorovanim® pres kuzi.



3. CIL PRACE

Mym cilem, bylo vytvofeni koZené kolekce batohl a kabelek, které
vychazeji z inspirace zamrzlého jezera a Cistého tvarového designu,
ktery by podpofil celkovy vzhled a vyznéni.

Celkové mi vzdy pfijde, ze tyto objekty, kabelky pfedevsim, jsou
posledni dobou velice prekombinované nejriznéjSimi nasivkami,
logy a zapominaji na svou funkénost a Cisté tvary, které je také, co
se masivniho primyslu tyCe dosti jednostranné. Chtéla jsem se
tomuto vSemu vyhnout a dezénem samotnym podpofit tvar, ktery
z néj bude vychazet a nebude se jen jednat o plochu dezénem
pokrytou. Pro umocnéni dojmu jsem tvary celé kolekce navrhla
symetricky. P¥i pfibliZzeni se dezénu ke strukture popraskaného ledu
a ledovych ker jsem se rozhodla pro techniku vytlaCovani dezénu-
struktury do kuze. Chtéla jsem se priblizit ledu zformulovaného do
nepravidelnych hrotu (jehlanu), tvofici tak libovolné velkou plochu.
Abych niCim neodpoutavala pozornost, je veskeré Siti schované, aby
nijak neruSilo celkovy dojem a Clovék se na kazdy objekt mohl
soustfedit jako na Cisty celek, kde by nemélo byt nic ruSivého.
Kazda jeho €ast ma svou opodstatnénou funkci. Neni zde pfidano

nic navic, co by jen bezucéelné zustalo nevyuzito.



4. PROCES PRIPRAVY

V prvopocatcich, které zacaly jiz v zimé, jsem si udélala rozsahlou
reSerSi batohl a kabelek s vyuZzitim jednoduchosti a minimalismu.
Nejvice mne zaujaly aktovky a jejich schopnost udrzet tvar. Nijak se
nedeformuji & nezhrouti. To diky silngjSi kdzi nebo vnitfnim
vyztuham. Veskeré tyto typy batoht i tasek, s inspiraci v aktovce,
meély na sobé& drobné prebyte¢né doplriky, slouzici prevazné na
ozdobu. Ja jsem se vtomto ohledu chtéla od vSech prebyteCnych
prvkl oprostit, a tak jsem prvotni stfihy a veSkeré tvary zacala
zkousSet jeSteé bez dezénu, ze kterého jsem prozatim vychazela
v ohledu samotného tvaru. OvSem kazdy navrhnuty kus byl
zkonstruovan tak, aby hlavni motiv co nejlépe zddraznil a nijak

nasilné nevycnival, ale byl samotnou soucasti.

Ma puvodné zvolena kuze pro uskuteCnéni kolekce, byl semis.
Jedna se o na dotek pfijemnou, brouSenou kizi s dobrou tvarnosti.
Proto jsem ji zvolila pro lepSi vytlaCeni dezénu. Pfi zcela prvotnim
ozkouseni lisovani kuZze se mi dobie osvédcila, pfedevsim tim, jak
se dobfe poddala lisovani. Samotny proces zkuSebniho lisovani
dezénu se uskutecCnil v knihafském lisu o vyvoji tlaku 0,5-1 tuny.
Pokusny dezén jsem uskuteCnila do modelovaci hmoty Das, ovSem
uz zde nastala komplikace. Stala se jim pfesnost vytlaCeni hrotq,
nebot pro maximalni pfesnost bych potfebovala jiz vytvofenou,
nejlépe kovovou desku s hroty, pro pouhé obtisknuti a vytvoreni tak
forem pozitiv-negativ. Pro své zkuSebni vzorky jsem zvolila
provizorné vytvoreny hrot a nahodile ho obtiskla pro vytvoreni prvni
formy, nechala ji zaschnout a z hmoty obtiskla obtisk pro lisovani.
Nasledovalo zalisovani, pfi pokusech a lepSi tvarnosti jsem kuazi

macela ve vodé, aby byla vice poddajna, tak jsem vodu s kuzi



postupné privedla k teploté 68°C a pfi této teploté zméklou kizi
vyndala, dala ji do pfipravené a vytvrzené formy a zalisovala. Kuzi
jsem ve formé v lisu nechala vychladnout a vysusit. Pfijemné zjisténi
bylo, Ze klGze i po tydnech drzi svij tvar bez ohledu jakéhokoliv

vytvrzeni vyztuzi, €i jinym zpevnujicim roztokem.

Zkousky i mySlenka provedeni byla snadna, ovSem pfi vyvoji jsem
narazila hned na nékolik problému a tim zasadnim byl fakt, Ze jsem
formu pro presnost lisovani chtéla nechat vyfrézovat do masivni

dubové desky pro vydrzeni tlaku a soudrznosti.

~Fyzikalni a mechanické viastnosti jednotlivych druht dreva se lisi
nejen podle druhu dreviny, ale i v ramci jednoho druhu, nebot viiv na
vlastnosti dfeva maji i podminky rustu — podnebi, hustota okolniho

porostu, typ pudy apod.” (Svoboda, 2007, str. 280)

,Dub ma tvrdé, tézké, velmi pevné a pruzné drevo, dobre Stipatelné
a vysoce trvanlivé. Ma uzkou bél a siroké hnédé jadro. Delaji se
zZ néj jakostni vlysy a naro¢né stavebné — truhlarské vyrobky.”
(Svoboda, 2007, str. 281)

Bohuzel pfi narocnosti vytvoreného dezénu v 3D programu Rhino mi
bylo feCeno, ze takto husty dezén fréza nebude schopna vytvofit a
kdyby ano, nedosahnu maximalni pfesnosti v ostrosti vrcholu
hranold. Proto jsem pfistoupila k ndhradni varianté a to udélat celou
formu ze 3D tisku. Zde byla komplikaci finan¢ni naro¢nost. Proto
jsem v uspofe nechala vytisknout praskovou tiskarnou zakladnu
dezénu o rozméru 20x20 cm s tim, ze zbytek dezénu odliji. Zde
zacal hlavni problém, ktery jsem neCekala, najit tak odolny zatézovy
material, ktery by dany tlak lisu vydrzel a Sel opakované pouzit. Po
prokonzultovanim s odbornikem jsem zvolila podlahovy zatéZovy

beton. Tomu pfedchazelo odlévani silikonovych forem podle



praskového 3D tisku, ze kterych se dale odlilo 8 do sebe

zapadajicich betonovych forem, tvofici plochu 40x40 cm.

Samotné zmendené modely kolekce jsem délala na pramyslovou
plst z brnénskych tovaren. Material byl na kalika dobfe dostupny a
drzel tvar i bez vyztuzeni, tedy dobfe napodoboval finalni material.
Pfi navrzich jsem si hrala s proporci a experimentovala s tvary.
Chtéla jsem zachovat nékteré tvary podobné, aby veSkeré Vvéci
spolu ladily a nebyly zcela odliSné, nebot to by podle mne finalni
kolekci spiSe uskodilo. Najit ten spravny sjednocujici element nebylo
snadné, ale nakonec se jim stal zakladni tvar, ktery se od podstavy

rozsSifuje a v bocich opét zuzuje nahoru.

Samotna koupé kize byl kompromis, nebot jsem podcenila
zasobovanost skladl a bylo mi fe€eno, ze mnou vybrany odstin
semiSové kize na skladé neni a dorazi nejdfive za 4 tydny. Proto
bylo tfeba vybrat kuzi nahradni. Po prozkoumani moznosti jsem se
vcelku bez vahani rozhodla pro hladkou hovézinu, ktera méla také
skvélé tvarové moznosti, odstin modré Ming skvéle podporoval
celkovou inspiraci, vyznéni a jeho hlazeny povrch velice pomohl
ledovému vzhledu a pusobeni na ¢lovéka. Tedy tento ,kompromis®

byl nakonec v muj prospéch.



5. PROCES TVORBY

PFi procesu vyroby bylo prvotnim krokem zakresleni stfih na kazi
v takovém rozmisténi, které bude pro tento material co nejvice
Setrné a zaroven pro vyniknuti zajimavych mist, které vybrana kuze
nabizela, diky svému zihani. Kazdy batoh/kabelka, se sklada cca
z 18 dilu kuze, nasledné vyztuzi a podsivkoviny, ktera je z kvalitniho
bavinéného platna. Kazdi kozeny dil se musel po obvodu vytencit
pro lepSi seSiti a praci s kizi. Pro tento krok jsem pouzila
modelarskou brusku s vyménnymi kotouci hrubosti. | kdyz bruska
pracuje rychle, musela jsem dily vytenCovat ve vSi opatrnosti a tento
proces nijak neurychlit, nebot’ pfi malé nepozornosti se dil probrousi
na skrz a musi se vyhotovit novy. Tomu jsem se bohuzel obCas
nevyhnula. Nasledovalo vystfihani dild podSivky a seSiti vnitfku
kabelek a battzkd. Dno podSivky jsme vSila az zcela naposled, kdyz

uz cely vyrobek byl hotov.

Na vytenCené dily, které nebyly vylisovany dezénem, jsem vyuzila
specialni nazehlovaci termo vyztuz, urCenou pfimo pro kabelky.
jsem potfebovala néco lehkého, pevného a pruzného. Pro tento ucel
se osveédcila tuzinkova hmota v rolich, ktera se mohla libovolné

nastrihat do poZzadovaného rozméru.

Pfed lisovanim dezénu, které se zdrzelo, jsem predpfipravila
vesSkeré dily a velice mi napf. pfi lisovani usi batohd pomohl
knihafsky lis pro rovhomérny tlak a moznosti docileni tak dokonale
hladkych a pevnych popruhl. Jediné misto, kde se nedalo skryt Siti,
jsou zada batohu v misté, kde je spoj popruhd, vika a zad. Toto
misto se téz muselo proSit ruéné, nebot diky navrstveni materialu,

tu vzniklo vice vrstev a ani prumyslovy stroj ur€en pro obuvnicky



prumysl si nebyl schopny s timto poradit a dané misto seSit. Pouzila

jsem Siti dvéma jehlami, stehem dvounitovym.

», Rucni 8iti slouZi k vytvoreni pevného spoje dvou dili pomoci
riznych druhd stehud; zalezZi na typu spoje a na vlastnostech, které
od néj pozadujeme. K Siti se pouziva prize — Inéna nit, nebo
reminek. Jehla s pfizi se protahuje predem vytvorenymi otvory —
vzniké tak steh. Rada steh(i za sebou tvofi linii $ité dréhy. PFi Siti
prizi se pouZivaji jedna nebo dvé jehly soucasné. Jednou jehlou
vznikaji stehy jednonitove, dvéma jehlami stehy dvounitoveé.”
(Florianova, 2005, str. 107)

| kdyz je toto Siti (v jednoduché linii pro minimalni rusSeni
efektivnosti) vidét, tak pokud se batoh da na zada, toto misto se

skryje a Cisté vyznéni objektu pisobi maximalni dojmem.

PFi pfipeviiovani magnetl doslo k nepfijemné situaci, nebot’ v celé
kolekci byly magnety zabudované v bocich pro pfesné udrzeni tvaru
soucasti celé kolekce. Po jejich umisténi do bokl jsem vSak zjistila,
Zze nezvladnou udrzet veSkery tlak, ktera sesita kuze vyviji a tak
jsem byla nucena je vyradit z celé kolekce. Prijemnym zjiSténim byl
fakt, ze batohy i kabelky drzi poZzadovany tvar i bez nich a nebylo

treba se jimi nadale zdrzovat a mohla jsem pokraCovat v praci.



6. TECHNOLOGICKA SPECIFIKA

Pro vytlaCovani dezénu jsem vyuzila vcelku jednoduché technologie
lisovani. Narocna byla ovSem samotna pfiprava, ktera byla nutna

pro pfesné zalisovani dezénu.

Jak jsem jiz uvadéla, dezén byl pfiliS velky a tak jsem si v 3D
tiskarné nechala praskovou technikou vyrobit zakladni stfidu vzoru.
Prasek jsem vypevnila specialnim vtefinovym lepidlem pro tento
material ureny a nasledné praskovou formu, oSetfenou silikonovym
olejem zalila specialnim silikonem urCenym na odlévani. Tomu
predchazel moment, kdy jsem myslela, ze forma z prasku pujde
rovnou zalit zatézovym betonem, ovSem ten se diky poréznosti
praskové formy i pres jeji impregnaci k dezénu pfichytil a bylo nutné
ho ihned opatrné odsekat a zachranit tak pavodni formu. To se
povedlo, a tak jsem se se svym konzultantem shodla, ze bude dobré
formu odlit ze silikonu, ktery je i po vytvrzeni tvarny a da se z formy
odlepit jako ,Zvykacka“. Tato metoda fungovala a tak se vyrobily dvé
silikonové formy - pozitiv a negativ. Nasledovalo odlévani ze
zatézoveho betonu, urCeného pro podlahy, diky nemuz byl vyztuzen

skelnymi vlakny, coz mi v budoucnu pfi lisovani velice pomohlo.

,Forma na tvarnice si zhotovime z hoblovanych prken tloustky 24
mm. Nemame-li dostatecné siroka prkna, vyrobime bocCnice nebo
Ccela ze dvou prken spojenych sviaky. Forma musi byt snadno
rozebiratelna. Dutiny v tvarnici vzniknou vioZzenim drevénych viozek
(které se smérem dolli ponékud zuzZuji, aby je bylo mozZné po

zabetonovani snadnéji vyjmout) do formy.* (Hajek, 1996, str. 35)

Po odliti 8 forem (4 pozitivh a 4 negativi) nastal ¢as lisovani.
Pokusny lis jsem vyzkouSela v knihafském stroji, ktery pro tento ucel

byl velice vhodny, ovSem nebyl natolik velky, aby se do néj vesla
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forma 40 na 40 cm. Bylo tedy nutné vymyslet, jak takto velkou formu
zalisovat pod potfebnym tlakem. Jako prvotni napad bylo zalisovat
dezén pod autem, které se vyzvedne heverem, a pak se na formu
pusti. Tento pokus sice fungoval, ale nedosahli jsme dostate¢ného
tlaku, pro dobré vylisovani dezénu do kuze. Auto dokazalo vyvinout
tlak 500 kg a ja potfebovala alespon tfi nasobek. ldealni by bylo,
vyuzit velky pramyslovy lis, ktery dokaze vyvinout silu tfeba 10 tun,
ten bohuzel nemam, a tak zacalo dalSi vymysleni schudnych FeSeni.
Dalsi napad fungoval na principu hydraulického heveru, ktery je
zaklinén ve dverni zarubni. Tuto metodu jsme vyzkouSela a ukazala
se mnohem ucinnéjSi, nebot hever zaklinény v zarubni dokazal

vyvinout tlak 2 tun.

Pfi samotném lisovani bylo vzdy tfeba betonovou formu umistit mezi
2 silné betonové platy, které rozprostfou pusobici tlak a minimalizuji
tak moznost popraskani formy s dezénem. Tato obava byla velmi
opodstatnéna, nebot diky rozdilnym vySkam hranolt uvnitf formy
vznikal nesoumérny tlak a forma méla pod takovy naporem potfebu
praskat. Zde se velice uplatnila skelna vlakna uvnitf forem, ktera
dokazala formu udrzet po spolu a i pfes popraskani, které bylo

vcelku hloubkové, forma drzela i nadale.

,Viaknobetony jsou specialni typy konstrukénich betonu, u kterych
se jiz pri jejich vyrobe k béznym slozkam pfridavaji vhodna vlakna
plnici funkci rozptylené vyztuze. Rovnomérnym rozptylenim viaken
ve strukture betonu mohou byt vyznamnym zpusobem ovlivhény
nékteré jeho vlastnosti, obvykle povazované za nedostatky
obycejneého betonu. Je to predevsim schopnost lépe odolavat
projevum objemovych zmén betonu viivem smrstovani pfi tuhnuti a

tvrdnuti a vlivem puasobeni okolni teploty. Vhodné typy vilaken
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s vys§im modulem pruznosti mohou pinit tuto funkci i pozdéji po
ztvrdnuti betonu. VIaknobetony obecné lépe odolavaji ucinkum
tahovych napéti vlivem mechanického namahani a zmirniuji obvykly
kfehky charakter poruseni betonu.” (Svoboda, 2007, str. 202)

Bylo tfeba vyrobit 6 vylist. Proces lisovani byl fyzicky naro¢ny. Jen
samotna pfiprava trvala hodinu a bylo tfeba 2 silnych lidi. Samotné
navrstveni materialt potfebnych k lisovani a ochrané formy vypadal
svym slozenim jako sendvi€C. Vespod byla velka betonova dlazdice,
na ni mékka podlozka, betonova raznice, vlozena kuze, druha
betonova raznice, podloZzka a dlazdice. Tento ,sendvi¢“ se vzdy
zpevnil truhlafskymi svorkami pro lepSi pfesunuti a to celé se
vertikalné pfipevnilo do dvefni zarubné, kde se na celou raznici

zatlacilo heverem. V tomto stavu se nechala vyvarena klze vysusit.

Hotové dezény, diky ohnisku nejvétsiho tlaku méli ustupujici dezén,
ktery se mi libil, a jeho nepravidelnost jsem uvitala a dimysiné
umistila do stfih(. Po vylisovani kiuze bylo potfebné ocisténi kuze,
odstranéni ulomk( pfilepeného betonu zraznic a predevsSim
nasledné hloubkové oSetfeni a vyziveni klze, ktera byla po lisovani
hodné vysuSena. K tomuto ucelu jsem vyuzila olej ve spreji. Po 2 — 3
vrstvach byla kize opét ve své spravné podobé a pfipravena na
dalSi uziti.

Nasledovalo zakresleni stfihu, vystfihani, vytenceni, téz jsem kize
s dezénem z vnitfni strany potfela tekutym sklem v poméru s vodou
1:1. KOZi jsem tak zpevnila a zabranila mozZnosti povoleni dezénu

béhem uplynuti delSi doby.

Nasledovalo jiz takto upravené dily seSit a dat tak celou kolekci

dohromady. Diky peclivym predpfipravenym pracim jiz tento krok
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nebyl tak narocny a Slo o zkompletovani dilu, které probéhlo

v poradku bez komplikace.
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7. POPIS MODELU

,K zakladnimu brasnafskému sortimentu vyrobk( patfi kabely,
kabelky, penézZenky, rtizna pouzdra, koZzené sportovni potfeby apod.
Hlavnim zastupcem tohoto oboru je samozieimé kabela.”
(Florianova, 2005, str. 137)

Kolekce je tvorfena kabelkou, psaniCkem a dvéma batohy. Vyuzita je
hladka licova hovézi kize, do které je vytlaen gradujici dezén.
Siluety vSe doplikd spolu ladi a tvarové se jedna o drobné
deformace, které si jsou i na dale v bocich vzdy podobné a feSené
konstrukcné tak, aby kazdy model by trochu odliSny, ovSem ne na
tolik, aby pusobil od celkové kolekce oddélené. Pro vyniknuti uzitého
lisovani dezénu jsou zakladni tvary kolekce symetrické, aby nijak
nerusSily a pro divaka tvofily harmonicky celek. Veskeré doplnky maji
snadné uziti, u batoht se jedna o popruhy tvofené z jednoho kusu
kGize, ktery je slepeny a zalisovany, nechtéla jsem tvofit Cistotu
kolekce a naruSovat ji viditelnym Sitim, proto jsou popruhy batoht a
uSi kabelek lepené a lisované pro pevnost, ale zaroven mobilnost a
pfijemnost pfi noseni.

V momentalni podobé je celkova kolekce prototypem a pro
prumyslovou vyrobu by bylo tfeba uziti primyslového lisu pro
kvalitni zalisovani dezénu a odlehenych vyztuzi. Pak by byla

kolekce zcela nositelna.

7.1 Prvni model

Prvni model je maly battuzek, ureny pro pfenaseni drobnosti, napfr.
mobil, penézZenka, kliCe, kdyz si jdete vyrazit veCer do mésta, na

posezeni s prateli. Batlzek je diky nastavitelnym bokim mobilni pro
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potfebny obsah, ktery ma prenést. Zapinani je ukryto ve viku
batlzku, jedna se o magnetické kovové zapinani, v podobé kulaté
magnetky o prdméru 1,8 cm. Popruhy jsou tenké, nebot u tohoto
mensiho modelu, ktery neni navrhnut pro velkou zatéz, nebylo tfeba
délat popruhy nijak silné, které by navic ruSily celkovy esteticky
dojem. TéZ jsou nastavitelné pro libovolnou délku, kterou by majitel
potfeboval dle toho, jak mu je noSeni batlzku pfijemné. Dezén je
zde umistén ve viku. PodSivka je jednoducha, bez pfidavnych
kapsiCek, které by musely byt tak malé, ze by neméli rozsahlé

uplatnéni.

7.2 Druhy model

Druhy model je batoh, ktery je rozmérem vétsSi a uzpusobeny pro
kazdodenni potfebu noSeni. Je prostorny, uvnitf ho tvorfi velka kapsa
a pro rychlejSi nalezeni drobnosti (mobil, penézenka, prikazky) je
zde vbudovana na popruh s karabinou odnimatelna kapsicka na zip,
z kGize a dezénu pro maximalni sladéni. Zapinani tvofi 2 stfibrné
kovové magnety, zabudované ve viku batohu. Dezén je umistén na
Celni strané, ktery je ,rozbit® vikem pro vétSi kontrast dezénové
plochy, vedle které je umisténo viko z hladké kuze. Popruhy jsou
sloZzeny z 2 Sifek, jedna se také o Casti z jednoho kusu kuze, ktery je
slepen a zalisovan, pro pohodli noSeni majitele. Téz jsou
nastavitelné. U ramen jsou popruhy silngjSi, aby se tolik
nezarezavali v zavislosti na vetSim obsahu hmotnosti, kterou batoh
unese. Nasledné se popruhy u karabin s nastavitelnosti délky opét

Zuzuji, aby zbyte€né pfi noSeni neprekazely.

15



7.3 Treti model

Treti model tvofi prostorna kabelka, ktera je urCena ke
kazdodennimu noSeni. Je oboustranna, nebot v rychlosti dnesni
doby mohu kabelku vzit a hned vyjit bez zjiStovani a obraceni pfi
hledani jeji spravné Celni strany. Dezén je tedy umistén na obou
Celnich stranach, z vnéjsi strany dna jsou umisténé stfibrné nozicky,
pro vy$Si odolnost a Zivotnost kiize. V podsSivkoviné uvnitf kabelky je
vSita skryty kapsa na drobnosti, které chce mit kazda nositelka
rychle po ruce. Napf. kdyZz zaCne zvonit mobil, tak staci sahnout do
kapsiCky a nemusite slozité hledat v celé kabelce a prevracet ji
naruby. Ucha kabelky jsou hladka, lisovana, ale zaroven pruzna a
ohebna dle potfeby. Prijemné padnou do ruky a svym tvarem v sobé

zrcadli tvar samotné kabelky.

7.4 Ctvrty model

U ctvrtého modelu se jedna o psanicko. Je zde uzita stejna
mysSlenka jako u kabelky, a tak je tedy diky uzitému dezénu
oboustranné. K jeho velikosti neni tfeba délat uvnitf pfidavna
kapsiCka a jeho uzavreni je zkonstruovano pro jednoduchy pfistup.
Kdyz psaniCko drzite za ucha, je uzaviené. Ucha jsou podlouhla a
hladka pro pfilemnost uchopu, odrazejici tvar psaniCka a jsou
vyrobena lisovaci technikou. Svou velikosti jsou znacné ucelné.
Diky 4 mistem uchopu ke kabelce, je tak cely doplnék plné vyvazen
a nezalezi, na kterém misté ji uchopite, nebot vaha by méla byt
stale dobre rozlozena pro pohodli nositelky. Tvarem jsem se chtéla
trochu odlisit od celkové kolekce, a proto jsem vyuzila podlouhly

tvar, pfipominajici po naplnéni oval.
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8. PRINOS PRACE PRO DANY OBOR

Pfinos mé bakalarské prace vidim v tvarovém experimentu s kizi,
ktera se osvédCila, jako skvélé médium, které se po nezbytnych
upravach (namaceni ve vodé atd.) da skvéle tvarovat a upravovat
do libovolné podoby a je tu i skvéla moznost i vyuzit do
prostorového dezénu, ktery je skvélym ozivenim minimalistického
tvaru. Ja osobné jsem se poucila ve vyrobé forem a pracich
S nejruznéjSimi materialy, at uz se jedna o 3D tisk, silikon nebo
zatéZovy beton a um propojeni vSech téchto technik k dosahnuti
sveho cile. Vytvoreni celé kolekce mne naucilo navrhnout veskeré
doplriky tak, aby byly podobné avSak rozhodné ne stejné a najit
spravnou hranici tohoto kfehkého pohledu na véc. PredevsSim,

pokud se propojuje organické s geometrickym.
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9. SILNE STRANKY

Za silné stranky své bakalarské prace povazuji vyzkouSeni si a
vzdélavani se v novych technologii, materialt i vyrobnich procesu,
které nejsou vzdy tak snadné, jak si je Clovék teoreticky navrhne.
Avsak vyresitelné. Jsem rada za vyzkouSeni dezénu, lisovaném do
kuze, ktery neni nijak ¢asty, a tedy dané postupy jsou véc, na kterou
si kazdy musi pfijit sam. Prace s kizi mne utvrdila v jejich tvarnych
moznostech, a v budoucnu své poznatky jisté uplatnim. | kdyz stfihy
nejsou nijak komplikované, jejich sestaveni si vyzadovalo preciznost
a tradiéni um ve zpracovani kize s notnou davkou trpélivosti a
preciznosti. Velice si toho vSeho cenim a jsem rada, ze jsem si
celym procesem vyroby proSla a i pfes obCasna uskali se nevzdala

a dodélala celou kolekci uspésné az do konce.
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10. SLABE STRANKY

Za své slabé stranky povaZzuji vyrobu forem dezénu a samotnou
Cast lisovani. Komplikace nastaly po tom, co jsem zjistila, ze nebude
mozné nechat si cely dezén bezproblémové vyfrézovat do jednoho
kusu masivu. Hledala jsem nové feSeni. Musela jsem svUj navrh
dezénu upravit v programu Rhinoceros do takové podoby, aby byl
pro praskovy tisk vyhovujici. Puvodné byl zamyslen tisk plastu, ale
ten se ukazal jako pfili§ drahy a pro mou potfebu zbyteCny. DalSi
problém nastal v odlévani forem, které se nemohly hned odlévat do
prasku. Bylo tedy nutné odlit formy silikonem, ovSem to jsem
nevédéla, Zze specialnim, uréenym ktémto odlitkim a po
neuspésném pokusu se silikonem normalnim, ktery na formé
neztuhl a byla z ného, kvuli silné vrstvé i nadale ,rosolovitd hmota“
jsem musela patrat dal. | odlévani cementu bylo Casové vice
naro¢neé, nez jsem planovala. Tento proces se vSak nedal nijak

urychlit, protoZe bylo nutné, aby cement fadné vytvrdl.

Asi nejvetSim problémem se ukazalo lisovani samotné, nebot bylo
treba najit prostredek, ktery dokaze vyvinout potfebny tlak a silu.
Nakonec zvoleny hydraulicky hever, se sice osvédcil, ale nedokazal
dezén vylisovat vSude rovnomérné, proto nejlépe je vylisovan
v misté ohniska pUsobeni a pak v kozenych platech pozvolna

ustupuje.
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12. RESUME

My bachelor thesis was created on topic small collection of shoes,
handbag or accessory based on motive, pattern. It is comprehensive
collection in the form of backpacks, handbag and clutch bag, based
on simple minimalistic design inspired by natural phenomena and

the Nordic countries.

My main inspiration was motive, pattern that was based on images
of frozen lake, its structure and crystals which frozen water forms.
Entire collection is fine and rude at the same time. The pattern is
connected with the shape of the entire collection. Shape and pattern
are interrelated, because the shape based on theme, as well as the

shape of the motive.

The entire collection is made from beef grain leather, whose hue
and properties greatly helped manufacturing process. Its malleability
and elegance were the basic criterion. Purely simple surface
crosses the surfaces which is molded into the pattern of frozen lake.

Leather is so inflected to an unusual contrast.

| wanted to design every accessory for everyday opportunities,
whether you go into the city and you need more storage space, or
you go with friends in the evening and all you need is small handbag
to strict necessity.

The main objective was remarkable originality, which finished
products will excel in appearance, processing and unusualness in

the world of mass production.
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Obrdzek 9 - Vlastni kresby 1.2
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Pfiloha 5 — Navrhy — Battzek
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Obrdzek 11 - Vlastni ndvrhy 1.1
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Pfiloha 6 — Navrhy - Batoh

CELNI POHLED ZADNI POHLED

Obrdzek 12 - Vlastni ndvrhy 1.2
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Priloha 7 — Navrhy — Kabelka
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— Obrdzek 13 - Vlastni ndvrhy 1.3
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Priloha 8 — Navrhy - PsanicCko

CELNI POHLED BOCNI POHLED

Obrdzek 14 - Vlastni ndvrhy 1.4
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Pfiloha 11 — Stfihové modely - Kabelka
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Pfiloha 12 — Stfihové modely - Psanicko

Obrdzek 21 - Stfihovy model 4.1
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Pfiloha 13 — Navrhy zakladni stfidy dezénu v programu Rhino

Obrdzek 24 - Rhino 1.1

Obrdzek 23 - Rhino 1.2

Legenda

. =1cm . =2cm . =3cm
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Priloha 24 — Fotodokumentace
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