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Predlozena bakalarska prace studentky Anety Milsimerové s nazvem: ,,Analyza norem
dokon&ovani labyrintovych krouzkd “ spliiuje svym obsahem zadani v plném rozsahu. Cita 44
stran textu, véetné dopliujicich obrazkl a tabulek Soucasti prace je 5 samostatnych pfiloh,
které vhodné dopliuji text a deklaruji vysledky provedené analyzy spotieby casu.

Uvodni kapitola je zam&fena na seznameni s firmou Skoda Power, ktera je
v souCasnosti jednim znejvyznamné&j$ich vyrobcti parnich turbin pro na§ i svétovy trh.
Soucasti vyroby tohoto zafizeni jsou i komponenty, které jsou uvadény pod ndzvem: Krouzky
labyrintové Sestidilné. Vyroba uvedenych krouzkt ve firmé prochdzi zménovym fizenim Ta
se tykd vybéru polotovaru. Upousti se od vykovku a pfechézi se k vyrob& segmentl z ploché
tyCe. Zména je doprovéazena i novym technologickym postupem, coZ ma, kromé jiného, za
nésledek zménu vyrobnich ¢ast

V kapitole €. 3 je proveden teoreticky rozbor &lenéni spotieby Easu pii praci. Jsou zde
definovany zavedené pojmy, tykajici se normovani Gasu. Zarovenl je popsdna metodika
provadéni ¢asovych studii s parametry vybéru a jejich vhodné aplikace ve vyrobg.

Ctvrta kapitola pfedloZené bakalafské prace navazuje na piedchozi teoretickou ¢ast. Je
vni popsan postup pfipravy samotného meéfeni a rozdéleni dokonCovaci operace vyroby
labyrintovych krouzkd do tif samostatné méfitelnych tusekil, véetné vhodného doplnéni
schématickymi nékresy a popisy dil¢ich vyrobnich operaci.

Zavér prace je vénovan souhrnu naméfenych dat. Byla zvolena forma jednoduchych
tabulek, které jsou v daldi, nésledujici 5. kapitole, zpracovany jednoduchym statistickym
propoctem (na zadkladé¢ poctu provedeni a vysledkem jednotlivych méfeni) v hodnotu
nazvanou Odhad kusového ¢asu Toa a Odhad piipravného Casu Top. Ob& tyto hodnoty,
kusového i ptipravného €asu, jsou porovnany s pfedepsanou normou ¢asu. Provedend analyza
norem potvrdila domnénku technologt z firmy, kterd vedla k zadani této bakalafské prace, tj.
vyrazného rozdilu odhadu spotfeby ¢asu dokondovaci operace od zdkladni normy, ktera je
uvedena v technologickém postupu (viz. Pfiloha ¢.2).

Jako oponent této prace hodnotim vysokou Urovei zpracovani, pe¢livost a vyborné
teoretické znalosti z oblasti technologické pfipravy vyroby, konkrétn& pak z oboru normovani
prace. Jako pfipominku bych uvedla necitelnost dat v pozorovacich listech, coby pfiloh
k bakalarské praci. Je tim splnéna autenti¢nost, ov§em pro kontrolu je velice slozité,
orientovat se v nékterych ¢astech. V praci mne schazi zminka o materialu polotovaru tyce, ze
kterého se v soucasné dobé& vyrabi labyrintové krouzky. Zejména s ohledem na obrobitelnost
materialu.
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Dopliiujici otazka:

Z popsaného technologického postupu vyroby labyrintovych krouzkii z ploché tye neni
dostate¢né€ zfejmy zpusob, jakym se z ty¢e dosdhne potfebného priméru, ktery lze obrabét
soustruzenim. Predpokladdm, Ze lze o tzv. zkruzovani. Je mozné uptesnit ¢i doplnit postup
vyroby uvedenych segmentl mezi operacemi €. 40 (Zkouska tvrdosti) a ¢. 60

( Vné&jsi praméry hlavy....... )?
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