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Préce na téma ,,Tvorba technologie obrdbéni vstrikovaci formy s vyuZitim CAD/CAM systému CATIA
V5 spliiuje zadani v celém rozsahu.

Rozsah prace je 42 stran vlastniho textu ucelné doprovazeného ilustracemi a asi 20 stran piiloh.
K praci je také priloZené CD. K praci je pfiloZen i vyrobni vykres soucésti ,,Celist C*.

Prvni tfi kapitoly se z obecného hlediska vénuji problematice frézovéani s vyuzitim CNC strojl
programovanych s pomoci CAD/CAM systémd.

V kapitole ,,Metody obrabéni pfi vyrobé forem® uvadi tfi postupy vyroby formy, které se li3i poctem
usekli operaci a dobou vyroby. Tvrzeni vsak zde nejsou zdivodnéna. Nevime tak, co je vlastné
v postupu ,,A“ minéno ,dokoncovdnim v mistech s dobrou dostupnosti‘ zminéném u vyjiskfovani
malych radiusii a pfedevs$im neni jasné, v rdmci kterého kroku je nahrazeno elektroerozivni obrabéni
u postupu ,,B“. VSechny vyobrazené kroky totiz maji své ekvivalenty v postupu ,A“ a pro
dokoncovaci HSC tak uZ nic nezbyvda. Deklarovanou dsporu jednoho kroku by pak bylo 1épe zaménit
za nahrazeni produktivnéjsi technologii. V technologii ,,C* se pfedpokldda jesté vétsi dspora na
zékladé vyroby z predem zakaleného materidlu, coZ ma opét vést ke sniZeni poctu krokd. Je vsak
otdzkou, zda technologické podminky pro obrdbéni zakaleného materidlu nepovedou ke zpomaleni
vyroby. NeStastné je také odivodnéni podrozméru elektrody jejim opotfebovéanim v kapitole
Nekonvenc¢ni metody.

Po obecném pribliZeni problematiky obrdbéni zaméfil autor svou pozornost na NC - CNC fizeni

obrébécich stroji a hlavné na oblast pfipravy programi. Soustfedil se predeviim na problematiku
CAD/CAM a popsal hlavni principy jejich pouzivani a oblasti nasazeni.

Event. pokracCovani textu na druhé strané a pfiloZenych listech.
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1. Lisi se Fezné podminky pri obrdbéni zakaleného materidlu a pFi obrdbéni materidlu
nezakaleného?



V kapitole Navrh technologickych variant autor velmi strucné pfedstavuje obrdbénou soucast
a odkazuje na pfiloZeny vykres. Variantnost spocCiva v tom, Ze jedna z verzi vyuziva pro obrobeni
nékterych ploch elektroerozivni obrabéni. Z pozadavki rozhodujicich o nérocich vyroby student
zminuje presnost licovanych dér a nékterych ploch a poZadavek na kaleni. V kapitole Volba néstrojt
seznami Ctendre s tim, od kterych firem bude pfevazné nakupovat néstroje. Zde by bylo vhodnéjsi ale
spiSe uvést, jaké konkrétni nastroje zvolil a tuto volbu podepfit argumenty vychazejicimi
z podrobnéjsiho popisu soucésti. Pfi volbé stroje budiz ke cti autora pfipocteno, Ze se nesnazi firmé
vnucovat novy stroj, ale Ze vychazi ze stavajictho strojntho parku. Autor rovnéz uvedl volbu
polotovaru a stanoveni feznych podminek. Oboji vSak provedl opét spiSe teoreticky a ponékud obecné.
Vlastni popis postupu frézovéani (obou variant i elektrod) je uCinén péknym jazykem a doprovozen
vhodné ilustracemi. Nicméné v fadé pripadi v textu chybi nékteré dileZité tdaje jako napiiklad
konkrétni fezné podminky. Jisté by bylo mozné je uvést alesponi v doprovodné tabulce nebo v pfiloze.
Takto ani nelze posoudit, zda jsou Fezné podminky redlné mozné a vysledné casy a naklady
jednotlivych variant tak vypadaji jako pouhd nepodloZena Ccisla vstupujici do ekonomického
hodnoceni.

PYi porovnani technologickych variant autor spravné uvadi problémy, jaké se v praxi ukazuji ohledné
odhadu casu s vyuzitim ¢asu ziskaného z CAM systému.. Tato skuteCnost oviem také problematizuje
udaje ¢asové narocCnosti variant, o které se autor ve svém hodnoceni opird, kdyz si navic uvédomime,
ze konkrétni fezné podminky vedouci k vyslednym teoretickym Castim, zistaly Casto utajeny. Neni
totiz zdaleka vylouceno, Ze v redlném nasazeni, by néjaky program (nebo jeho ¢ast) nemohl projet. Ze
zkuSenosti vSak lze souhlasit, Ze obrdbéni frézovanim byvé efektivnéjsi nez elektroerozivni hloubeni
(tam, kde je moZno plochu vyrobit obéma zpisoby) a Ze tedy vysledek ekonomického porovnani je
pravdépodobny.

V predloZené praci je tfeba zhodnotit, Ze student navrhl dvé technologie vyroby soucasti a vytvofil pro
né programy s vyuzitim CAM systému CATIA. Mimoto navrhl elektrodu a také pro jeji vyrobu
vytvofil program, osvédcil potfebné technologické znalosti a Cerpal z fady zdroji technické literatury.
Névrhy a technické uvahy jsou raciondlni a vedou k zavértm slucitelnym se zkuSenosti. Nedostatkem
prace je nizka konkrétnost ve sdélovani technickych podrobnosti.



