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PredloZzend prace je svym charakterem velmi ndro¢na, mozna pfesahujici pozadavky na
bakalafskou praci, nebot’ spojuje algoritmizaci pokrocilych planovacich systému, popis nékolik
z nich a v praktické ¢asti i vlastni naprogramovany jednoduchy planovaci néstroj. Naro¢nost
prace je o to vétsi, Ze autoii APS systému si své algoritmy tzkostlivé taji a povazuji je za své
know-how.
Autor na zdklad¢ prostudovanych literarnich zdroji prifezové popsal jak rtzné typy
planovacich systému, tak moznosti jejich pouZiti pro planovani a fizeni vyroby. Déle jsou
naznaceny pouzivané algoritmy, spiSe vSak jako pfani, jaké by mély davat vysledky, nez jak
funguji. Vlastni programové feSeni jednoduché planovaci ulohy prokazuje schopnost autora
algoritmy dotdhnout do fungujici aplikace.
Celkove lze konstatovat tyto zdkladni pfipominky:
- Nedocenéni vyznamu pojmu vyrobni postup (operace, pracovisté) a popis jeho datovych
atributt v kapitole 5
- Zcela nejasna minikapitola 3.2.
- Kolisani mezi nazvoslovim: termin/¢as, planovani/rozvrhovani, hruby/hlavni plan
- Ostry pfechod mezi kapitolami 4 a 5, pouziti jediné podkapitoly 5.1.1.1 jako jediné pod
5.1.1.
- Jen dil¢i zdroje a vysledky jsou na ptilozeném DVD, takze nelze pln€ pochopit a ovérit
funk¢nost
-V literatufe nejsou uvedeny prameny z projektu VYZTYMDP
V préci je jen minimum obrazki, co snizuje celkovou ¢itelnost.
Formalnich nedostatki neni mnoho. Patii sem nedokonéena véta na str. 11, chybny odkaz na
obrazek na str. 39, n¢kolik zadmén i/y, chybnd interpunkce ve vedlej$ich vétach a osamélé
jednopismenové piedlozky na konci fadku.

Zadani prace bylo splnéno v rozsahu piedepsaném pro bakaldiskou praci. Praci doporucuji

k obhajobg.

Navrhovana vysledna klasifikace : vyberne
velmi dobre
dobie
nevvhovel

Dotaz: Muzete vysvétlit tvrzeni ze str. 15 ,,Vyrobni doba neni fixni, ale je tvofena dynamicky
podle aktualni potieby“? Lze si predstavit roztrzeni vyrobni davky béhem provadéni
technologického postupu, tedy snizeni velikosti davky, ale mize byt velikost davky i navysena?
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