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Oponentni posudek baka16isk6 price
Jmdno studenta: Jan Prricha

Oponent bakal6isk6 pr6ce: doc. Ing. Pavel Kopedek, CSc.

N6zev priice: Pkinovrlnf vyroby pomoci Advanced Planning Scheduling

PiedloZen6 pr6ce je svym charakterem velmi n6rodn6, moLnd piesahujici poZadavky na
bakal6iskou pr6ci, nebot'spojuje algoitmizaci pokrodillfch pl6novacich systemri, popis ndkolik
z nich a v praktickd ddsti i vlastni naprogramovan5i jednoduchy pl6novaci n6stroj. N6rodnost
pr6ce je o to v6tSf, Ze autoii APS syst6mt si sve algoritmy rizkostlivd tajiapovaLuji je za svd
know-how.
Autor na zttkladd prostudovanych liter6mich zdrojri prtiezovd popsal jak rfizn6 typy
pl6novacich syst6mri, tak moZnosti jejich pouZiti pro pl6novirni a iizeni vfroby. D6le jsou
nazna(,eny pouZivan6 algoritmy, spiSe v5ak jako pi6ni, jakd by mEly d6vat vysledky, neL jak
funguji. Vlastni programov6 ie5eni jednoduch6 pl6novaci rilohy prokazuje schopnost autora
algoritmy dot6hnout do fungujici aplikace.
Celkovd lze konstatovat tyto zirkladni piipominky:

- Nedocenlnivyznamu pojmu vyrobni postup (operace, pracoviSt6) a popis jeho datoqfch
atributti v kapitole 5

- Zcela nejasn6 minikapitola3.2.
- Kolis6ni mezi n6zvoslovim: termin/das, pl6nov6nf/rozvrhov6ni, hruby/hlavni pl6n
- Ostry piechod mezi kapitolami 4 a 5, pouZiti jedin6 podkapitoly 5.1.1 .1 jako jedin6 pod

5.1 .1 .

- Jen dildi zdroje a vysledky jsou na piiloZen6m DVD, takle nelze plnd pochopit a ovdiit
funkdnost

- V literatuie nejsou uvedeny prameny z projektu VYZTYMDP
V pr6ci je jen minimum obr6zkri, co sniZuje celkovou ditelnost.
Form6lnich nedostatkfi neni mnoho. Patii sem nedokondend v6ta na str. 1 1, chybny odkaz na
obrinek na str. 39, ndkolik zitmdn ily, chybnb interpunkce ve vedlejSich vEt6ch a osamdl6
jednopismenovd piedlolky na konci i6dku.

Zaddni pr6ce bylo splnEno v rozsahu piedepsan6m pro bakal6iskou pr6ci. Pr6ci doporuiuji
k obhajobE.
Navrhovanri qfsledn6 klasifikace : +-ibem6

velmi dobie
(M
nevynevA

Dotaz: MriZete vysv6tlit tvrzeni ze str. l5 ,,Vyrobni doba neni fixni, ale je tvoiena dynamicky
podle aktuillni potieby"? Lze si piedstavit roztr1eni vlfrobni d6vky b6hem proviiddni
technologick6ho postupu, tedy sniZeni velikosti d6vky, ale mriZe b;it velikost ddvky i naqfiena?
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