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PiedloZenii bakal6iskri prirce ,,Balancovdnf vyrobn{ linlE" je strukturovan6 na 7 hlavnich dristi
(3 teoretick6 a 4 praktick6).

V prvnich dvou diistech student popisuje teoretick6 vychodiska v oblasti Stihldho podniku
a metod prumyslovdho inZenyrstvf. Je zde take zpracovirna problematika standardizace
vyroby.

Obsahem tieti kapitoly je analfza dasov6 ndrodnosti operaci na qfrobnich link6ch. V t6to
kapitole je podrobn6 pops6n proces vfpodtti tlfkajicich se metody MTM a MOST. Zejmena se

student zamdiil na Maynardoru techniku posloupnosti operaci, se kterou pak pracuje v plndni
praktick6 dristi. Na ziwEr toho oddilu je pops6n teoreticky zitklad pro zaznanrenixdni
chronometr6Ze operaci. Na teoretickou d5st navazuje piedstaveni spolednosti a popis qfroby,
kterii v podniku probihrl.

Prit6 kapitola je vdnov6na popisu privodniho stavu linky a technologick6ho postupu vyroby.
Velmi pdkn6 jsou zde pops6ny analyzy rozpadu cykhi jednotlivych operiltoru. V;fsledky
rozpadti operaci a jejich trvani jsou z6kladni stavebni k6men pro Sestou kapitolu, kter6
porovniiv6 nam6ien6 hodnoty s vypodtem analyzy MOST.

Zixdre(nd drist bakakiisk6 popisuje niivrhy piestavby linky a vydislenf efektri provedenych
zmdn. Mezi n6vrhy na optimalizacije vytvoieni novdho layoutu vfrobni linky, zmdna podtu
pracovnikri na lince a vybalancov6ni d6lek pracovnich operaci mezi jednotliqfmi oper6tory.
Fin6lnf srovn6ni vysledkri namdienych dasri a metody MOST po proveden;fch zmEn6ch je
vhodn6 doplnEno re6lnymi kalkulacemi, na kterfch je vid6t navySeni pracovniho vykonu.

Ve form6lni rirovni pr6ce jsem nenalezl Lddne nedostatky, ov5em grafick5 frovef, postr6dS

v n6kterlfch obrincich kvalitu.

ZixEr a zhodnoceni:
Zi:drem lze konstatovat, Le zaditni a cile pr6ce byly v pln6 miie splndny. Pr6ce je piehlednd

strukturov6na a velmi dobie je sepsrina praktick6 d6st, kter6 zpracovixd a analyzuje data
spolednosti.

U obhajoby bakaklisk6 prfce navrhuji poloZit nrisledujici doplfiujici oti,zky:

l. Jak;fm zprisobem byla zajiStEna ergonomie pracoviSt6?

2. Jak byl optimalizov6n piisun materi6lu na vyrobni linku?
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Celkov6 hodnotim piedloZenou bakakiiskou prdci klasifikainim stupnEm vybornd
a doporuiuji ji k obhajob6.

Navrhovan6 vysledn6 klasifikace (nehodici ikrtndte) qfbornE
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