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N6zev bakal6isk6 priice je ,,Racionalizace montitLni linky". Pr6ce je strukturov6na do 6
hlavnich d6sti

Prvnf kapitola je zam6iena na popis teoretickych vfchodisek. Tato kapitola je rozd6lena do
Sesti d6sti, kdy v prvni a druh6 d6sti je pops6no, co je to Stihli podnik a 5tihl6 vyroba.
V dalSfch d6stech kapitoly jsou popsiiny typy qiroby, metody prrimyslov6ho inZenyrstvi, typy
pl;1itv6ni a standardizace prtrce.

Obsahem druhd kapitoly je teorie k projektoviini montdini linky. V t6to kapitole je
r,ysvEtleno, co se rozumi pod pojmem takt linky, montiini postup, urdeni spotieby dasu,
kapacita linky a balancoveni a k tdmto pojmrim je piiiazen i piipadn;f vypodet. Jako
nedostatek zde vidim aZ piiliS strudnd pops6ni diisti, kdy se autor zabyvd moZnymi zprisoby
uspoirid6ni a vybaveni pracovi5t', a z6soboviini materi6lem.

N6sledujici tieti kapitola, se zaobir6 popisem mont6Zni linky Formule SAE limu UWB
Racing Team Pilsen. Kapitola obsahuje vyhody a nevyhody strivajiciho konceptu
piedmdtn6ho uspoi6d6ni pracovi5t'. Jsou zde definoviny ndzvy vSech podsyst6mri montdLe
s piislu5nfmi dasovymi ohodnocenimi jednotlivjch operaci.

Ctvrt6 kapitola se zabyvir analyzou montiiZni linky, kde je stanoven pii piechodu na novy typ
formule takt linky a byl vytvoien montifini postup s piihl6dnutim na nutnost dodrZeni
technologickfch postupfi. Je zde v5ak nedostatednd vysv6tlen zprisob qfpodtu novdho taktu
linky.

P6t6 kapitola obsahuje rozdEleni mont6Znich operaci mezi jednotliv6 pracovi5tE tak, aby bylo
dosaZeno stanovendho taktu v souladu s montiiZnim postupem. Autor zde z ptvodnich Sesti

pracovi5t' roz5iiil montdi. na 8 pracovi5t', kter6 jiZ vyhorujf z hlediska obou zmindnych
parametrt. Je zde vypodteno i vytiLeni podsyst6mri montdZe vzhledem k taktu pied a po
balancov6ni.

Posledni kapitola pr6ce obsahuje n5vodku k montriZi zadniho zavd5eni formule SAE, kter6
byla vl,tvoiena pro nastaveni standardu priice vyrobni linky.

ZivEr a zhodnoceni:
Zi:drem lze konstatovat, Le zadini a cile pr6ce byly spln6ny. BohuZel mi zde ze zadtrni chybi
vizualizace linky. V teoreticke dristi priice je neuspokojiv6 pops6no samotnd balancov6ni.
Pr6ce obsahuje drobn6 form5lni nedostatky, zejmena v hlavidce prdce a *ryuLivdni ich formy.
Pr6ce se pohybuje na spodni hranici rozsahu.
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U obhajoby bakaLifsk6 prr{ce navrhuji poloZit nrisledujici doplilujici otizky:
1. Jak byste do VaSf pr6ce zahrnul problematiku ergonomie?
2. Kolik pracovnikri by bylo potieba pro V6mi navrhovan6 uzprisobeni linky? (8

pracoviSt')
3. Jak byste balancoval linku pro dva rtzn6 typy vyrobkri?

Celkovd hodnotim piedloZenou bakaLiiskou prrici klasifikainim stupn6m dobie
a doporuiuji ji k obhajobE.

Navrhovan6 v;f sledn6 klasifi kace (n e ho di c { i kr t nd t e ) {fir3omd
velmideb+e
dobie
nevyhove+
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