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Název: V|iv kva|ity povrchu nástroje na třvan|ivost

||. cí| přáce a jeho nap|nění

cí|em diplomové práce by|o posoudit vliv úpravy mikro-geometrie řezného břitu
na trvan|ivost mono|itních dvoubřit!ých fréz při frézovánl mateÍiá|u lnconel 718. za
proměnné faktory byly zvoleny jednak po|oměr zaob|enl ostří a techno|ogie
úpravy mikro-geometrie bňtů. Kromě trvan|ivosti byly sledovány řezné síly a
drsnost obrobeného povrchu' Diplomant se drže| Ve sVé práci zadáni a
stanoveného cí|e a tak je moŽné konstatovat, Že dip|omová práce splňuje zadání
V D|ném rozsahu.

l||. obsahové zprácování a přístup k řešení

Aktuál nost zvo le né h o té m atu
obroblte|nost progresivních těŽkoobrobitélných materiá|ů pro energetiku ěi pro

|etectví apod. je d|ouhodobě aktuá|ním tématem poěátku 21' století' Ve|ký aktuá|ní
rozmach zejména |etectví s nárůstem |etecké dopravy a tlakem na sniŽování emisí,
spotřeby, hmotnosti a účinnostj proudo\4ých motorů VytVáří neustále velký t|ak na
Vtýzkum a výVoj V této oblasti, Poroto i úěinnost, resp. řezivost nástrojů pro dané
materiály je neustá|e aktuá|ním tématem'

Teoretická přípnva
Dip|omant cituje a vyuŽíVá nejenom ěeské' ale i zahraniční zdroje V odpovidající

míře (25 citaci) a zpracovanou rešerší prokazuje dobrou zna|ost dané problematiky,
avšak nevyhnul se převzetí řady terminologických nepřesností, jako např.'' ',Rádius
řezného břitu..... spráVně: 'Po|oměr zaob|ení ostři.'. RoVněŽ je V textu řada nejasností'
ěást jich bude předmětem otázek' RoVněž řezné sí|y a Výs|edky měřeni jsou Ve
Vyhodnocení rozdě|eny a uváděny nejednoznačně, zmatečně a nepřeh|edně.

Použité metody' posfuP a využití analytických statistických metod
Diplomant k řešení problematiky Využi| běŽné metody řešeni DP daného

charakteru, postupova| d|e základního schématu přípravy a jednoduchého návrhu
experimentu, ovšem bez VyuŽití statistických metod hodnocení \r'ýsIedků měření'

Dosažené výsledky, nové poznatky, přínos a možnosti Praktického využití
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Uroveň výs|edků odpovídá zadání DP' avšak postrádám h|ubší srovnání se
současnými poznatky kdané prob|ematice. Výs|edky a jejich hodnocení se často
omezuje jen na konstatování. Váha Výsledků je bohuŽe| díky absenci
p|nohodnotného p|ánu experimentu a statistického Vyhodnocení Ve|mi ma|á a proto
Výsledky mohou mít zavádějící charakter' Pro objektivní hodnocení by by|o zapotřebí
provést min. opakování na jednot|ivých úrovní s|edovaných Ťaktorů'

Poso uzen í stru ktu ry p ráce
struktura práce je zce|a |ogická a řešení p|ynu|e navazuje od stanovení cí|e' přes

teoretickou část a experimentá|ní aŽ po vyhodnocení Výs|edků a závěr.

|V. Formá|ní ná|ežitosti práce a úprava

- formá|ní ná|eŽitosti, úprava, grafické zpracování . Výborné
. písemný projev pos|uchače, úroveň, srozumite|nost a spráVnost Vyjadřování-

Velmi dobré
- přesnost formu|aci a práce s odborným jazykem - dobrá
- Úroveň jazykového zpracování - dobrá

V. ot.ázky' připomínky

1) Vysvět|ete vaše tvrzení, proě se Hss nehodí pro obrábění |ncone|u 7.l8?
2) Na straně 36 uvádíte ''Levý e pravý břit',, vysvět|ete ve vztahu

k experimentá|nímu nástroji?
3) Na straně 45 píšete o tzv. drop|etech, vysvět|ete?
4) specifikuite konkrétněji uváděné ,,řézné., sí|y Fx,Fy,Fz?
5) V iakém stavu by| obráběný MATER|AL |nconé| 7í8?

V|' slovní hodnocení dip|omové práce (Včetně zdůVodnění navrhovaného
hodnocení)

zejména s ohledem na termino|ogické nedostatky' malou míru Věrohodnosti
V'ýsledků (bez Využití DoE a statistiky), průměrnou h|oubku ana|ýzy a hodnocení
Výs|edků řešení a ma|é míry ref|exe dosaŽených výs|edků na současné poznatky
v dané prob|ematice hodnotim stupněm:

' 'Velmi dobře..
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podpis oponenta práce


