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Nazev DP: Návrh střategie dokončování tvarových ploch

]' Cíl oróce a ieho naolnění:
]"t". p"ý.'p"'ď ' souladu s osnovou DP' takže lozsah DP splňuje zadání v plném

rozsahu.

2' obsahové zoracování a pÍ!Í!!p}Ž.dc4i..
6"d"í čá.t DP J" "ě."'fu'" rd*áuché, ale srozumitelné kvantifikaci souěasného stavu oblábění

itávanD otecnýctr prostorových ploch, vlilu CAD/CAM systému na danou technologii. děIení

)l"'-" i.e""".i"i' p.wtly i"-^e 
..ity 

při 3 a 5'ti osém Nc řízení,' dnrhu opotřebení břitu

vinikajicim pii frezóvríní sóusledném. nesousledném' vlivu směru nájezdu nástroje do řezu ae, ap,

* iatá.t u i''t"g.itu obrobené plochy. Hlar'ní duraz řešení je kladen na finální (dokončovací)

opáaci ftézovŇ rovinrré prosiorové plochy ve vazbě y -c9o1etrrj. Ťea1é vlastnosti' túost.

n'amrilrriní nástr6e, vyuzití úteligentních cAM systémů a dodržení požadované kvality (integdty)

povrchu včetně techniko-ekonomických ukazatelů.
ioto, nu 

",ftuae 
uu"dených teoreti;kých závěru přistoupil k experimentálnímu ověření a výběru

nejvhodnější technologie, strategie rozpočtu drah (4 varianty) po.přímtové ploše dokončovacího

frjzovaní v závislosti na sklonu plochy (7 úhIů)' složek řezných sil (Fx, Fy, Fz), podélné a příčné

Jrsnosti (Ra, Rz)' K oblábění tyta pouzlta dvoubřitá stopková kuloYá lé.za o16' s 1 VBD SK

"p"'á. 
i r'ya.".ri"tem upínači HšKó3. Rozpočet trajektorií drah.byl proveden klasicky,

iióÁúl, ,;. pro plochy s ůhly o 45"s radiálni hloubkou řezu ae = o,2mm a plo plochy s úhly

+s"- so;. ťon.t' l<rol."m (přísuvem) v ose z = o,2Ínm' Pro rThodnocení parametrů procesu zvolil

autor druhý způsob roziočítání drah: s konst. vzdiíleností mezi dotykoými body obrobku

. nÁt'o;"' u á"tto'ti ú uhlu plochy, (měnil se úhel opásríní Ťzy)..U každé valianty se ještě

zkoušeia valianta konst. otáčky (;) a konst. řezná rychlost (v"), takže celkem 4 tecbnologíe.

ó"rř". . r"gi"ty. závěrem. pozitivním výsledkem, (min. amplitudy .složek 
řezných síl) se

ň;;;ii";'fu." " 
."zpoěterndie plochy s konstanbi řeznou lycl osti. (vliv Íovnoměmého úběru

llut'j. Nuopur ,'"1t,o.šiekonomické v1.siedky vykazovala varianta slandardního Íozpočtu dlah po

křivóe s konstaniními otáčkami. PIo lryšši objektivizaci provedl autor ještě multikriteriální

hodnocení hodnotících úazatelů' přiče;ž q'šla nejlépe rclati\'ní užitečnost u varialty Iozpočet

drah dle tvaru plochy s konst. v".
Na závěr DP piovedi krátké technicko-ekonomické zhodnocení ýsledků expeIimentů'

Bohužel. Dostrádám šifií diskusi (zdůvodnění) k ÚsledlÓm testovríní programoých variant.
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3. Formální náležitosti p!!E9!lp|ava
ób."l.'"'ě 

" c*í"ky j" p.á"" 'celku pieflďně zpracovrína, proložená-řadou fotografií, obrázků,

;,;;, ;;ň..:;óiu;ile.1i "ypo"iaaci 
schopnoit, navíc formou pŤílohy jsou uvedeny:

at orogram na hrubová!Í seřizovacich lišt:

bt'wioočet Iontaktnich bodů a stiedů násLroje pro rozpočet ďah dle tvaru plocny:

cj táuulky nameiených složek řezné síly z dvnamometn.u

í i"* J" ili'"z"í'yskýují gŤamaticté chyby v interpunkci, (např. sÍ'13 chybí čarka); některé

;";ii;;il (^""i"ni oa,řol", rapidni výtyu řezné síly, ..') nejsou technicky optimání.

v seznamu zkatek;
v tab' 3.6je nesprávně označena drsnost rz, (Rz);

v tab 3 ' 1. - k jake jednotce jsou uvedená procenta prvků vztažena'

4. otózlc,,l'
1. Jukýln 

"u.č"nu 
stejná odentace vláknité StÍuktury po termomechanickém ZpIacovánl

.' 
ooro,áuu. u vŠech vzorků a jaký má vliv na proces obrábění ?

z. iaké řesení (přístup) doporučujete v případě obecné 3D plochy? -
i. co ovlivnujĚ podéinou d,,,,o,t pou,óhí (ve směru posul.u f) a nebylo by vhodnější ji

deťrnovat jako vlnitost povrchu?

5, Zhodnocení DP
i,P ř"Ší 

"kt.ál.í 
pÍoblematiku NC obráběni obecných prostorových ploch s cíl9m

áp1imulizu"e t""hnoiogie pÍocesu' tak částečně ekonomických parametrů.

Z časových důvodůje řešena na rovinných přimkoqich plochách a etalonové jakosti ocele.

PozitivněhodnotímsamostatnostatvůróípŤistupautorakZadanepÍob]ematlce.
Ň" 

""ri"oe 
celkové úrovně DP a oponentních pŤipomínek, hodnotím stupněm ,Jelmi

dobře...

zavedené' běžné, (jednoznačné);
na stl' 46 je označení Ref pro pruměr,

Nawhovaná výsledná k|asifikace (nehodici šbtněte)

Místo, dne: Plzeň, 2'0l,1.06-09 '

(staldaldně jde o označení poloměru), rravíc chybí

.řýbořEě
velmi dobře
dobře
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