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Nazev DP: Navrh strategie dokon&ovani tvarovych ploch

1. Cil prdce a jeho naplnéni:
Autor postupoval v souladu s osnovou DP, takze rozsah DP spliiuje zadani v plném
rozsahu.

2. Obsahové zpracovdni a pristup k reSent:

Uvodni ¢ast DP je vénovéna jednoduché, ale srozumitelné kvantifikaci sou¢asného stavu obrabéni
(frézovani) obecnych prostorovych ploch, vlivu CAD/CAM systému na danou technologii, d€leni
operace frézovani, pribéhy fezné sily pii 3 a 5-ti osém NC fizeni, druhu opotfebeni bfitu
vznikajicim pii frézovani sousledném, nesousledném, vlivu sméru najezdu nastroje do fezu ae, ap,
na jakost a integritu obrobené plochy. Hlavni diiraz feSeni je kladen na findlni (dokonCovaci)
operaci frézovéani rovinné prostorové plochy ve vazbé na geometrii, fezné vlastnosti, tuhost,
naméh4ni nastroje, vyuziti inteligentnich CAM systému a dodrzeni poZadované kvality (integrity)
povrchu véetné techniko-ekonomickych ukazatelu.

Autor na zakladé uvedenych teoretickych zaveéri pfistoupil k experimentalnimu ovéfeni a vybéru
nejvhodnéjsi technologie, strategie rozpoctu drah (4 varianty) po pfimkové plose dokoncovaciho
frézovani v zavislosti na sklonu plochy (7 hld), slozek feznych sil (FX, Fy, Fz), podélné a pficné
drsnosti (Ra. Rz). K obrdbéni byla pouzita dvoubfitd stopkova kulova fréza 916, s1 VBD SK
upnuta v hydraulickém upina¢i HSK63. Rozpocet trajektorii drah byl proveden klasicky,
(z CAM), tj. pro plochy s thly 0 —45°s radi4lni hloubkou fezu ae = 0,2mm a pro plochy s Ghly
45°- 90°s konst. krokem (pFisuvem) v ose z = 0,2mm. Pro vyhodnoceni parametrii procesu zvolil
autor druhy zptsob rozpoitani drah: skonst. vzdalenosti mezi dotykovymi body obrobku
s nastrojem v zavislosti na uhlu plochy. (ménil se uhel opaséani frézy). U kazdé varianty se jeSté
skougela varianta konst. otagky (n) a konst. fezna rychlost (ve), takze celkem 4 technologie.
Celkem s logickym zavérem, pozitivnim vysledkem, (min. amplitudy slozek feznych sil) se
potvrdila varianta s rozpo¢tem dle plochy s konstantni feznou rychlosti, (vliv rovnomérného ubéru
mat.). Naopak nejhorsi ekonomické vysledky vykazovala varianta standardniho rozpo¢tu drah po
Kiivee s konstantnimi otaékami. Pro vy3§i objektivizaci provedl autor jeste multikriterialni
hodnocen{ hodnoticich ukazateli, pfiemZ vy3la nejlépe relativni uzite¢nost u varianty rozpocet
drah dle tvaru plochy s konst. vc.

Na zavér DP provedl kratké technicko-ekonomické zhodnoceni vysledkl experimentu.

Bohuzel, postradam $irdi diskusi (zdGvodnéni) k vysledkiim testovani programovych variant.




3. Formdlni ndleZitosti prdce a uprava

Obsahové a graficky je prace veelku prehledné zpracovana, prolozena fadou fotografii, obrazki,
skic. tabulek, coZ zvysuje jeji vypovidaci schopnost, navic formou piilohy jsou uvedeny:

a) program na hrubovéni sefizovacich list;

b) vypodet kontaktnich bodt a stfedt néstroje pro rozpolet drah dle tvaru plochy;

¢) tabulky nam&fenych slozek fezné sily z dynamometru;

V textu se bohuzel vyskytuji gramatické chyby v interpunkci, (napf. str.13 chybi garka); nekteré
pouzité ndzvy (zanofeni nastroje, rapidni vykyv fezné sily, ...) nejsou technicky optimalni,
zavedené, bézné, (jednoznacne);

na str. 46 je oznateni Ref pro prumér, (standardné jde o oznaceni poloméru), navic chybi
v seznamu zkratek;

v tab. 3.6 je nespravné ozna¢ena drsnost 1z, (Rz);

v tab 3.1. - k jaké jednotce jsou uvedena procenta prvki vztazena.

4. Otdzky.

1. Jak byla zarudena stejna orientace vlaknité struktury po termomechanickém zpracovani
polotovaru u vSech vzorku a jaky mé vliv na proces obrabéni ?

2. Jaké fedeni (piistup) doporucujete v piipadé obecné 3D plochy?

3. Co ovliviiuje podélnou drsnost povrchu (ve sméru posuvu f) a nebylo by vhodn&jsi ji
definovat jako vlnitost povrchu?

5. Zhodnoceni DP

DP fe$i aktualni problematiku NC obrabéni obecnych prostorovych ploch s cilem
optimalizace technologie procesu, tak Gaste¢né ekonomickych parametru.

7 tasovych diivodil je feSena na rovinnych ptimkovych plochéch a etalonove jakosti ocele.
Pozitivné hodnotim samostatnost a tvaréi piistup autora k zadané problematice.

Na zékladé celkové urovné DP a oponentnich pfipominek, hodnotim stupném ,,velmi

dobte™.

Navrhovand vysledna klasifikace (nehodici Skritnéte) wyborné
velmi dobfe
debfe
nevyhevel
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