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1. Cil prace
(uvedte, do jaké miry byl napinén):
Cilem prace bylo navrhnout opatieni, které by vedli ke zmenseni to€ivého momentu u seriové vyrabé&né
fidici jednotky typu GPA -S Wahler fy BOSCH, ktera fidi regulator vyfukovych plynl u naftovych motord.
Autor spolupracoval s pracovniky firmy pfi analyze vyrobnich postupl na jednotlivych strojich linky a
navrzené Upravy umoznily snizit to€ivy moment na fidici jednotce a sniZit zmetkovitost.

2. Obsahové zpracovani

(originalita fe$eni, naroénost, tvirci pfistup, proporcionalita teoretické a vlastni prace, vhodnost

pfiloh atd.):
V Gvodni 1. kap. je popsan vyrobni program fy BOSCH. V 2.kap. je tech. popis dill fidici jednotky.
V navazujici 3.kapitole jsou popséany jednotliva pracovisté vyrobni linky, na které je fidici jednotka
vyrabéna. Ve 4. kapitole je popsan zplsob méfeni toc¢ivého momentu pfi otaeni po a v protisméru hod.
ruéiéek. Jeho hodnota max.nesmi pfesahnou 175 Nmm(priimérna 120 Nmm).V kap. 5 jsou
specifikovany statistické metody analyzy poétu neshodnych vyrobk(. Ve stéZejni 6. kapitole je
vyhodnocen vliv jednotlivych pracovist na velikost tfeciho momentu a sou¢asné jsou navrZena opatieni
pro optimalizaci. Prace vyZzadovala aplikaci novych postupl a je dobfe zdokumentovana.

3. Hodnoceni technické slozky prace
(kvalita a pfimérenost technickych vypoctil, doprovodné vykresové dokumentace atd.):

Charakter prace ved| k provedeni analyzy vyrobnich postupti na jednotlivych strojich linky. Byly
zdokumentovany hlavné mechanické zavady na lince a nesouososti lisovanych spojd. Jako hlavni
pfiina vzniku zmetkovych vyrobkil bylo vytypovano pouziti vinovcovych spojek pro spojeni fidici
jednotky s regulatorem . Tyto spojky byly nahrazeny spojkami lamelovymi, €imz do$lo k snizeni
togivého momentu o cca 20 Nmm. Tento pokles je zdokumentovany na na grafech a tabulkach
uvedenych vkap.6.6.V této ¢asti prace postradam vykres provedené Upravy s ob&ma druhy spojek.
Rovnéz ekonomické pfinosy Uprav nejsou vyc€isleny.



4. Formalni nalezitosti
(jazykovy projev, spravnost citace a odkazl na literaturu, graficka tprava, prehlednost ¢lenéni
kapitol, kvalita tabulek, graftl, pfiloh atd.):

PredloZzena bakalarska prace ma logicky fazené kapitoly, graficka Uprava prace véetné doplujicich
obrazk( je na dobré urovni, chybi ale vykresy provedenych Uprav.
Po strance jazykové je prace vyhovuijici.

5. Struény komentar hodnotitele
(rozsah prace, celkovy dojem z prace, silné a slabé stranky, originalita myslenek a zpracovani):

Autor spolupracoval na Upravé linky pro montaz seriové vyrabénych vyrobk fidicich jednotek pro

automobilovou vyrobu. Vysledkem Uprav bylo zlepSeni kvality vyrobkd, jak bylo pozadovano a je tedy
splnéno zadani BP.

Bylo by proto vhodné vycislit dosazené Uspory a vykresové zdokumentovat provedené Upravy, coz v
praci postradam.

6. Otazky a pripominky na autora prace k blizSimu vysvétleni pfi obhajobé
(max. 3):

1. Blize vysvétit rodily v konstrukci pouzitych spojek
2. Vygislit dosazené uspory vzniklé upravou linky

7. Navrhovana vysledna klasifikace *)
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