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Pvod

Jak ug nfflB8evhppg8ostorov®ho uspoS§,Cﬁ§m2app)S/i2dz§

hl avn2zm c&Jvrehm dwtdepmost orov® uspoS8d8&n2 pro

padol esk® univerzity se kagdor ol nlidod/dvaasrtInch
z e

discipl2n je tak® pre kt ackmv i FsoobustBlugtitle.d m T p
je pSedstavit virobn2 syst®m pro zvolenl vI
virobn2 objem 1000 kusT za rok, kterl preze
jim totig, ¢ge pryod§\V at mMiBynBucddadklpm®it git Dn2 byl
pulsemkSegen2 t ®t o derqonlao nvol vr & bpnr2§hcoe .pr ogr amu | e
se d8 pSedpokl §dat, ge novhD navrhnut§ hal a
zanechat techsol)gpi®ck@®pyostupy ] pro vi-robu
how

Samotn8 pr8ce pak buderwozdhDBeha bodedvoeol €
pSi navrhovgn2 proPtSor ommB&Mhradh uu s peo SISTdI §endki t ® p
pravidelk r ok za kr okem, | ehod buBaekempgethektap®o
znalostiuplatnitvp r ak t i ¢ kh® elds8snt2i oppSii m§l n2ho Segenz.
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1 Prostorov® uspoS8§d&n2 a mognost
Vt ®t 0 kapitole bude nejpmawenred i qdowviBav @ T loé

D8l e bude pSedstaveno dispoziln2 Segenz2 vir
a pSedstaveny z8kladn2 typy prostorov®ho u
tvorbu | ayoutT vi s TplakltB,c kwe | I8tsdri ®mp r [Bu®drI N\8 V
model ov&n a jper avvhioddina® pkStierp§ oj ekt ovE&n2 resp:

11 Definice virobn2ho syst ®mu

Na %%plnl zal 8tek je v2ce neg vhodn® definov
syst ®mu byinaezkatedryWenabde€th syst®mT nlhber€iec hni

ASoubor technickTch ligmi63 m@edkKk| @adl umedwanl g
cipT s c2lem pSetv8Set vstupy nfl] vistupy a

Pro kargmiuouj ef ivel mi dTl egit® udrget svTj v

schopnl. Znamen§ to uspokojgvatspglortr]'Snezbyt®t§d<
a to pomoc? yt~v§Sen2 hmotnlch vIstkumeT ® wzI8r
kazn2k ¢g8d§. VIirobn syst®m | ze obecnhD cha
rovhD, vRDcnD a organizalnD jednotn® seskuper
virobu vybranlch produkt T. Reali ziakev®hoobl
robnzho syjsakmug tkylko?2lSes$empgchaipokesamizy t
obr §4pk 1
OKOLZC ‘
M 1S | VYSTUP
VSTUP
. HMOTNY
HMOTNY

ENERGET ENERGET.

INFORM.: INFORM.

TECHNICKY PROCES

M-S2d2c2 tTm a obslugnl p

TS - technickl a technol o
- i nf ormal n2 syst®m
o - technol ogi ck® oper ac

Obr §tk&kbecni model vi[Blobn2ho syst®mu
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VTrobnzseye}@@modugenDNpo,pskattertCri‘SevmiNdzerﬂlm)wmeantoyk
jimi vstupy, technickl proces a viIistupy.

1) Vstupyivst upy bychom mohli rozdnlit dza tS?
materi 8l ov® vstupy do wluromlynanlyq gWBKktl @mdwu:
regijn2 materi 8ly. Materi8ly tedy obvykl

f z8kligadm2S2 samotnl z8&klad vyr&§bnRn®ho vIrc
teristick® vliastnosti. Pro virobu je z§k
f pomocmévytv&$Serisaiak® vlIastnosti virobl
nen2 tak z8sadn?2 jako materi 8l z8kl adn?2,

f regdirjen?i jn2 materi 8l tvoS2 | 8§st regijn2c
cel ® vmm &b $3ap2 .

2) Technickl (transp8emBRofp psbOpy nlae poga
dnNlit do nNhRkolika f8z2, a sice f8ze pSed
(viroba podsyst®mT) a f 8§3chematickiteato princjp? c 2
zn8§zor Ruj-2Toang§zekmd| n2 proces je ovlivn
mnogstv22m virobn2ch %¥%konT, vztahy mezi p
atd.[2][5]

772
g /1"‘:( 2
oo : {/r]aln
¥, /4’/;'/4./ ‘ ﬁna|ﬁ1n:il2
-“.ﬁ ‘:ﬂ
h sestava-‘1.
; podsestava n
podsestéva1
‘diln
Obr §t2&8kl adn? sch®ma 6tv§Sen2 produktu |

3) VT st iuvpey vTrobp2m~sys}®mu rozligujeme dva
dukty) a ve®lSémgm pisesdubey, pr odpokej,em, ]
kter® ol ek8vs8 z8kazn?xkbytVleaVvlejmadt emiollukt
vyug2t ve virobD, odpady, al e i i nfor ma
t®mu ve formM@ zphRDtn® vazby.

VTropn2 syst®m se skl 8d8&8 ze z8kladnz2ch po
na vistkpytvo®ep?2 @hbo8zBkdgembatyto podsys
Popigme tedy strulnhD jednotliv® podsyst ®m

T PracoivNagt &covi gt 2ch s pSi dg&§vsg§ virobku h
t

e
| i mont 8gn2 pracovigtnh.
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1 Materitskki dDabez pesSlepjraavu materi 8l u a hotovl
v i mi pracovigti, manipul aci na pracovi gt
T I'nfonmalt dpr acongwg mace ze servisn2ho a
( Yadrzg8saoobov&§n2, p®l e o zam@)stnance, zpra
f Pracovnz®r 8lvilds kT faktor nejv2ce ovlivRuje,
covat. Proto je nutn®, aby pdroadcrogvonvzaclii (ir
pravidla, aS ug se jedn§8 o bezpel ppst pr

Materialovy tok - preprava,)

~
Pracovisté - pfidavani hodnoty 4 :
. manipulace, skladovani

Pracovnici

W
AR
; &
stupy - : : b : )

materialy, > \% VYStUpY -
sluzby, _ vl\/rf)bky,
informace, s t:zbv,

: ) informace
energie, ’
finance % odpady

Informacni tok - pfenos, archivace
\__azpracovani informaci, fizeni

Servisni a obsluZné zabezpeceni |

Obr 8§22kl robn?2ipyds Wil ®my

Virobn2 syst ®my maj 2 ceIouNSadu vl astnost 2,
kter® jsou pro kagdl syst ®&m rcohbanr2ahkot esryi sztu® niuc
Kapacita

Kapacita je schojdalynebovT kobn2kdreget ®mu v

Schopnost vikonu je mogno popsat kvalitatiwv
kapacitn? jednotky wurluj? kvalitativn2z scho
maxi m8Il n2 rozsah vIikonT, kter &ykonfitg5¢ kapacit
Elasticita

Jak ug n8zev napov2d8, jedn8 se o ,pSizp'[soI
not Ky, resp. virobn2zho syngtt@mut op SpiS2upraldilX & v
a to kvalitativnz?2nalasticitaan i tiddt neovsnt2i. oKbvsaal zi et na?
syst®mu alternativn?mi druhy pougit?2, Kvant
vobjemu viroby. Kvantitativn? elasticita vl
rychl e jetmmt‘;n®pp8eoyigtn a pSizpTsobit se
v8na jako rychHMost pSizpTsobenz.

1.2 Druhov® |l enhRNn2 viroby

Virobn2 syst®my, resp. virobu je mogn® kIl a
syst ®mui pibcess v et upfi dRI e npyr opgordal neu ,v zptraoede sku a
notliv® typy budou. nyn2 strulnhD pSedstaveny
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121 Virobn2 typy podle progr amu
Pdl e rozsahu viroby a opakovat elinkousstoiv 8,1 rso®
ov8 a hromadn§g.

1 Kusovg§ wiyrodm2 se vel kI olet druhT ve =
univerz8lnzch strojT a zaS?2zen?2u sPeodle 20
opakovanou kusovou virob a neopakovanol
pouze na z8kladhD objedn8vek konkr ®tn2ch
V. z8vislosti na moment8In2m virobn2zm pro
mPDn2. Ve srovn8§n2 s S2zen?2m hromadn® a s
pli kovanhj g?2 Pro tuto virobu je nutn® v

 S®riovsgiwllrmrmblky se vyr8bnj2z ve vDtg2zch s
(s®rie) seobpsejidem®ma wilrobku. Pokud se s
del nD opakuj? a jJjsou stejnhD vel k®, hovosS
padhD se pak jedn8 o nerytmickou s®riovol
kusov® virobnD stabilnhDjg?z.

f Hromadn8ivérwblak®m mnogstv2 se vyrgb2z je
viroby se pravidelnD opakuje prTbRDh viIroc
tak® do znaln® m2ry sfeabiglainzeagm? Brzoad
formyho madn® vIiroby. Charakteristicklm zna
pl ynull tok rozpracovalBllch virobkT mezi

Vtabulceil mTgeme vi dNt porovn&n2 jednotlivlec

Ukazatel Kusova vyroba Sériova vyroba Hr. vyroba
Mn. vyrobku
jednoho typu za desitky sta az tisice statisice
rok
Pocet druhi .
vyrobkil stovky desitky kusy
Pocet typt -
vyrobkit desitky 3-10 1-3
Opakovani e . i, . nepietrzita vyroba
vjroby virobku nepravidelné, piipadné pravidelné (napfi. (nékolik meésici

zadné

mesicéni)

tehoz typu az roky)
) technol., vyjimed. fedmétné, nékd )
Uspor. dilen . _yJ , P y piedmétne
piedmétne technol.
Vyrobni a . , .
Y , . L . umverzal., nékt. specializ.,
dopravni unmiverzalni, unikatni .. L . L .
s soucasti na linkach jednoncel. linky
zafizeni
Kvalifikace . , , L L
délnike multikvalifikovanost dobra nizka, jen zauceni
élniku

Priibézna doba

. meésic — rok tyden — mésic den — tyden
vyroby
Specializace . o Lo
i mala castecna tplna
pracovist
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Moznost zmény
vyrobniho snadna obtizna velmi obtizna
programu
Planovani a L S gl ;
v naro¢né stredné obtizné snadné
fizeni
Vyuziti vyr.
y“f,l ! ‘,yl nizké dobré vysoke
zafizeni
Naklad
avacy na vysoké pomeérné nizké nizke
jednici
Vyr. zasoby relativné vysoke male minimalni
Mat. toky dlouhé kratke minimalni
Tabulkal-lPor ovngn2z jednotBivich typT viroby [
D8l e je mogno dRIit podle vliastnost:i produ

zbog2 atd.)

122 Virobn2 typy podle procesu

Zde se jedn§ pSedevg2mern®obyaea i ¢eat mkapitads jpio S8
n2ge. Z8kladn?2 typy: uspoS8d8&n2 jsou n&sledu

T technod ogi ck®
T pSedmhNt n®

T pevn®
1
1

buRkovsg viroba

prugn® vir.obn2 syst ®my
Podle m2ry plynulosti virobn2ho procesu dnl
se |l ogicky | evdlnr8 bau.nelp SpeSerrguigtoovuan® | ze vIro
Podle zpTsobu ®w8wKowouwhNd 2meon@asn2 virobu,
na sklad, mont8&8¢g na zaR8zku a konstrukci na

123 Virobn2 typy podle zpTsobu transformace

Naobr 8zZzak wi 2 me rozdNDl en?2 podl e zpTsedelvarbyt r an

fiv st upn2ivnastteurpin&t Il r2ondeu knta :

1T analytidbkblptooakupovanich materi §I T je
virobkT,

f synteti dpoltprvdaeosbkT je nigg2 nhRgg polet |
f analytickes y nt et i & WTr opbreokc essemeszd r8®& §mrmeo gi ny kom
f materi 8§l ovhD inelitrelilmébproacelsfz2phkleetzmda I

nemijs 2 .
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faktory druhy

spotfeby vyrobku
— rd V,\

S Analyticky proces >V,

(napf. chemicko-fyzikaini analyza) Vi

S.1 \
S Synteticky proces >V,
S / » e

a1 (napf. montazni proces)
S"‘ \ /7 VH
S 1 Analyticko-synteticky proces >V,
S. — (napf. otevieny sortiment) > Vi,
S Materialové neutralni proces >V,

(napr. valcovaci proces)
Obr 8§t4Zp Tsoby transf5prmace vstupT |
1.3 Di spozi|l n2 Segen? virobn2ho syst ®ml

Vdnegn2 dobnD, kdy je trh plnl konkurRodce, |
ni ky mus?2 umBDt prugnhD retaloe azv n@op&HENIv aj8ik

nost . Podni k tak mus2o0kwml3t, rneaigd v8d tev Tnsranibgropst
a tzm i prodejn2 cenu virabkhlujtal @eroduldt Th
a snigovat pr Tb Iagkncoeu ndao bpkoodvrfXteyb yzt aRe | ast o ¢
robn2m progr amu. Proto je nutn® vhodnD navr
(l ayoutu), respektive dispoziln2z Segenz2 vir
vac? pTvomklagrowtu je Ywkolem projektanta. Ten
m&l n2 prostorov® uspoS8§ds§n2. Jeho %kolem ne
S§dgn2 neust8§le vylepgovat a pSizpTsobit =z
zmdy mal ®ho charakterwedh®bho, zkDrey ®clzg&sakné
robn2 [gyst ®&m.

Prostorov® uspoSg&8§dg&n2 virobn2ho syst®mu c¢h!
zdroj T zajigSuj2c2ch proces viroby. TRDmito
jednot ky, materi 81, polotovary,oma:snppéﬁelﬁn2
robn2hoseymu®muS2dit url]itT mierproanwindlI2y  dam9ce
covivgbBj kost?2 pSepravn2ch ulil ek, Poizdbm@a-u a |
zepPostorov® uspoS§dsgn? Fwafyauri)lbmymwt smMBd ®mal 7
ve 2D, |l emug odpov2ds§ p'[ddonreyganVTdroobbrh2phoomoscy25
| enTch pro tutokaoml'[@mattlalklmv‘b@balg)maezi/ry§1a1
zoml’era:obr§25Puojle ty navrhohouSpoSgdganetonvdv®®ibn?
real i zmk8mlyi eka dTvodT. Nej | astDji se vgak |

rov®ho uspoS8§dg&n2 nebo n&vrh layoutu pSi zi
Na tomto m2st D sitgpojrhycatiénalizgate; aptimaliBacevaylayoutd t |

' racionalizacei n e u sztdSolk@onal ov&§n2 vIirobn2ho syst ®n
govBahAkurenceschopnosti . Torpcrojdejkmcig/ridyd
zl epgen2 ekonomi c kebanha p\Sl. sled d kmf npodani kpd I t
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f optimalizaceij e dsec§ postup vedouc?2 k vIibRru nej.l
mezenlch ,podm2nek

 layoutipSedsgmatijek® rozvrgen?2, kter® e v
rov® uspobBBdBn2sysek@m@, hal a, s

FEEESDNEEEEETTETEREELTEERRERYR

v
e
)
v
=
"
]
i o
|
]
!l
|
]
| |
]
]
I ¥
I
L
N

Ob r § z-®layout ve 2D a 3D[2]

1.4 Charakteristika layoutu
Z8kl adn?2 pSedstavu mSeddhmmuzi apyodik amstmel y.i gN

detail nhRj i . Lzaoyboruatz esset proauvi®hve8 ks poS§ds&nz2 vIi
Ruje n8§vrh prostor ov @&heof iunsup oeS Sdkophirtaciveni2a ccdevsit g
n2mi postupy urluje materi 8l ov® toky, resp.
atribut T ivipkenp.r a\vanvr hov&n2snmn @@z men§$ m2 iot | @
kon, | ehog doc2l 2me optimalizac?2 rozm2stRDn?2
gurac?2 virobn2ho zaS2zen2?. vP6bbnakohpvdg? a
druhu( s®r i ov§8§/ kusovs§ viroba atd.). Na z8kIl adll
polptryo url en2 poltu zamRDstnancT, stroj T, vI

§f ZamRDstnance rozdRl ujeime( erilerdshvaj 2crk ®n ap r @ K

aadministrativu. Dl n2 ky jegthD d8l e rozdPDlujeme na
 Strojed Dl 2me na virobn2 (vegker® stroje a n
roby v cel ®m virobn2m cyklu), pomocn® (v
a obslugn® (stroje a zaS2zen? zajigSuj?2
baledmat e ppodB)Y uz ob6 8zek 1
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Stroje a zafizeni

Vyrobni stroje a Pomocné stroje a
nastroje zakladni nastroje zakladni
vyroby vyroby

ObsluZné stroje a
zafizeni

Obr §2@Z&8kl adn?2 rozdnRDl e?? strojT a zaS2zen?2

f Prostory layoutu dRI 2 NejwsadleedadZl eddh &av h
kterodM@eB8aevirobn?2 (psitorcohjyn?2stprogen®vi gt nN) ,
viga Dhont @@gme § gn2.Pdroacchay ipgotni)c moav iz oSeé st
mocn® skl a®y pho@lynowihreo ben@scihgbniBvcahj 2 k an c e
THP, vygg?2 appchhkbge®epat Spr 8womh,bnebyt ak®
soci 8l n2, kter® sloug28§¢hady z §@eothiZzaS8pr jo2 d
kl adn?2 ropoldine k2 p leoazbmr88zZzoKAIn NMn ® n a

Podlahova
plocha haly
1
|
i Spravni
plocha
1
i 1
Vyrobni Pomocna
plocha plocha
_ -m
o rucni —
cest
S pomocného
o montazni R S
oddéleni

Obr §t2RozdNl en?2 2pl och haly [

Socialni
plocha

Provozni
plocha

Typy prostorov®ho uspoS§dgn?

vn® zvolen2 typu prostorov®ho uspoS8§d§r
Existuj?2 ale ur|lit® metody a postupy,
odn ®& ypcShi § zneStv.r hLmaeyjolua syt 1HjNilo2pnped | &le d sytpimc v T
bT uroduew 2n a yzpSnkiplRgogidagramvizobr § 8ek 1

21



Z8padol emitagP | uznniiyv, Fakulta Otimpdjomov 8§ pr §da018 akad
Katedra pr  Tmys| nana@®démentu ngenl r st v2 a Bc. RobertPribol

L3

Hromadna vyroba Sériovd vyroba Kusovd vyroba

VyrabénémnoZstvi

Technologicky layout

o U
< ®
o <
c 3
~, <
\~

.
>

Variantnost produkta

Ob r § 2-&RQ diagram [10Q]

Na obr-8wzikdi2 Me, jak vhodnRo3§d§ma® pderaunhoyl zwnTvrl
a to na z8kladn vyr8&8bnNnlTch kusT a-Qwiagramabi | i
sl oudg?2 jen | akNo§ vordnr anzuosv2T bmiT8stt etka. k ® ao hpl getdS enba
viroby i PoghNamen3skTnynz2zBltatgpdrsp oSSadntza wil tr ot
vihody a.nevlihody

151 Technol ogick® uspoS&dgn:?
Technol ogi ck®a cscepigrgh§ d @ n22 m, Je Tisouzliz ob®A & h

pr aclbsvd g€t ej nou, nebo bl 2zkou technjppsogi cko
robnz Yiseky, kter® jig svim n8S8zvreimclprmoeaealaiz:
Variabiltapr odukt T je zde vel k8, a proto nen?2 mo

Stechnologickim uspoS§d§n2m ®ea skt kGwv@mel h
u tohoto typu uspwoyBanfiy?e moa®e¢ oD L o k

Soustruzna Kovarna Frézovna
-0
3 ey
Sklad
Sklg,d ﬁ@ @_‘_ /@ hotovych
matrialu | soucasti
P
1 L OTO—T
o8

S2
-

Svafovna Brusirna Kontrola

Obr §t@kechnol ogick® usdf$s8§ds&n2 pracovi g8 |
Technologick® uspoS%d&nz2hoprya cao wieywS hm& y .
Vi hady
f Mal § citlivost na zmRny virobn2ho progr a

22



Z8padol exitagP | uzniiv, Fakulta Dtimpdjomov 8 pr 8§da®18 akad

Katedra pr Tmys!| mnanaémentiu ngenlr st vz2 a Bc RobertPribol

f Mognost v2cestrojov® obsluhy

T Lepg?2 vyugit?2 kapacit virobn2ch stroj T a
f Snadnij g2 Ydr gba

T Mal 8 citlivost na poruchy strojT (stroj
T Prugnhj o owlersohn2as, mnogstyv?2)

Nevli hody

T DIlouh® dopravn2 cesty mezi pracovi gt

T RelativnhD dlouh8 prTbRgng doba viroby

T Ve vNRtginN pS2padT pot Seba meziskladT
T Vel kT objem rozpracovan® viroby (v8§zan®
T Prodlougen2 MIMAbn2ho cykl u

152 PSe d mistpno&s Sud § n 2

PRIl n® SudsHro? Pseaywnwjig t2m, Je dJdpouvdhrzol@hah
vgechna techndal olgtiecrk$ jp¥ ddaubivti®snts§i kvl r obku (
hl avn2 skupiny, mont 8gn2ho cel(kpur oavtodz.y))., kIt
svim n§zvemdplt o 3v ®z wil PSogvyo d(orvakpyS. ozuben§ ko
nN®m uspoS§dg&n2 je typick® pougit?2 linek, kt
prac ®Sie@dNt n® uspoS&§d&m2o pred ckoovsi®r 3 ojveo ut yap ihe
Principtohotou s po S8§d&8§néd b v § 4B mel n a

Soustruh  Vrtacka  Fréza Bruska Kontrola
S1
Sklad
., -
materialu Sklad

hotovych

S2 soudasti
T—

Soustruh Svafec¢ka Fréza Vrtatka BruskaKontrola

Obr §t+®BPSedmNt n® uspoS®dE&n2 pracovi gS |
PSedmhRtn® uspoS$S8§ds&§n2 pracovimiS | ze charakte
Vihody:

T Kr8tk® dopravn2 cesty mezi pracovi gt

T Kr8§tk® prTbNRgn® doby viroby

T Ni gg2 objem rozpracovan® viroby

T Meng?2 potSeba meziskladT

f Meng?2 potSeba virobn2 plochy

T Zl epgen? operativn2ho S$2zen2 viroby
NevIihody:

Vel k8 citlivost na zmRny virobn2ho progr

Obt2gnost vyugit?2 voln® kapacity
N8ro|l nost Y%drgby a oprav speci 8l nzch a |
Sn2gen2m objemu vIir[ab[gd kl esne vyugdgit?2 st

=4 =4 -4 -4
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153 BURkov® uspoS$S§dsg§gnz

BuRkov® uspoS8§dg&n2 praco

pen2 stroj T, kpSe®uuni b2 viTFT.WephbBiSsigRmE da v
mi ni m8l n2 poga.daRd&kdom ®omERe:r|:ecrta:Iw5tvuj2 po st ej
vgdy jen vynechs§ nepotSebnou opetri aaiidtroji Bu Rk
sautomati zovanIim okol2m. PS2pravn® |innost:
ral elechhlbdesm stroj T buRKYy. Tent o typ j e
a vNDtginou pr oPrtoS2psontihnonple npPr oBvackzk.® & ® pao dokibsr p§p- B
zek 111 [9]

vsTUP VYSTUP
—)II[L...] [ T 1—~1 1T 1 J]J—=

Obr §+EHBURKkov® uspoSg@ds8n2 pracovigs$

a vigS se principem t
t 2 r
ra

Zde opRt zm2n2me vihody a nevihody buRkov®h
Vihody:

f Mini m8I n2 vzd8lenosti

T Kr8tk® prThbhRNRgn® | asy

T Vyugitelnost strojT

1 D o bkorBunikace a organizace

T PSehledn® materi §l ov® toky

Nevlihody:

T PomDrnnN drah® na realizaci (drah® stroje
T Vysok8 kvalifikovanost pracovn?2kT
1 Vygg2 n8roky na teghnickou pS2pravu viro
154 Pevn® uspoS§dsg§n?2
U pevn®ho uspoSg§dgné¢isebijepdédovpemtaaldiacen

Produkt tak nen2, vzhledem ke sv® velikost]
vI mi pracovigti, a tak se produkt vyr8b2 ne¢
smNSuje vegksehn@aticpbh8Sebp®t!l i dsk® zdroj e.
n&rolnl naleg gni®stai ck® pl &novs&§n2, aS ug to n
zdr QP T .

probl emati ku di
nebudou popisov
mbi novan® uspoS

Tytol t y§ik | adn? typy jsou pro
prostorov®ho uspoS8d8&§n2z jig
napS. modul 8rn2, wvoln k

n
® i 0

16 Rozmi sSovac?2 metaoydoyutplro tvor bu
PSi hledg§n2 optim8ln2ho Segen?2 prostorov®hc

tody. C2lem je naj2t takov® uspoS8&§dgn2, u |
ni mali zujeme dopravn? n8kladyetBdyNméer si¢ niy
vit. [9]
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1.6.1 Gac hov tabutk v §

Gachovnicovg tabulka je poug2vanim n8stroje
objekty mohou blt %t ypadstandD isemijm@madnfoadnitla
veps8&§ny do @ranphonshouf8dku jednotliv® obj
objektT nach8zel na diagon8le tabulky. Do t
vztah, mezi | eldmfodrd madenni orhglrdku ybTt nap$S. |
|l entema8lu, vzd8&lenost, 1Sepravovang hmotno

PS2klad gachovni covt®ah wlbad kry2 qm.geme vi dnRt v

Z/DO [t/rok]| Sklad Délirna | Lisovna |Obrobna 1|Obrobna 2|Mont&Z 1|Montad7 2| Kvalita | Expedice| Odpad | Celkem
Sklad 2012,8 353,6 - - - - - - - 2366,4
Dé&lirna - - 346,6 551,3 | 4463 | 597,8 - 72 2014
Lisovha - - 118,1 - - 121 89,1 - 26,3 354,5
Obrobna 1 - 113,85 - 4,23 118,08
Obrobna 2 - - - - - 276,99 - 69,68 | 346,67
Montaz 1 - - - - - - 493,2 - 57,8 551
Monta3 2 - - - - - - - 843,7 - 843,7
Kvalita - - - - - - - 1293,8 - 1293,8
Expedice -
Odpad - - - - - - - - -
Celkem - 2012,8 | 353,6 118,1 346,6 551,3 | 844,29 | 1293,95 | 2137,5 | 230,01 | 7888,15

Tabulkal-2Gachovni co%3k tabul ka [

162 Troj “hel n2kovg8 metoda

Tat o met odAas essptoalv2ows88 n® tr oj “hel n2 kTHh, z | eh
Vyberou se dmweJ vplFtagc?onv ingntodysst v2m pSepravovan
vytvoS2 z8&kladna troj “%heln2ku. Da@gttSekataos ®
vodn2mi pracovigti nejv2ce kooQrelreum eme tjoed yme
nimalizovat vzd§l eepsbDi g mmz ina p Primdpdrietodg poin 1 0 k
c hop?2ome 8§zZXk U4 1

©

Objekt B

Obr 8§t+-BRroj “hel n2kldlvg§ metoda |

163 SankeyTv diagram

SankeyTv diagram zm@zbr Regeotb&kvinmi ebhEmks y
Tok materi 8l u je vgdy reprezentovs8n grpkou,
| uje vzd8l enost, na kterou se materi §lI pSep
mnogstv2 (objem). RTzn® druhy mateCPBEmMm j &
zkrgtit ®Seaka@adgimpkpyv®ho di &gramu vid2me nce
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Z8padol emilgP|uznniiv, Fakulta Otimpdjomov 8§ pr §da018 akad
Katedra prTmys| mama®émentu ngenl r st vz a Bc. RobertPribol

Obr 8§tEBBankey Tv 18i agram [

1.6.4 Spaghetti diagram

Princip t®to znaektroedsgespsyBaalk? vl8l ow Nk, mat eri §lI
procecsemN§zev Agpagetyfi je odwezeéen jedlniovai vl me
zahTbaj2, kSiguj?2 a koneln8 kresba tak mTge
bNgn® pougit?2.cltPTparea?c ojven 2pkSai, akndayl Tjzseme schop
je pracovn?2 plocha organizov§8na. Druhl
u virobn2m procesem. P 0 mazpozoromperfgkhivadstt i d
cesu a v splSeidepkl §pnaokv2gmneé mazongdini mal i zace pr
2 Na-l4domdrg&mlkeu Spaghet tltf di agram viddDt. [

a k
o k |
ro |
8 n

j

t
P
d

Ob r § z-BASpaghetti diagram [L7]

1.7 N§stpo¢p tvorbu | ayoutT

Vdnegn? dobhfu sneabrfaz? nespoletnlD softwarovlec
virobnz z8kladny. L ast opojjsmeum tfydtiog irt 8 tnr2o jpeo
zablvaj2c?2 se prostorovlim uspoS8d8&8&n2m, mTge

Prvn2z oskgypgiom softwary sloug2c?2 ke kompl et n?

virobn2 procesy ve virtug8ln2m prostSed2. Ja
digit8lnzch podnikT. Tyto pobctwwaniymisphks§ may
|l aci a optimalizaci virobn2ch procesT9 sl ogi
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