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1 ME DOSAVADNI DILO V KONTEXTU SPECIALIZACE

Mé prvni setkani s keramikou, jako hmotou, bylo jiz na prvnim stupni
zakladni Skoly, kdy jsem dochazela na volnoCasovy krouzek do Za-
kladni Umeélecké Skoly Antonina Dvoraka v Karlovych Varech pod
vedenim pani Petry Dohnalové. Keramicky krouzek mi pfinesl vzacné
zkusSenosti o keramickych hmotach, zachazeni s nimi a po dobu 12 let
obohacoval mou vizualni pfedstavivost.

Pfi vybéru stfedni Skoly jsem se rozhodovala, zda jit na Stredni
umélecko-prdmyslovou skolu v Karlovych Varech, kde je i obor ke-
ramika. Jsem dnes vSak rada, ze jsem tak neucinila a keramika pro
mne byla i po dobu stfedoskolského studia zalibou a odpocinkem.

Léto pfed podanim pfihlasky na vysokou skolu jsem se roz-
hodla se zucCastnit Artcampu pofadaném Fakultou designu a umeéni
Ladislava Sutnara v Plzni. Vybrala jsem si kurz keramiky, pod vede-
nim doc. MgA. Gabriela Vacha, diky moznosti si poprvé vyzkousSet
praci s lici hmotou (kameninou). Za pét dni tohoto kurzu jsem si vyro-
bila Cajovy set a dekorovala jiz vyrobeny porcelan obtisky a kobaltem.
Po této zkuSenosti byla ma volba vysoké skoly jasna a v roce 2015
jsem nastoupila do prvniho ro¢niku oboru socharstvi/specializace ke-
ramika.

Prvni ro¢nik pro mne nebyl jednoduchy. Musela jsem se naucit
chapat zakonitosti a vztahy v uméni a pfemyslet o vécech tak, jak
jsem o nich do té doby nepfemysilela.

Zadanim prvniho semestru bylo ,Piece of art“. Na toto téma
jsem vytvarela porcelanové sosky z mych prvné vyrobenych sadro-

vych forem tvar( pet lahvi. Hlavi¢ky a ruce byly lepené z riznych ve-



likosti zaformovanych vi¢ek. MysSlenkou téchto neglazovanych soSek
bylo uchopeni konzumu jako uméni. Takova satira.

Druhy semestr jsme se méli nechat inspirovat umélcem nebo
uméleckym smérem. Vybrala jsem si kubistické malifstvi. Malifi to-
hoto sméru se snaZili zobrazovat nevidéné, napfiklad zadni strany
objektd, které malovali. Snazila jsem se tento princip pfenést do 3D
podoby v podani vazy. Kulatou vazu jsem rozdélila na geometrické
segmenty a nevidéné jsem pfenesla do popredi.

Treti semestr pfinesl téma ,Labyrint svéta a raj srdce”. Zabyva-
la jsem se poznanim. Na prvni pohled nic nevypada tak, jak to vskut-
ku je. Moment pfekvapeni a poznani jsem podpofila pouzitim svétla
a stinu. Vytvofila jsem se sklafi sklenéné lustry z mlééného granulo-
vaného skla, vyfukovaného z ruky. Dovnitf banék jsem umistovala
konstrukce z hlinikového plechu, které vrhaly stiny, videné
vSak az po rozsviceni.

Ve ¢tvrtém semestru jsem skloubila dvé samostatna témata ,Do
divociny* a ,Patnact minut slavy“. Prvotni inspiraci pro mne byla Lady
Gaga a jeji Saty z masa, kterymi je znama po celém svété. Pouzila
jsem tento napad zviditelnéni se a vytvofila jsem Saty posité porcela-
novymi jehlany réiznych velikosti. Saty pak psobily jako brnéni, které
mé chrani pred spolecnosti (divo€inou), ale svou jedine¢nosti mé zvi-
ditelnily a pfinesly mi patnact minut slavy. Pfed obhajobou této prace,
jsem odeslala fotografie nafocenych Satd spolu s popisem prace re-
daktorovi Ceské televize, panu Petru Vizinovi. Dva tydny po obhajobé
mé Ceska televize pozvala do poradu Kultura+, kde jsem méla moz-
nost své porcelanové Saty prezentovat a zadani ,Patnact minut slavy*“

pozvednout o latku vis. '

! pfiloha €.1 - Ukazka préace ,Patnact minut slavy v divociné“



Ve tretim roc¢niku, v zavére€ném roce bakalarského studia
jsem na zimni semestr odjela v ramci programu Evropské unie Eras-
mus+ do polského Gdansku, kde jsem Ctyfi mésice studia stravila na
Academy of Fine Arts in Gdansk. Studovala jsem v ateliéru socharstvi
pod vedenim profesora Mariusza Biateckeho. Tato stdaz mi pfinesla
plno cennych zkuSenosti s materialy, pro mne novymi, jako jsou na-

priklad epoxidova pryskyfice a zinek.



2 TEMA A DUVOD JEHO VOLBY

O tom, co chci délat jako svou bakalafskou praci, jsem méla jasno jiz
pred tim, nez jsem si méla oficialné vybirat téma. V prvnim ro¢niku
jsem dostala nabidku od majitele kavarny Perla v Karlovych Varech
na navrzeni designu kavové sady. Z nabidky témat pro bakalarské
prace se vSak zadné téma pIné neshodovalo s mym zamérem a na
zvoleni vlastniho tématu, uz nebyl dostatek ¢asu. Zvolila jsem si pro-
to téma | HAD A DREAM. Toto téma se da uchopit rdznymi zpusoby
podle toho, o ¢em kazdy z nas sni.

Prvni semestr mé bakalarské prace jsem stravila na Erasmu
v polském Gdarisku. Za toto obdobi jsem méla spoustu ¢asu si do-
hledat veSkeré parametry, které se od kadvové soupravy do provozu
oCekavaji a co musi spliovat. Zaroven jsem si stanovovala vlastni
cile, které bych chtéla, aby souprava splfiovala a byla originalem.

Ve chvili, kdy jsem zacCala skicovat, méfit a modelovat v poci-
taCi, se mi zaCalo vyjasniovat, Zze jsem si zvolila spravné téma, které
tato prace vystihuje. Po dvou a pUl letech studia jsem si diky této pra-
ci uvédomila, proC jsem chtéla tento obor studovat. Mym snem bylo
a stéle je, vyrobit produkt, ktery bude denné pouzivany a bude dru-

hym pfinaset potéseni.



3 CiL PRACE

PFi navrhovani kadvového setu do provozu kavarny se cile viceméné
kladou samy. Jsou pfedem stanovené pozadavky a technicka specifi-
ka, které set musi splfiovat. Co se téchto cili ty¢e, mym ukolem bylo
navrhnout a vyrobit set, ktery ma spravné tloustky stfepl za Ucelem
udrzeni teploty kavy. Dno by mélo byt zaoblené do takzvané kolébky,
aby byl tok kavy spravny a kava si co nejdéle udrzela svou krému
a chut. Velikosti $alkt musi odpovidat normam, které kazdému druhu
kavy nalezi. DostateCné tlusty stfep musi mit i podsalky, mléCenky
a dezertni misti¢ky. Dulezita je také dobra skladovatelnost jednotli-
vych dild. Navrzeny set musi vydrzet kazdodenni zatéz provozu, jako
hotelovy porcelan.

Jednim z dalSich cild, které chci, aby Salky splriovaly, je sprav-
né a pohodiné drzeni. Navrhnout ouska tak, aby se do ouska u Salku
na espresso vesel alespon jeden prst, do ouska u vétsiho Salku na
lungo €i cappuccino pak prsty dva.

Tvarovou inspiraci a reSersi tloustky stfepu jsem hledala u $al-
k{ riznych firem, které nejcastéji dodavaji kavu do ¢eskych i zahra-
nicnich kavaren, jako napfiklad Lavazza, llly, Segafredo, Vescovi
a plno dalSich. Po této reSersi jsem dalSi cil méla jasny. | pfes to, ze
Salky museji byt tlustosténné, kvdli udrzeni teploty a nerozbitnosti,
nechci, aby pusobily mohutné a nevkusné. Rozhodla jsem se tedy
hledat kompromisy mezi uzitou strankou setu, eleganci a jednodu-
chosti.

Dalezitym cilem soupravy je komunikace se zakaznikem. Za

pomoci dfevéného tacu, ktery nabizi urcitou hraci plochu a rozehra-



nost Salkd kanelovanym dekorem se snazim zakaznikovi dat prostor
k hrani si s komponenty na tacu. 98% procent populace ma nutkani si
véci na stole usporadavat, otacet s nimi, prejizdét brisky prstu po reli-
éfech.2? Je to tedy mym dalSim cilem, vnést hravost a rozmanitost do
soupravy tak, abych podpofila tyto obsese, které Clovéka uspokojuiji.

Majitel kavarny si na podzim roku 2017 nechal udélat novy vizu-
alni styl podniku. Tento vizual vSak obsahuje plno typografickych chyb
a vubec nespolupracuje s interiérem kavarny. Proto jsem se rozhod-
la ve spolupraci se studentkami grafiky Annou EStokovou a Terezou
Fialovou, pro navzeni nového vizualniho stylu kavarny, ktery bych

rada spolu s porcelanovou soupravou v kavarné prosadila.

2 pfiloha €. 2 - reSerSe kanelovani a reliéfu
S pfiloha ¢&. 3 - reSerSe hry s otacenim



4 PROCES PRIPRAVY

Nez jsem mohla zacit jakykoliv z tvar( sady navrhovat, musela jsem
se chytit né¢eho pevného, s ¢im v budoucnu uz nebudu moci hybat,
ménit. ZacCala jsem s hledanim idealni sklenicky ke kave, ktera mi
bude tvarové sympaticka a bude odpovidat velikosti. Po nevelkém
vybéru mezi ¢eskymi firmami dodavajici gastro potreby, jsem zvoli-
la skleniCku Tumbler 120 ml od firmy Sving. Hledala jsem sklenicky
v levnéjSich cenovych relacich, pro pfipad, ze by kavarna v budoucnu
vzala soupravu i se skleni¢kami, ze kterych jsem od poc¢atku vycha-
zela.

Snazila jsem se na trhu najit i podnos, na kterém by se kava
servirovala. S Zadnou z variant jsem vSak nebyla spokojena. Toto hle-
dani pfedchazelo rozvinuti kone¢né myslenky, kdy jsem se rozhodla
vytvofit vlastni tac tak, aby na ném byla podpofena myslenka posou-
vani a otaceni jednotlivych komponentu soupravy.

k. Pro nejmenSi ristretto a espresso se udava 60-90 ml Salek a pro
lungo a cappuccino Salek o objemu 150-180 ml. Zvolila jsem si tak
objemy 60 ml a 170 ml. Espresso mam rada v opravdu malém Salku.
Kava v ném vypada lépe, nez ve velkém Salku, v kterém se ztraci
a rychleji chladne. Pro lungo a cappuccino jsem zvolila vétsi objem,
aby byla podpofena moznost vykreslovani motivid mléénou pénou,

kterymi je kavarna znama.



5 PROCES TVORBY

Proces tvorby pro mne zacal ve chvili, kdy jsem méla prvni tvar -
skleniCku, od kterého se tvaroslovi celé soupravy odvijelo. Fotografii
sklenicky, jsem viozila do pozadi programu Rhinoceros 5.0 a vytvo-
fenou kfivku z obrysu skleni¢ky jsem pouzila jako zaklad opakuijici se
u kazdého z tvar(l. Touto kfivkou se souprava sjednocuje a tvofi celek.*

Cely set jsem tak ve stejném programu vymodelovala ve veli-
kostech skutecnych i 0 14% vétSich, kvuli smrsténi porcelanové hmo-
ty pfi sudeni a paleni. ZvétSené modely jsem si nechala po ¢astech
vyfrézovat na CNC frézce z polyuretanového elastomeru, nasledné
jsem je slepila sekundovym lepidlem, zatmelila spary a opatfila ba-
lakrylem. Pfed samotnym formovanim jsem modely natfela Selakem

a naseparovala mastnym mydlem.
5.1 Salky

Po domluvé s majitelem kavarny jsem se rozhodla pro vyrobu
dvou velikosti Salkd. Dnes se v této kavarné pouzivaji Ctyfi velikosti
a druhy Salku, ale podle vzoru stfedoevropského standardu jsme
se rozhodli jen pro dva. Sloucili jsme tak Salky na lungo, americano
a cappuccino do jednoho.

Pro vizualni hravost jsem se rozhodla pro reliéfni dekor. Obé
velikosti Salku jsou tak zpracovany ve tfech variantach: bez reliéfu,
s jemnym kanelovanim a se stfidavym kanelovanim. Snazim se tim

docilit i radosti z doteku, které prejizdéni prstem po reliéfu pfinasi.

4 pfiloha €. 4 - proces tvorby v programu Rhinoceros 5.0



5.1.1 Vyroba salku

Abych dodrzela specifika, ktera nalezi tvaru a dostatec¢né tloustce
stfepu u Salku na kavu, rozhodla jsem se vyuzit techniky zataceni.
Diky pouziti zataCeciho kruhu si mohu dovolit vytvofit jiny vnitfni tvar
nez vnéjsi a dosahnout tak i potfebné tloustky stfepu.

Polyuretanové modely $alki® jsem vystfedovala na pfedpfipra-
vené sadrové hlave, ktera byla vyto€ena pro formovani na zataceci
kruh. Kazdy model jsem na ni pak pfilepila oboustrannou lepici pas-
kou a naseparovala mastnym mydlem. Na sadrovou hlavu s mode-
lem jsem pokazdé nasadila umélohmotnou hlavici, kterou jsem zalila
sadrou a vznikla tak forma sedici do zatacejiciho kruhu. Po vytvoreni
forem je ddlezité je obrousit o hlavici zata€eciho kruhu, aby formy
dosedaly okraji po celém obvodu hlavice.

Kvdli odliSnosti vnitfniho tvaru jsem si nechala vyfiznout Sablo-
ny z zelezného plechu o tloustce 0,4 cm na vodnim paprsku. Sablony
jsem pak opatfila tvrdym dubovym difevem.®

Formy jsem si predlévala licim porcelanem po dobu cca 25
minut, dokud se mi dostateCné nenastrepily. Poté jsem porcelan ve
formach zatacela pomoci zataceciho kruhu s upnutou Sablonou pro
dany tvar.

V kozovitém stavu jsem Salky z forem vyndavala na sadrové
krouzky, aby se nezkfivily, a pfes noc jsem je nechavala spolu s ous-
ky ve vih¢irné.” DalSi den jsem pak ouska na Séalky lepila. Ouska byla

modelovana ze sadry a formovana na jadro.®

5 pfiloha ¢&. 5 - vyfrézované modely na CNC frézce z polyuretanového elastomeru

6 pfiloha ¢&. 6 - kfivky vnitfnich tvarl pro vyrobu zatacecich Sablon, pfiprava zataceci
Sablony pro upevnéni

7 pfiloha &. 7 - vyrobky v kozovité formé ve vih¢irné

8 pfiloha ¢&. 8 - lepeni ouska na Salek, vyrobky v procesu suseni



5.2 Podsalek

Po reSersi podsalka, které se vyrabéji a ¢asto pouzivaji, jsem do-
spéla k zaveéru, ze skloubim podsalky na malou i velkou kavu do
jedné univerzalni velikosti. Provozu tim usnadnim tfidéni podsalku
a mné vyrobu.

Umisténi Salkd na podsalku jsem vyfeSila dvouzrcatkem, které
vytvari jakousi osmicku. Celkovy tvar podsalku je ve tvaru elipsy, kdy
jeden okraj je polozen vys a protéjsi nize. Timto naklonem podsalek

pfipomina lasturu. Podporuje tak ndzev kavarny - Perla.

5.2.1 Vyroba podsalku

Polyuretanovy model podsalku jsem formovala na jadro. Naseparo-
vala jsem si jej, vytvofila kolem né&j ohradku z lina a zalila prvni po-
lovinu formy. P¥i liti jsem si podSalek pfidrzovala za mista, kde jsem
pak vykrouhala nalejvacky, aby se mi pod model nedostala sadra. Po
otoCeni jsem si na jiz vytvofené poloviné formy vytvofila zamky, nase-
parovala ji mazlavym mydlem a dotvofila druhou ¢ast formy.

Jiz pfi vytvareni modelu, jsem na spodni strané podsalku na
dvou mistech naproti sobé rozsifila glazurnozku, aby se zde vytvofily
nalejvacky. Po otevieni formy jsem tato mista trochu podfizla, aby po

vypalu nevystoupla na povrch.

5.3 Milécéenka

MléCenka je navrzena jak pro espresso, tak pro lungo. Je jednim z hy-

bajicich komponentl na tacku, se kterym si zakaznik muze posouvat.

10



5.3.1 Vyroba mlécenky

Tento tvar je jako jediny lity na stfep a ofezavany podél nalejvacku.
Kvdli hubi¢ce neni tento rotaéni tvar jako jediny ze sady mozno zata-

Cet na zatacejicim kruhu.

5.4 Dezertni misticka

Dezertni mistiCku jsem se rozhodla vyrobit, jelikoz o kavarné Perla
je jiz od poc€atku provozu znamo, ze se ke kavé misto susenky nebo
mandle v Cokoladé serviruje do malinké mistiCky zakysana smetana
s ovocem.

Misticka je oproti ostatnim tvarim soupravy jedine¢na svym po-
hybovym systémem. Stoji na dvou vyénélcich, které zapadaji do dre-

véného tacu a da se tak s ni pohybovat jako po kolejich.

5.4.1 Vyroba dezertni misti¢ky

Stejné jako ostatni modely je misti¢ka vyrobena prvotné z polyuretha-
nu. Vystfedéna a naseparovana formovana na zataceci kruh. Pfedlé-

vana stejné jako Salky a zatacena vlastni Sablonou.

5.5 Tac

Tac by nebyl nutnou soucasti soupravy, kdyby nedotvarel myslenku,
kterou souprava nese. Po pfedem uréenych trasach si zakaznik mdze
pohybovat se skleni¢kou, mlé€enkou a dezertni mistiCkou. Pomoci
téchto pohybu chci podpofit naSe vrozené obsese, které nas nutkaji
si s vécmi hrat, posouvat je. Je dokazano, ze se lidé pfi téchto malych

pohybech a hratkach s pfedméty dokazou Iépe soustfedit nebo uklid-
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nit. Pro vyrobu tacu jsem zvolila jako material dubové dfevo. Shoduje
se s dubovymi deskami stolt v kavarné a spolu s porcelanem vytvari

estetickou jednotu.

5.5.1 Vyroba tacu

V programu Rhinoceros 5.0 jsem si tdc namodelovala za pomoci mo-
delt pod$alku, mlé€enky, skleni¢ky a dezertni mistiCky ve skutec¢né
velikosti. KaZda z téchto ¢asti soupravy ma na tacu své misto, bud
statické, nebo pojizdné. Vymodelovany tac jsem si pak prekreslila
v programu AutoCAD a na CNC frézce mi jej zhotovila firma Truh-
larstvi Hladky z Dolniho Zandova. Tac jsem pro zvy$eni odolnosti

napustila véelim voskem.

5.6 Dekor

Prvni pokusy navrhovaného loga od BcA. Anezky Chvojkové byly
elegantni, avSak v méfitku, ve kterém jsem chtéla logo na Salky ap-
likovat, bylo necitelné. Proto jsem se rozhodla pro dalSi spolupraci
s grafickami Annou EStokovou a Terezou Fialovou. Od poc¢atku jsme
logo vytvarely tak, abychom se vyvarovaly stejné chyby. Pouzily jsme
font Akzidenz-Grotesk Pro Light Condensed, propojeny s kruznici za-
stupujici perlu. Déale jsme vytvofili pét velikosti kruznic a plnych kruhd,
které zastupuji logo uvniti Salku. Perly jsou na vnitini strané Salku
rozmisténé v rlznych vyskach. Nékteré u okraje a nékteré az u dna.

Rozhodla jsem se pro pouziti obtiskll s metalickou stfibrnou
barvou péalenou na 800°C. V zaméru byla barva perletova, ta vSak
nebyla k dostani. Tento dekor jsem si nechala zhotovit malou firmou

DreamArt s.r.o.

12



6 TECHNOLOGICKA SPECIFIKA

6.1 Porcelan

Za material kavového setu jsem zvolila tvrdy porcelan. Kava svym
aroma a tmavou barvou potfebuje byt servirovana v uslechtilém ma-
terialu bez pord. Porcelan je hygienicky schvalenym materialem pro
toto pouziti a udrzuje tekutinu pomérné dlouho teplou.

Jedna se o lici bfecku, ktera je tvofena pfiblizné 50 % z kaolinu,
25 % z kfemene a 25 % ze zivce. Lici porcelanovou hmotu odebirame
od firmy IMERYS Tableware CR, s.r.o. sidlici ve Staré Roli v Karlo-
vych Varech. Hmota se dovazi uz ztekucena s vhodnou viskozitou.
Bila barva je zaruena pouzitim jemné namletych jakostnich surovin

rozmichanych s vodou.

6.2 Prezah

Nalité, vysusené a zaretuSované vyrobky prosly nejdfive prvnim pfe-
Zzahovym vypalem pfi teploté 920°C v elektrické peci. Nartustem teplo-
ty v peci, se nejdfive odparuje voda obsazena ve vyrobcich. Do teplo-
ty pfiblizné 400°C se z vyrobku vypaluji organické latky obsazené ve
hmoté a odbourava se chemicky vazana voda. V konec¢né fazi preza-
hového vypalu dochazi k preméné kfemene pfi teploté pohybuijici se
mezi 700°C a 920°C. Po tomto vypalu jsou vyrobky dostate¢né pevné

tak, aby se mohly naglazovat.®

° pfiloha €. 9 - vyrobky v elektrické peci
po pfezahovém vypalu
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6.3 Glazovani a ostry vypal

Na tuto kone€nou fazi jsem pfezahlé vyrobky odvezla do manufaktury
Atelier JM Lesov. | tato firma sidli v blizkosti Karlovych Vard.

Na vyrobky byla nanesena transparentni glazura s oznacenim
R10, kterd méa podobnou roztaznost jako lici hmota. Ostry vypal pro-
bihal v reduk¢ni plynové peci, kde je teplota nastavena na teplotu ko-
lem 1350°C az 1370°C. Porcelan pfi této teploté sline, je nenasékavy.

Redukce zaruci Cistotu stfepu vyrobkd.
6.4 Obtisky a vypal dekorace
Dekor na Salcich a podsalcich vytvati aplikované obtisky barvy me-

talické stribrné. Vypal dekorace probihal také v Ateliéru JM Lesov.

Teplota vypalu obtiskt byla stanovena na 800°C.™

10 pfiloha €. 10 - vyrobky po aplikaci obtisk
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7 POPIS DIiLA

Vytvofeny kdvovy set vychazi ze zakonitosti tvaroslovi, dulezitych pfi
spravném servirovani kavy. Aplikovanim objemd a vnitfnich tvard,
které Salkiim obou velikosti nalezi, vznikla spolu s univerzalnim pod-
Salkem, mlécenkou, skleni¢kou a dezertni mistiCkou souprava, ktera
je provozu schopna.

Porcelanovy set je tvarové sjednoceny diky obrysové kfivce po-
uzité ze sklenicky, ktera je soucasti setu. Porcelan a tac z dubového
dfeva spolu navzajem komunikuji po strance tvarové i materialové.
Pouzité stfibrné obtisky na Salcich a podsalcich jsou nenasilné a pro-
pojuji kavarnu s nové navrzenym vizualnim stylem.

Souprava je obohacena o mysSlenku, zalozenou na Sifeni ra-
dosti z doteku a hry posouvanim predmeétu. Reliéf, ktery zdobi Salky,
je pfijemny na dotek a navozuje tak pocit klidu. Ve dfevéném tacu
jsou vyfrézované drahy, do kterych zapada mlécenka, skleni¢ka a de-
zertni mistiCka. Zakaznik si tak s pfedméty mize Soupat v drahéach,
pfemistovat je, hrat si s nimi a u toho v klidu pfemyslet o byti, ¢i se

bavit s pfateli.
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8 PRINOS PRACE PRO DANY OBOR

Velmi si u své prace cenim tvaroslovi, které je funkéni a jednoduché
pro pfipadnou velkovyrobu. Formy vSech tvar( jsou jednoduché. Je-
dinymi dolepovanymi kusy jsou ouska.

Velké plus také prikladam variabilité podsalku, ktera v béznych
provozech neni tolik vidana.

A nejvétsi pfinos vidim v mysSlence odehravajici se na dfeveé-
ném podnosu a reliéfu Salku. Pfi vyrobé stala funkce produktu na prv-
nim misté, design je vSak obohacen o hru, jejiz zamér neni na prvni
pohled znatelny.
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10 RESUME

Created coffee set is established on patterns of morphology which
are significant for the proper coffee serving. Applying both volumes
and inner shapes that cups of both sizes belong to, together with
a universal saucer, milk cup, a spoon, a glass and a dessert cup,
created a set capable of operation.

The porcelain set is unified by the contour curve used in the
glass which is part of the set. The porcelain and oak wooden tray
communicate well in both shape and material. Employed silver decals
on cups and saucers are soft and link a café with a newly designed
visual style.

The set is enriched with an idea based on the spread of joy
from ,touch and play“ by moving objects. The relief that decorates the
cups is pleasant to touch and gives the feeling of peace. There are
milled tracks into the wooden tray, into which milk cup, glass and the
dessert cup perfectly fit. The customer can move the objects within
the tracks, play with them and think about being itself or just have

a casual talk with friends.
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PRILOHA 1
ukazka vlastni tvorby ,Patnact minut slavy v divociné“

4

! vlastni fotografie
2 vlastni fotografie
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PRILOHA 2

reSerSe kanelovani a reliéfu

% reSerSe kanelovani a reliéfu [online]. [cit. 2018-02-15].
Dostupné z: https://cz.pinterest.com/pin/387168899193027569/

4 reSer$e kanelovani a reliéfu [online]. [cit. 2018-02-15].
Dostupné z: http://www.tex-tiles.nl/gallery/
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PRILOHA 3

reSerse hry s otacenim

@

A

'j/ ’

]
i

5 reSerSe kanelovani a reliéfu [online]. [cit. 2018-02-15].
Dostupné z: www.odc-paris.com/products/reline-fruhstuck
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PRILOHA 4

proces tvorby v programu Rhinoceros 5.0

6 vlastni obrazek
7 vlastni obrazek
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PRILOHA 5

vyfrézované modely na CNC frézce z polyuretanového elastomeru

8 vlastni fotografie
% vlastni fotografie
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PRILOHA 6

kfivky vnitfnich tvard pro vyrobu zatacecich Sablon,
pfiprava zataceci Sablony pro upevnéni

0 vlastni navrh
" vlastni fotografie
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PRILOHA 7

vyrobky v kozovité formé ve vih¢irné

2 vlastni fotografie
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PRILOHA 8

lepeni ouska na Salek, vyrobky v procesu suseni

13 vlastni fotografie
4 vlastni fotografie
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PRILOHA 9

vyrobky v elektrické peci po pfezahovém vypalu

'S vlastni fotografie
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PRILOHA 10
vyrobky po aplikaci obtisk

16 vlastni fotografie
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PRILOHA 11
hotové vyrobky

7 vlastni fotografie
'8 vlastni fotografie
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PRILOHA 12
hotové vyrobky

% vlastni fotografie
20 vlastni fotografie
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PRILOHA 13
hotové vyrobky

21 vlastni fotografie
22 vlastni fotografie
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PRILOHA 14
hotové vyrobky

2 vlastni fotografie
24 vlastni fotografie
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PRILOHA 15
hotové vyrobky

25

% vlastni fotografie
2% vlastni fotografie
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PRILOHA 16
hotové vyrobky

27

27 vlastni fotografie
2 vlastni fotografie
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PRILOHA 17
hotové vyrobky

2 vlastni fotografie
%0 vlastni fotografie
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