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Cil prace a jeho naplnéni

V tvodu prace jsou studentem stanoveny cile, kterych ma byt dosaZzeno. Cilem pfedloZené préce je
navrh technologie vyroby pfipravku na vyménu rozvodové sady motoru spolu srozborem
v plném rozsahu. Struktura prace byla poupravena zéménou treti a ¢tvrté kapitoly mezi sebou z diivodu
omezeného strojniho parku. Tuto UGpravu lze povaZovat za spréavné rozhodnuti ze strany studenta a lze
fici, Ze BP je zpracovana dle zadani.

Obsahové zpracovani a pfistup k Feseni

Prace je vcetné Uvodu a zévéru ¢lenéna do 6 hlavnich kapitol. Celkovy pocet stran prace vE. pfiloh je
76 z toho vlastni prace ma 40 stran.

Uvodni kapitola seznamuje s podstatou této prace, kdy nejdfive student objasiiuje vyuZiti pfipravku a
jeho pouZiti. Ddle student popisuje dosavadni podobou pfipravku, z které pak vychdzi jeho novy
konstrukéni navrh, u kterého je diiraz na co nejnizsi vyrobni naklady. V posledni ¢asti Gvodni kapitoly
student nastifiuje, jak jsou ziskany rozméry dosavadniho pfipravku.

Druha kapitola se vénuje detailnimu popisu funkénosti a pouZiti dosavadniho pfipravku s ndvodem na
jeho pouZiti a manipulaci s nim. V této kapitole student zarovef nastifiuje, které &sti jsou dlleZité a co
vie musi nova konstrukce pfipravku zajistovat, aby byla zachovana jeho funk&nost. V zavéru této kapitoly
je uvedena metoda reverzniho inZenyrstvi, kterou student pouZil pro ziskdni potifebnych rozmérQ
dosavadniho pfipravku.

Vtfeti kapitole spravné student podotykd, Ze zdlvodu omezeni strojniho vybaveni je nejdfive
popsana analyza vyrobnich moZnosti a nasledné v dalsi kapitole je provedeno hodnoceni technologiénosti
konstrukce. Student detailné popsal typy strojl, které mohl pouZit pro vyrobu pfipravku spolu s jejich
technickymi parametry a jejich vyhody a nevyhody pfi poufZiti. V této kapitole zcela chybi popis pouZitého
zafizeni pro reverzni inZenyrstvi, které bylo pouZivdno pro ziskdni potfebnych rozmérd dosavadniho
pfipravku. Také zde postraddm pouZité nastroje pro vyrobu souéésti spolu s navrZzenym rozpétim feznych
podminek, které nejsou uvedené v celé praci.

Ctvrta kapitola je zaméfena na posouzeni technologi¢nosti konstrukce dosavadniho a nového névrhu
pripravku. Student provadi porovnani dosavadni a nové koncepce jednotlivych &asti pfipravku a nastifiuje
vyhody nové konstrukce. Technologi¢nost konstrukce je v této kapitole popsana velmi pékné a zarover je
zohlednéno omezeni ze strany strojniho parku. Zde viak student uvadi jiné rozmérové tolerance, neZ jsou
uvedeny ve vykresech.

Pata kapitola je zamé&fena na ndvrh technologie vyroby soucdsti. Student na za¢dtku podotyké, 7e se
jedna o kusovou vyrobu a proto voli jednoduchou formu vyrobniho postupu tzv. privodku. Dale v textu je
detailné rozebran ndvrh vyroby jednotlivych €asti pripravku, u kterych je vidy odkaz na vyrobni
dokumentaci uvedenou v pfiloze této prace, kterd dopliiuje nékteré informace k ndvrhu vyroby pro
danou soucast. Ktéto kapitole bych vSak mél par pfipominek. Zcela zde chybi zminka o pouZitych
nastrojich na vyrobu soucasti spole¢né s navrhem feznych podminek, kterd by dle mého ndzoru neméla
byt vynechdna minimalné z textové ¢asti BP. Ddle zde student uvadi ne spravné zvolené argumenty (, vétsi



a lepsi zkuSenosti“) pro upfednostnéni vybéru CNC obrabéciho centra pro vyrobu soucdsti (vdlecek a cep)
pifed konvenénim soustruhem, jelikoZ jednim z cil(i této prace je vyrobit pfipravek co nejlevnéji. Naklady
spjaté svolbou obrabéciho centra jsou mnohonasobné vy3si jednak z diivodu hodinovych nakladld na
¢innost stroje, dale pak naklady spojené s tvorbou NC dat a pfipravou stroje.

Posledni kapitola je vénovana zavéru prace, kde student shrnuje svou praci a vyzdvihuje jeji dllezité
aspekty.

V souhrnu lze tedy fici, Ze obsahova ¢ast prace v nékterych ¢astech presahuje ramec BP a student
prokazal, Ze své znalosti dokdZe aplikovat i v praxi. Velmi pozitivné vidim i navrZeni nové konstrukce
pfipravku a jeho nadslednou vyrobu.

Formalni naleZitosti prace a uprava

Z hlediska formatovani a obsahu je BP na dobré Grovni. Text je doplnén obrazky a odkazy na pfilohy
této prace. Clenéni prace odpovida rozsahu zadéani. Celkovy dojem prace véak velmi sniZuje neuvedeni
zdroju u prevzatych obrazk( (napf. str. 25), technickych parametr( stroj (kapitola 3) a pfi parafrazovani
prevzatych vyrokl z odborné literatury uvedenych v této praci (napf. kapitola 2.2.1 Etapa — Demontdz).
Toto je dle mého velikym nedostatkem této prdce. Zaroven se v praci vyskytuje obcasné stylizovani (napf.
»Nds vybér strojii“), vhodnéjsi by bylo pouzivat trpny rod jednotného Cisla. Také se v préci vyskytlo par
neodbornych vyrazl nebo jejich Spatné formulovani (napf. ,obrdbéci centrum je celé kapotované®).

Otazky, pfipominky
e Jak si vysvétlujete Vami uvadénou pomérné vysokou nepiesnost ohybl + 3° na ohrafiovacim lisu
Trumf TruBend 50507? Vysvétlete, ¢im by to mohlo byt zpisobeno.

e Vysveétlete, pro€ jste zvolil vyrobu soucasti vdlecek a cep na CNC obrdbécim centru a ne na
konvenénim stroji?

e Jak bude/byl zatéZovan bfit na soustruznickém nozi pti hrubovani dfiku areta¢niho $roubu, kdyz
polotovarem je Sestihrannd ty&? Jaka byla pouZitd britova desticka a jaké byste volil rozpéti
feznych podminek?

Slovni hodnoceni prace

Svou praci autor prokazal pfiméfené znalosti i schopnost samostatné prace na zadaném ukolu.
Bakalarskou praci doporuéuji k obhajobé.
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