Po strance odborné jsou v publikaci uvadény zavadéjici a chybné formulace, ptikladem je
tvrzeni na str. 32 prvni véta v kap. 7.5, ze jednou z nejcastéjSich vad vyrobku je nedodrzeni
technologického postupu.

V uvodu praktické ¢asti jsou popsany pouzité materidly. Zapis oznaceni materialu normami je
chybny, napiiklad pro ocel 15 330 ma byt spravné uvedena norma CSN 41 5330, nikoliv CSN
15330 (str. 38), ktera v databazi norem Ceské Agentury pro Standardizaci neexistuje. Maly
pocet vzorklli neumoznil statistické vyhodnoceni ziskanych vysledki a jejich porovnani
s ohledem na vhodnost aplikace zvolené metody NDT. Fotografie metalografickych vybrusu
jsou nezaostifené a je patrna nizka kvalita provedeni vybrusi. Popis fotografii vybrust neni
navodny, chybi vyznaceni vrstev CHTZ i pfipadnych strukturnich odliSnosti. Vlozené métitko
je u vSech necitelné. Obrazky 30 a 37, tykajici se méfeni akustickou emisi (AE), jsou
neptehledné z ditvodu Spatné Citelnosti. Grafické vyjadieni vysledki jednotlivych méfeni je
naproti tomu piehledné, spoleén¢ s tabulkami. Prace postrada bliz§i vysvétleni oznaceni
jednotek tvrdosti HV, HRC a HLD. V tabulce 13 jsou hodnoty RMS uvedené ziejme
v jednotkach mV.

Diskuze vysledkil zajimavého tématu DP se zmiiiuje o sadach vzorkt, pouzitém TZ / CHTZ a
metodach, které byly testovany. Ze tii NDT metod UT, ET a AE byly vybrany metody UT a
ET jako perspektivni pro dalsi rozvoj v oblasti odhalovani chyb tepelného a tepelné-
chemického zpracovani materiali. Vybrané parametry hodnoceni UT a ET se ukazuji jako
vhodné pro posuzovani rozdilnych parametri technologie vyroby i pro odliSeni rozdila
vzniklych vrstev pfi cementovani, nitridovani i zmén po tepelném zpracovani kalenim. Pro
oveteni zjisténych zavislosti mezi jednotlivymi parametry a opakovatelnosti vysledki méfeni
by byl zapotiebi vétsi soubor vzorkl a statistické vyhodnoceni vysledkii. Metoda AE byla
v zavéru DP vyhodnocena jako vhodné spiSe pro laboratorni Gcely a pro praktickou aplikaci
ve vyrob¢ se ukazala jako cenové nakladnd. DP uvadi praktické vyuziti vysledk firmou
MKYV Ozubeni kola s.r.0., coz Ize hodnotit jako kladny ptinos prace.

Otéazky doporucené k bliz§imu vysvétleni pii obhajobé:

1) Jak uvedené metody / techniky ET uvedené v DP ptifadit nazviim dle norem v oblasti
ET?

2) Jaké prostiedky se pouzivaji pro kontakt ultrazvukové sondy s materidlem a jsou pro
zékladni typy vin (podélna a pti¢nd) shodné?

3) Jaké jsou nevyhody PT metody pii zkouseni materialii a co je ovlivituje?

4) Musi se vSechny materialy po MT demagnetovat a jak lze jednoduSe ovéfit nutnost
provedeni této operace?

5) Proc¢ je pro uhlikové oceli ve vétSing pripadi voda vhodné kalici médium a pro oceli
legované staci v mnoha ptipadech olej?



