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Diplomova prace na téma ,,Vliv laserem kalené povrchové vrstvy na velikost
reznych sil pri frézovani “ splituje zadani v plném rozsahu. Pfedlozena prace je rozdélena do
sedmi kapitol a ma celkem 58 stran.

V prvni kapitole, Gvodu, autor nastifiuje problematiku povrchového kaleni laserem a
definuje cile diplomové prace. Druhd kapitola je obecné zaméfena na technologii
povrchového kaleni. Autor provadi rozbor jednotlivych metod, uvadi jejich vyhody a
nevyhody. Tieti kapitola se zabyva metodou zji§tovani prokalitelnosti materidlu. Autor
vysvétluje postup provedeni zkousky a jeji praktické vyuziti.

Ctvrta kapitola je zam&fena na predstaveni technologie povrchového kaleni laserem.
Autor predstavuje jednotlivé typy laserd, a jejich poziti. Déale je pak podrobné zpracovan
popis vytvofeni zakaleného povrchu jak jednotlivou stopou, tak postup tvorby souvislé
plochy. Cel4 kapitola je vhodné doplnéna o ptiklady pouZiti povrchového kaleni laserem pro
rizné aplikace. Autor prokazuje, Ze popisované problematice rozumi a dokaze informace
logicky propojovat.

Provedené experimenty jsou obsaZeny v kapitole pét. Autor nejprve definuje cile, které
chee splnit a hypotézy, které chce proveéfit, rovnéz je konstatovano, z jakych divoda jsou
experimenty rozdéleny do dvou &asti. Dalsi ¢ast kapitoly je zaméfena na popis vybaveni pro
experimenty, podminky a samotné provedeni experimentti. Na zavér kapitoly jsou uvedeny
diléi vysledky experimentd.

Sestou kapitolu autor vénuje technicko-ekonomickému zhodnoceni. Autor potvrzuje a
vyvraci hypotézy vyi¢ené v kapitole pé&t. Bohuzel v této kapitole neni podrobné&ji uvedeno
ekonomické hodnoceni. V posledni sedmé kapitole, zavéru, autor provadi finalni zhodnoceni
vysledk experimentti a dava doporuceni pro smér dal$iho postupu.

Po formalni a grafické strance je prace zpracovana dobie, proto mam pouze nékolik
drobnych namitek. V prvni fadé bych autorovi vytknul $patnou ¢itelnost popiskd nékterych
grafii. Dal$i nedostatek spatfuji v nepfili§ podrobném ekonomickém hodnoceni, ale jsem si
vé€dom, Ze ziskani tdajl pro jeho provedeni je velmi obtizné. Naopak za vyznamné pozitivum
povazuji vysoky pocet provedenych experimentd a detailni zpracovani naméfenych dat.
Pozitivné hodnotim logickou provéazanost ziskanych vysledkd.

Navrhovana vysledna klasifikace (nehodici Skrtnéte) : vyborné
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Otazky:

1. Z jakého duvodu neni mozné laserem povrchové kalit do hloubky vétsi nez 2mm?
2. Jaké doporucent byste dal pro smér vyvoje povrchového kaleni celistvych ploch?



