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Slovni vyjadfeni oponenta prace

Diplomova prace studenta Bc. Petra Spacka vycerpéva zadani v plném rozsahu. Cilem oponované
prace bylo dle zadani:

1. Uvod

2. Druhy kontrol a monitorovani kvality na vyrobni lince

3. Analyza soucasného stavu

4. Navrh nastaveni mechanismu kontrol

5. Zhodnoceni vysledkd

6. Zaver
Z diplomové prdace je patrné, Ze se autor dukladné sezndmil s aktualnim stavem technologii
vyroby lepenych materiadl( ve spole¢nosti Kaletech, s.r.o. Kapitola prvni uvadi feseny ukol do
souvislosti s poZzadavky na kvalitu v sériové vyrobé, definuje jednoznaéné cil prace a pfinasi
zakladni predstaveni vyrobniho programu spolec¢nosti. Schéma vyrobni linky na obr. 4
neobsahuje Zadnou legendu ¢i popis agregata.

V druhé kapitole jsou detailnim zplsobem popsany standardni nastroje fizeni kvality, véetné
jejich hodnoceni a poukazani na ekonomické konsekvence. Kapitola treti prindsi analyzu
soucasného stavu vyroby, coz umoznuje pochopit podstatu reSeného problému. Text kapitoly
obsahuje technicky popis vyrobni linky a charakterizuje primérenym zplsobem jednotlivé
vyrobni operace. Kapitola druha a tfeti tak vhodné pripravuji vychodiska pro navrhovou cast
prace.
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na vyrobni lince. NavrZena feSeni se opiraji o vybornou znalost metodiky FMEA. Navrhova Cast
prace v kapitole ¢tvrté prinasi aplikaci metody FMEA pro konkrétni podminky vyrobni linky ve
spolecCnosti Kaletech, s.r.o., identifikaci moznych vad pro konkrétni vyrobni podminky a navrh
souboru napravnych opatreni pro kritickd mista odhalena analyzou FMEA. Napravna opatreni
jsou vhodné doplnéna vycislenim souvisejicich naklada v tab. 3. Z textu vSak neni patrné, jakym
vypocétem, nebo metodou byly tyto ndklady vypocteny, nebo odhadnuty. Tabulka neobsahuje
mérné jednotky, coZz komplikuje pochopeni situace zejména u nakladli oznacenych jako
proménné naklady. Kapitola 4.6.1 Testy pfinasi soubor doporuceni, kdyZ u pozice 13 neni zadny
text. Z celé kapitoly 4.6.1 ale neni patrné, zda tato doporuceni sméfuji do budoucnosti, nebo
zda se jimi autor detailné zabyval. Kapitola dale obsahuje obrazky 29, 30, u kterych by bylo
vhodné doplnit legendu. Ndvrhova ¢ast prace prokazuje, ze autor je schopen ziskat aktualni
poznatky a resit realné technické ukoly. Kladné hodnotim skutecnost, Ze vysledky prdce pfinaseji
praktické vystupy vyuZitelné v redlném vyrobnim procesu.

Posledni pata kapitola obsahuje technicko-ekonomické hodnoceni. V prvni casti kapitoly je
provedeno ovéreni Ucinnosti navrienych napravnych opatieni a v druhé ¢asti je proveden
vypocet doby ndvratnosti. Tabulka 9 informuje o dobé navratnosti 2.52 rokd, ale neuvadi zplsob
vypoctu. Je pravdépodobné, Ze se jedna o prostou dobu navratnosti bez uvazovani diskontni
sazby. V textu se znovu pracuje s pojmem proménné naklady a tabulky 7, 8 neuvadéji mérné
jednotky vycislenych naklad(. Ekonomické hodnoceni je doplnéno grafem na obrazku 31, na
kterém v dalSich letech strmé rostou variabilni naklady a také ro¢ni Uspora. Rlst variabilnich
nakladd je zpravidla zplGsoben rlistem produkce, kterd vsak neni dokladovana.

Prace je po formalni strance zpracovana v solidni grafické udrovni s diléimi vyhradami
k prehlednosti zminénym vyse.
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