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1. ME DOSAVADNI DILO V KONTEXTU SPECIALIZACE

Najskor nez sa dostaneme k samotnej diplomovej praci rad by som vam
pribliZil semestralne prace v magisterskom studiu. Po dokonéeni bakalarskeho
Studia sa moja tvorba upriamila hlavne na pracu s kovom, kde som sa snazil dbat
na dokladne spracovanie a technicku stranku kazdej jednej sérii Sperku. Kazda
téma mi dala priestor presadit’ si to, o ma na tvorbe Sperku bavi najviac, a tym
je skumanie réznych pohybov, vytvaranie technického systému, ktory by som

hravym spdsobom previedol do Sperku.

LOBKOWICZ

Tejto obSirnej ttme sme sa venovali hned dva semestre po sebe. V prvej
praci som sa zaoberal Lobkowiczkou vinarfiou, presnejSie povediac procesom,
ktory je od samého zacCiatku nevyhnutny a tym je lisovanie hrozna. Ako hlavny
nastroj som si zaCal rozpracovavat vinny lis a jeho detaily. Pri skimani lisov uz
od ich pociatku az po dnesSné automatizované lisy je hlavnym prvkom stredova
skrutka. Od tohto prvku som sa odvijal aj ja prifom som pouzil zavitovu ty€, na
ktoru som umiestrioval zoStylizované detaily réznych Casti lisu, ktorymi sa dalo
pohybovat' a variovat' z broSni na broSfiu pomocou rotacného pohybu ako pri

lisovani vina.

Pre druhu pracu na tému Lobkowicz mi bol inSpiraciou pretekar Jifi Kristian

Lobkowicz.

Na jeho poCest som vytvoril sériu brodni in§pirovanu motorom, presnejsie
motorovymi piestami. Kazda jedna broSna mala iny pohybovy systém. Od
klasického pohybu motorovych piestov Stvorvalcového motora sa pohyb striedal
1,3-4,2 za pomoci kluky aZ po jednoduchy kibovy pohyb jedného piestu. Samotna
forma bola zjednoduSena tak ako jednoducho fungoval pévodny motor Jifiho

Kristiana Lobkowicza.


http://www.hiu.cas.cz/cs/download/zveme-vas/seminar-lobkowicz.pdf
http://www.hiu.cas.cz/cs/download/zveme-vas/seminar-lobkowicz.pdf

RETEZ, RETEZENI

V druhom rocéniku zimného semestra sme mali tému retéz, retézeni. Pre
tuto tému v tom obdobi mi bolo velmi prihodne zamerat sa na veci ktoré Cloveka
zvazuju, ale aj sceluju dokopy. Bolo to pre moje osobne pocity a istu krizu v mojej
tvorbe, ale aj samotnom Sperku. Hfadal som rézne spbsoby retazenia a retazi,
ale ziaden tvar nesedel tomu ¢o by som chcel vyjadrit v kone€nom prevedeni do
retaze. Nakoniec som objavil dokonaly predmet ktory presne splfioval funkciu
priznacnu pre moju zivotnu fazu. Bola tym Zelezna obru€ ktora drZala dreveny
pen aby sa nerozstiepil, ale drzal pokope. Tuto kruhovu obru¢ som zakomponoval
do klasickej pletenej retaze. Pri vyrobe kazdej jednej obru€e som sa sustredil na
dokonaly tvar, ale naopak som nerieSil jej povrchovu upravu. Bola to hra
protikladov ktoré sa prelinali. Na jednej strane otrocky pletena retaz pre ktoru sa
opakovanim tvarom stali nie tak uplne klasické oCka ale obruce ktoré boli
nitovane, ¢o vytvaralo dojem vacsej pevnosti. A na druhej strane remeselne
zvladnuta vyroba pri ktorej sa absolutne nerieSila povrchova uprava. Presne to
mala znazornovat dokoncena retaz, stale sa opakujucu zlatnicku pracu ktora ale

nemusi stale dbat na zauzivane formy bez ktorych sa nevieme odputat.

LADISLAV SUTNAR

Téma ktora bola posledna pred diplomovou pracou bola poc¢as dvoch

semestrov.

Hlavnou inSpiraciou mi bola znama stavebnica navrhnutd a vytvorena
prave Ladislavom Sutnarom, na ktorej ma zaujala jednoduchost zakladnych
geometrickych tvarov, z ktorych sa da vyskladat nekoneCno spdsobov
rozostavenia a variability kazdej jednej strany telesa. Ja som sa vSak zameral na
proces, ktory je eSte pred samotnym skladanim stavebnice, a to je skladanie
plastov jednotlivych kvadrov. Zacal som rozpracovavat variabilitu zloZenia a
rozlozenia plastov, z ktorych vznikne ten samy objekt, ktory ale pri jeho rozlozeni
vyzera kazdy inak. Preto som sa rozhodol vybrané telesa neposkladat do tvaru,

ktory je uz vopred urCeny ale nechat rozohranost uz pri samotnom skladani



plasta. Da sa povedat, ze cela tato stavebnicova hra, ktora ma bavi sa tak
preniesla aj do samotného procesu vyroby uz od prvotnych navrhov az po
dokoncCenie kazdej jednej brosni. Uz samotny zaciatok bol o hfadani a skladani
si réznych variant plasta toho istého telesa, ciefom bolo dosiahnut’ z kvadra tych
istych rozmerov Sperky/objekty, ktoré nezavazne na svoj zloZzeny tvar budu

vyzerat' inak v polo rozlozenom stave.



2. TEMA A DUVOD JEHO VOLBY

Pri vybere témy na diplomovu pracu mi bola najblizSia téma, citat Ladislava
Sutnara "Zda se, Ze nanejvy$ peclivé a kultivované femeselné provedeni je na
vymfeni"/ L. Sutnar
Tento citat mbéze chapat kazdy inak, no pre mna je to doslova relevantna
zalezitost. Vzdy sa snazim vo svojej praci ukazat nie len myslienku a koncept ale
aj dékladne remeselné spracovanie. Pri kazdom vyhotovenom Sperku ¢i uz je to
zakazka alebo Skolska praca vzdy mam pocit, Ze by sa to dalo esSte posunut
o stupienok vysSie. Nebolo tomu inak ani teraz, kedy som si vybral pokracovat
v predoslej praci, pri ktorej som mal dIhSiu dobu pocit, ze by som ju rad este
rozpracoval a posunul z remeselno-technického hladiska dalej. Ako som aj
opisal v bakalarskej praci, citujem: ,AvSak uz od zacCiatku spracovavania tejto
témy citim, Ze ciel nebude naplneny len v obyc¢ajnom odovzdani bakalarskej
prace. V téme chcem pokracovat aj nadalej, pretoZze kombinovanie
konS$trukénych prvkov a detailov postmodernej architektury sa ocita priamo vo
focuse mojej tvorby. ,Rozhodnut sa vyrobit sériu Sperkov na tému
vzduchotechnika mi dalo viac ako som si myslel. Uprimne a nenutene to
ovplyvnilo moju tvorbu, v ktorej som sa naSiel. ZaCal som sa hrat. Zlatnicke
techniky uz nesluzili len na vyrobu Sperku ale na kombinovanie mojich
remeselnych schopnosti kde sa proces vyroby staval Sperkom. Preto tato zZivotna

epocha mi bola jasnou vofbou akou pracou zakoncit magisterské studium.
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3. CiL PRACE

Ciefom mojej diplomovej prace bolo rozpracovat vzduchotechniku a pohyb
jednotlivych €asti. Hlavhym aspektom bolo obSirne skonstruovat rdézne diely
a detaily. Nesnazil som sa uz len napodobit vzduchotechniku ako taku, ale
vytvorit' si z nej svoj pribeh, v ktorom som chcel pouZzit' viac druhov pohybu turbin
a vrtul. Dal$im ciefom bolo zamerat sa na remeselnu stranku a vyhotovit' sériu
broSni a objektov, ktoré budu na vysokej technickej urovni s moznostou pohybu,
ktory doda Sperku isty vtip a hru. Hotovy Sperk ma predstavovat to na ¢om si

zakladam od samého zaciatku vyroby, skumat vymysfat a hrat’ sa.

11



4. PROCES PRIPRAVY

V procese pripravy som zacal skumat' a fotit’ detaily, ktoré ma na skladani
a napajani vzduchotechniky bavili a ktoré by som rad skibil do formy vzniknutého
Sperku. Po nafotenych Castiach som sa pustil do skicovania hybnych ale aj
nehybnych Casti. Pri dvoch objektoch som chcel pomocou klukového pohybu
preniest’ na rotacny pohyb zakonceny vrtufou. RieSil som viacero variant ako
preniest pohyb no najlepsi a najvhodnejsi mi prisiel kardanovy kib. Tuto techniku
prenasania pohybu som si rozkreslil aj v druhom objekte kde som kardanovy kib
zrkadlil v dvoch vyduchoch, priCcom zaciatok pohybu mal byt v strede objektu.
Ostatné kusy som skicoval a nechal si priestor na ich formovanie tvaru aj pri

samotnom procese vyroby.

Pri hladani vhodného materialu som zvolil striebro. Pri predoSlej praci som
pouzil bielu mosadz, ale vedome, Ze sa tu bude nachadzat viacero spajkovanych
kusov, kde by bolo skoro nemozné odstranit napaleny povrch tak jasnou
a prijatelnou volbou bolo pouzit striebro. Dal$im faktorom bola jeho dobra
tvarnost pri ohybani a staani réznych dielov Sperku a lahSie spajkovanie

vacsich pléch.

12



5. PROCES TVORBY

Priprava materialu

Material na finalnu vyrobu Sperku som pouzil striebro 925/1000, konkrétne
plech, ktory som si pripravoval od hrubky 1.5 mm, 1 mm, 0.5 mm a 0.4 mm tieto
hrabky som si navalcoval na viacero rozmerov aby mi presne sadli na rdzne Casti
od zakladnych tvarov, obruci kde som pouzil plech 0.5 a 0.4 mm, az po zapinanie
a pohybové Casti kde sa pouzila hrabka plechu 1.5 a 1 mm. Pri vyrobe drétu som
si pripravil tak isto viacero hrubok od 2.0 mm, 1.5 mm a 1 mm. Rozmanitost
priemeru materialov bola zasadna hlavne v technologicky strikthom skladani
kardanovych kibov a pohybovych &asti kde muselo vSetko sadnut na stotinu
milimetra.

Na spojenie jednotlivych dielov vzduchotechniky som pouzil kovoveé

skrutky a matky od priemeru 2 mm, 1.6 mm a 1 mm.

Ohybanie a tvarovanie

Po priprave materialu nasledovalo jeho ohybanie a tvarovanie do
rozmerov, ktoré boli v podstate jednotného kruhového charakteru. Sériu
vzduchotechniky som tak rozdelil na 3 objekty a 4 broSne, priCom objekty su
kruhového formatu aby do nich sadol mechanizmus ktory pohyboval vrtufou
a broSne som viedol viac staticky, pri€om som plech tvaroval do polkruhu pre

lepSiu nositelnost’ a ulozenia zapinania.

Pohybové é&asti, kardanovy kib

V tejto faze pripravy som musel vyrobit viacero skuSok od velkosti
zapustenia hlavic kardanového kibu a rozmerov dizok drétu, ktorym boli hlavice
spojené. KedZe sa jednalo o 90 stupriovy uhol tak zdsadny bol kazdy jeden uhol

a pohyb kde sa kardan prehynal.

13



Pri rozmeroch bol kfu€ovy aj obvod stien arozmer medzi boCnym

vystupom a stredovym uchytenim tyCe, na ktory bola uchytena vrtula.

Spajkovanie a opracovanie

Pri spajani uz vyhotovenych a ohybanych €astiach som dékladne vybrusil
spoje, aby nevznikla Ziadna medzera, kde by spajka nemusela zatiect. Pri
spajkovani som pouZil striebornu spajku a fluoron na odmastenie materialu
a zbavenie oxidov. Jednotlivé diely vzduchotechniky som po spojeni ihned vlozil
do CistiCa (vitrex-pulver) priCom sa strieborne diely vybielili a vycistili od
napalenych oxidov. Nasledovalo brusenie vSetkych spojov réznymi hrabkami

brusneho papiera aby mal svoj prirodzeny, kovovy a celistvy povrch.

Vrtanie a vyroba zapinania

Vitanie bolo posledny zasah do materialu pred jeho finalnym vybriusenim,
dierky na striebornom leme kazdého obluku su vyvftané identicky tak aby sa
diely dali variovat medzi sebou. Po zasSrubovani v8etkych objektov a brosni som
navftal dierky aj na zapinanie, ktoré bolo uchytene na zaciatku a konci brosni.
Zapinanie som sa tak isto snazil vyrobit a skonstruovat aby ladilo s celou
koncepciou mojej skladanej vzduchotechniky

14



6. TECHNOLOGICKA SPECIFIKA

V diplomovej praci bol pouzity material striebro a kovoveé skrutky réznych
priemerov. Striebro (Ag) rydzost 925, najbeznejSie pouzivana rydzost pri vyrobe
striebornych $perkov. Dalej striebro vo forme gulatého drétu hriabky 2 - 1 mm a
plech hribky 1.5 - 0.4 mm z ktorého boli zhotovené obvodové &asti. Dalsi
komponent boli kovové skrutky o priemere 2 — 1 mm a matky toho istého
vnutorného priemeru. Povrchova uprava na v8etkych Sperkoch bola zhotovena
brusnym papierom réznych hrubok a dolesteny brusnou hubkou. VSetky spojenia

boli spajkované striebornou spajkou za pomoci fluoronu.

15



7. POPIS DIiLA

Vysledkom diplomovej prace je 7 kusov brosni / objektov vyhotovena zo
striebornych plechov a drotov za pouZitia spojovacich kovovych skrutiek.
Vysledna praca ma charakter vzduchotechniky, pri ktorej som spajal rézne Casti
a detaily, ktoré som skladal, nasobil a skresaval podla svojej predstavy.
Pohyblivé objekty si zakladaju na rotacii vrtul za pomoci kluky a rotacného
kolieska, priCom za pomoci kardanoveho kriza sa meni pohyb z kfukového na
pohyb rotacny. Kazda jedna broSna a objekt je rozoberatelny v pripade
opatovného Cistenia alebo opravy pohyblivych €asti. BroSne su vyrobené tak, aby
sa dali kombinovat a nadpajat, popripade zlozit' vSetky dokopy a vytvorit taktiez
jeden velky objekt. Povrchova uprava je dobrusena jemnym brusnym papierom,
aby celkovy charakter a vizualna stranka Sperku pripominala povrch sériovo

vyrabanej vzduchotechniky.
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9. RESUME

B moen gunnomHonm pabote 8 cocpemoTtouusni CBO€ BHMMaHuWe Ha
NOCTMOOEPHM3M apXUTEKTYPbI HaWero dpakynbTeTa, KOHKPETHO Ha ero NoTOSOK.
[Moyemy MMEHHO Ha NOTOMOK? NoTOMY YTO B LIESIOM HalLeM 34aHUM HaxoaaTCs
BUOMMbIE€ BEHTUNALMN U CUCTEMbI KOHOULMOHMPOBAHUS BO34yXa, B OCHOBHOM Ha
NoToNKe B KaXxgouW TBOPYECKOM MacTepcKOW. JTO  KOHCTPYKUWOHHOE
pacrnonoXeHne BO34yLLHON TEXHUKKU, HA KOTOPOE S CMOTPIO YXKe C NepBOoro Kypca,
nofco3HaTesNlbHO MeHS NpuBIeKaeT, TO eCTb cKnagbiBatb N dOpMMpoBaThb ero
no ceoemMy o6pasy. A yxxe ¢ geTcrTBa o4yeHb nodun cnaxusatb JIEMO n kybukn ¢
AETCKOro KOHCTPYKTOpa, MO3TOMY MEHS He YAMBASET YTO A BblGpan aToT nyTh B
3TOM HanpaeneHun. BHavane s oTorpacdupoBan Ans MeEHA WHTEPECHble
MOMEHTbl MU AeTanu Lenon KOHCTPYKUUM pasHble HanamBaHus U n3rnbaHus
TpybonpoBoaa. No3dxe A Hayan BapuauumM PUCYHKOB M MOTOM S NPOLOSKan B
co3gaHum mogenen. Korgaa s Hayan cosgaBatb mogenu us dymaru, notom u3s
MeTanna s cpasdy noHsn 4YTo 6yaeT OencTBOBaTb a YTO HET HanpuMmep Kakow
pasmMep AaTb KOHKPETHOMY HOBENMPHOMY M3aenuio. A Toxe nonpoboBan pasHbie
MexaHu4eckue rmbkun n BpaweHms. KOBenunpHble U3aenus Cryar 1 Kak OO bekT,
N Kak Gpowb, 3TO ObIa AnA MeHs 6onbwas urpa novcka opmM M pasHbIX
KOHCTPYKTMBHbIX pelueHun. N aTo aBnaeTca rmaBHOW naeen moen OUnoMHOWN
paboTbl- urpatbes. rpatbca ¢ popMOor KOHCTPYKLMKN CnaxuBaTb €€ N0 CBOEMY

N peliaTb MexaHu4yeckne oparMeHThbl.
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