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Technologie obrabéni je pevné spjata s vyrobou zatizeni jaderného pramyslu.
K obrabéni je zapotrebi specidlnich nozli o urcité pevnosti, tuhosti a Zivotnosti,
které jsou schopny obrabét s poZzadovanou presnosti, a to i pfi prerusovaném
fezu. Obrabéci nastroj (napf. soustruznicky nGz) se sklada z rezné desticky a
téla. Tyto &asti jsou vyrobeny z odli$nych materiald. Reznd desti¢ka je vyrobena
z rychlofezné oceli a télo nastroje z nelegované uhlikové oceli. Z rychlofeznych
oceli se prevainé vyrabi nastroje k obrabéni, na které plsobi vysoka teplota
vznikla vlivem vysoké fezné rychlosti. Pfi vyrobé obrabéciho nastroje je
nezbytné zajistit spojeni zakladnich dvou ¢asti nastroje. Spojeni pomoci
mechanického upnuti fezné desticky k télu ndstroje neni dosazeno potiebné
tuhosti fezného nastroje, a to zejména pfi pferusovaném fezu. PFi vyuziti
pajeného spoje dochazi u pajeni k degradaci povrchové vrstvy materialu
vlivem pusobeni vysoké teploty. S ohledem na vySe zminéné nedostatky
predchozich metod byla navrZena treti varianta spojeni rezné desticky a téla
nastroje kovarskym svarem, ktery je nasledné zuslechtovan pro dosazeni
optimalni poZzadované struktury svarového spoje.

Vramci experimentdlniho programu bude provedeno ovéreni jiz zndmé
technologie kovarského navarovani a bude provedeno podrobné zmapovani
technologickych procesli a parametrli navafovani (drsnosti povrchi
svarovanych ploch, teplota ohfevu, zplsob ohfevu, velikost stlaceni — Ubér na
lise, optimalizace poméru kovovych pilin a boraxového prasku).



