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* Splnéni rozsahu zadani

Jak uvadi autor, tak cile prace jsou zefektivnéni prace se sestavami a piehlednost nového CAD/CAM
softwaru. Snizenim poctu nastroji a operaci doposud pouzivané technologie ur€ité soucasti. Vytvoreni
technologie plynulého pétios€¢ho obrabéni a zlepSeni kvality obrobenych ploch. A jako posledni automatizace
vrtani dér stejnych priméri. Zadani a cile prace byly splnény.

* Rozsah prace

Prace ma celkové€ 47 stran z ¢ehoz samotny text od uvodu do zavéru ma 42 stran. Je roz¢lenéna do Ctyt
kapitol. V tvodu autor predstavuje feSeny problém a cile prace.

Druhé kapitola popisuje soucasny stav. Tedy soucast a jeji prvky, na kterych byla provedena racionalizace,
materidl soucasti, polotovar a upnuti do stroje. Dale vyrobni stroj a popis soucasného procesu vyroby. Autor
zde podrobné& popisuje pouzivany software VISISURF 5, kde uvadi jeho nevyhody a také soucasny postup
vyroby vSech zvolenych prvkl na soucasti.

Ve treti kapitole je predstaven systém SolidWORKS, ve kterém byla racionalizace technologie provedena.
Je zde uvedeno zalozeni nového projektu v SolidCAM. Daéle je v kapitole popsana technologie vyroby pro
vSechny zvolené prvky a to metodami HM hrubovani a iMachining. Pro v§echny prvky je udélana kontrola
v simulaci Solid Verify a uvedena uspora vyrobniho €asu oproti sou¢asnému stavu. Jsou zde uvedeny pozité
nastroje, které jsou z divodu zna¢né hloubky dér dost dlouhé a vyloZeni. Je mozné, Ze vlivem tohoto nedoslo
ke zlepSeni kvality obrobenych ploch. Co u néstrojii neni uvedené, jsou upinace, které hraji pti obrabéni také
dilezitou roli. Po prostudovani ptilozeného programu bylo zji$téno, Ze nastroj, ktery obrabi diru pomoci
iMachiningu je upnut v klesting, kterd neni pro tuto technologii vhodna, jelikoZ dochazi k vytahovani nastroje.
Jako posledni je v kapitole popsano vrtani a funkce pro rozpoznavani dér o stejnych prameérech.

Ve ¢tvrté kapitole je uvedené vyhodnoceni, ve kterém jsou srovndvany software Casy, které vykazuji
zlepseni. Je zde spravné uvedeno, zZe software ¢asy se mohou od téch skutecnych lisit. Je tomu opravdu tak a to
hlavné u iMachiningu. K ¢emu urcité doslo je k tispofe asu programatora a k moznosti rychlé upravy
programu v SolidCAM nebo modelu v SolidCAD, coZ v pfedchozim programu nebylo moZzné nebo velmi
slozité.

V samotném zéavéru je uvedené shrnuti prace a stanovenych cila.

Co se ty¢e samotného programu, tak ten by byl po n€kolika malo upravach najezdii a jinych drobnosti
pouzitelny v praxi.

* Formalni usporadani
Po obsahové a formalni strance je text prace na dobré trovni. Prace obsahuje vSechny nélezitosti a ¢lenéni
odpovida zdsadam pro vypracovani. Prace neobsahuje mnoho chyb a preklepti.



* Slovni hodnoceni prace
Autor svou praci prokazal dostate¢né znalosti i schopnost samostatné prace na zadaném tkolu.
Bakalatskou praci doporucuji k obhajobg.

» Otazky
Jaké vyhody ma iMachining?
Kdy se v programu SolidCAM déava novy nulovy bod a kdy se pouze naklapi?

Doporuceni k obhajobé&
Doporucuji k obhajob¢
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