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Slovni vyjadieni oponenta prace a otazky na autora prace

Prace po strance literarni a slohové obsahuje fadu nepiesnych formulaci a nesouvislych vét, coz
komplikuje pochopitelnost textu. Nékteré podstatné véci jsou opomenuty na ukor téch nepodstatnych.
Napft. na obr. 2 je nic nefikajici obrdzek civky svafovaciho dratu, naproti tomu chybi zdsadni obrazek
samotného principu svafovani metodou MIG/MAG. Dalsi nedostatky v kapitole 1.2.3 - elektrody TIG jsou
netavici, konstatovani Ze zakonceni elektrod se 1i$i (ale neni popsano jak a proc¢) atd. Dobfe jsou popsany
svafovaci procesy prenosu kovu v reserSni Casti. Naprosto nedostatecné je ale vyhodnoceni dostupnych
svafovacich zdroju kap. 1.4.3, kde chybi tfada vyznamnych dodavatelii. V kapitole pajeni je uvod
nedostatecné popsan. Napft. autor konstatuje "...pouziti Cu mize mit vyhody tykajici deformaci...". Jaké
vyhody konkrétn€ a co ma viibec tato véta ¢tenaiiim fici? Stejné tak nelze souhlasit s dalSim tvrzenim, ze
"Pti pajeni dochazi k rozpusténi stykovych ploch zékladniho materidlu v roztavené pgjce...". Kapitola 3.1
ma popisovat piipravu tenkych plechli pfed svafovanim. Bohuzel pouze rozebird nevyhody a technologie
déleni materialu, bez jakéhokoliv vyjadieni k opatieni pfed svafovanim. Pii1 rozboru svafovani
austenitickych oceli je konstatovano, Ze je dlraz kladen na ochranu kofene. Opé€t neni zdlivodnéno proc.
Kap. 3.5.2 je ukédzkou nepochopeni procesu laserového svafovani. Prakticky nikdy se nepouzivad (a uz
vibec ne pfi svafovani tenkych plechil) pfidavny prasek. Stejné tak neni pravda, Ze se absorbovana energie
pienasi vedenim. Z komplexniho pohledu chybi zminka o ¢asto pouzivanych metodach svafovani tenkych
plechii jako je odporové nebo bodové svafovani. Za nejslabsi stranku teoretické reSerSni ¢asti povazuji
vyuziti malého poctu zdrojové literatury. Velka ¢ast prace se opira pouze o knihu Jifiho Bartaka, ref. 1.
Kap.4.3 popisuje zhotoveni 10 svari a 4 pajenych spojii, nikde ale neni pfehledné¢ uvedeno znaceni
jednotllivych vzorkd nebo rozdily ve svatfovacich parametrech. V paté kapitole se pouze konstatuji
provedené zkousky bez vysledkl (nékteré vysledky jsou uvedené samostatné¢ v tabulkach v pftiloze).
Dosazené vysledky experimenti nejsou nikde sumarizovany, takze diskuse vysledk je pro Ctenare
nepiehlednd. Pozitivem této prace je znany rozsah experimentalni ¢asti s pfihlédnutim, Ze se jedna o praci
bakalafskou (neni ale ziejmy rozsah zapojeni studenta). Dotazy:1) Jaké jsou rozdily v piipravé svarovych
ploch pro plechy Imm a 3mm, a jaky je rozdil v pfipraveé pro koutové a tupé svary u téchto tloustek
materidlu?2) Jaka byla ptiprava vzorkl pfed pajenim?3) Jakou roli hraje pfiprava konce netavici elektrody
u metody TIG?
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