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Cilem prace je vytvofeni funk¢niho laserového navaru, ktery by bylo mozné aplikovat na koncové ob&zné
lopatky (OL) nizkotlakych (NT) rotorit parnich turbin (PT) jako jejich ochranu pied pisobeni eroze
vodnimi kapkami.Teoreticka ¢ast vysvétluje princip erozniho ptisobeni mokré pary na OL PT a erozni
testovani v Doosan Skoda Power (DSPW). Popisuje jednotlivé systémy erozni ochrany proti erozi vodou
vcetné rozdéleni ochran na aktivni a pasivni. Typ pasivnich ochran je v praci vice rozpracovan, zejména
pak laserové navafovani ndbéznych hran OL, protoze touto technologii se pak celd diplomova prace
zabyva. Je zde popsan princip laserového navafovani s pfidavnym materidlem ve formé praSku, jeho
vyhody a nevyhody. Teoreticka ¢ast se dale zabyva typy pfidavnych materiald, morfologii tuhnuti navaru,
geometrickymi charakteristikami, parametry ap. Vice pozornosti je vénovano titanu a jeho slitindm, jak z
hlediska jeho pouziti na NT OL PT, tak zejména k jeho vyuZiti jako pasivni erozni ochrany na
jejich nabéznych hranach. Autor prace popisuje vlastnosti titanu a jeho slitin, fazova slozeni, legujici prvky
a jejich vliv na vlastnosti Ti slitin.Experimentalni ¢ast se zamétuje na vyuziti laserového navarovani
protieroznich ochran koncovych NT OL vyrabénych z Ti slitiny oznacované jako Ti62222, jejiz vykovek
mél autor diky vyrobci parnich turbin (DSPW) k dispozici. Tato slitina je popsana v tivodu experimentalni
¢asti, je charakterizovana svym chem. sloZenim, zdkladnimi mechanickymi vlastnostmi a
mikrostrukturou véetné fotodokumentace.Jako ptidavny materidl pro laserové navafovani protierozni
vrstvy byla zvolena Co slitina, ktera se v DSPW jiz nékolik let pro ocelové NT OL vyuZivé a dale novy
ptidavny material Ti slitina Ti5553. Byla vybrdna pro svou vysokou pevnost a tvrdost coZ ji predurcuje
jako erozné odolnou. Navafeni Co slitiny probéhlo v 1. etapé bez zmény parametrii oproti ocelovym
lopatkdm, coz se neosvéd¢ilo z diivodli oxidace a defektil v ndvaru. V 2. etapé se sice zamezilo oxidaci
navaru, ale nevylep$ilo kvalitu navaru. Ve 3. etapé se jiz vychazelo ze zkuSenosti z prvnich dvou
etap. Lépe se vyladily parametry navafovani, zavedlo se ¢isténi navafovaného povrchu laserem. Ani tyto
zmény a Upravy nepfinesly navary bez defektl, takze se pteslo ve 4. etapé k laserovému navarovani Ti
slitiny Ti5553. Podafilo se navafit navary, které jiz byly funkéni a bez vad a i z hlediska tvrdosti a
struktury slibné pro dalsi zkousky a vyuziti v praxi.Bohuzel oproti pivodnimu zadani diplomové préce jiz
nedosSlo k navazujicim eroznim a tnavovym zkouskdm tohoto typu navaru, coz bylo také zplsobeno
jednak pozdnim dodanim vykovku zékladniho materidlu obézné lopatky a nedostate¢nym kapacitdm u
realizatora navaru fy LaserTherm. Proto nemohly byt do terminu odevzdéani diplomové prace tyto zkousky
provedeny. Pfedlozenou diplomovou praci hodnotim pozitivné. Student se seznamil s technologii
laserového navatovani, s typy eroznich ochran a volbou materiali téchto ochran. Osvojil si hodnoceni
jednotlivych navard vcetné jejich metalografie, méfeni tvrdosti, chemického a fdzového slozeni. Ocenuji i
mnozstvi pokusi vytvofit funkéni protierozni ndvar, prestoze se to v prvnich tfech etapach viibec nedafilo.
Nakonec byl nadéjny navar vytvoren. Na dosazenych vysledcich se da stavét a pokracovat v dalSich
zkouskach. Je moZnost zavést toto feSeni do praxe jako jednu z variant erozni ochrany pro koncové NT OL
konstrukce DSPW.Otazky pro diplomanta:- Jaké jiné Ti slitiny s dobrymi eroznimi vlastnostmi by bylo
mozné vyzkouset a doporucit pro laserové navarovani nabéznych hran OL PT?- Co vse pii laserovém
navafovani ovliviluje kvalitu a funkénost vlastniho navaru?
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