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Posouzeni prace
A) Zhodnoceni pro obor

PredloZend doktorska disertacni prace se zabyva oblasti modernich metod obrabéni zarového nastriku NiCrBSi,
ktery je v praxi vyuZivan za G&elem zvy3eni funkénich vlastnosti povrchu. Zarové nastiiky obecné spadaji do
kategorie tézkoobrobitelnych materiald, predevsim z dlvodu jejich chemického slozeni. Cilem je zlepSit
produktivitu, obrabéni Zarovych nastfik(i prostfednictvim nahrady technologie brouseni technologii
tfiskového obrabéni nastrojem s linedrnim ostfim.

Tato prace je vitanym prispévkem pro oblasti technologie obrabéni. Téma predloZzené pisemné prace je
aktudlni a jeji odborné zaméreni zapada do oboru Strojirenska technologie.

B) Vyjadreni k postupu feSeného problému, pouzitym metodam, ke spinéni stanoveného cile
V teoretické ¢asti bylo cilem prace:

vypracovat uceleny odborny prehled vybranych ovliviiujicich faktord, které souvisi s problematikou obrabéni
zarového nasttiku NiCrBSi, vyrobeného metodou vysokorychlostniho nastfiku pomoci plamene (HVOF)
v definované strukture.

V praktické ¢asti bylo cilem prace:

A) Navrh, vyroba a optimalizace specidlniho nastroje pro obrabéni.
B) Testovani technologie obrabéni s linedrni feznou hranou
C) Nalezeni adekvatni nahrady za technologii brouseni

Redeni vychazi s hypotézy: aplikaci nastroje s linedrni feznou hranou se zvysi U€innost procesu obrabéni
Zarového nastriku NiCrBSi v porovnani s technologii brouseni minimalné o 30%
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Konkrétni stanovené cile:

e ZpUsob podélného soustruzeni je volen z divodu ziskani zakladnich poznatkd o chovani Zarového
nastriku NiCrBSi pfi obrabéni s linedrni feznou hranou.

e Charakterizovat vliv procesnich parametru jako je fezna rychlost vc, posuv f, hloubka fezu ap a Uhel
sklonu ostfi As na proces obrabéni

e Urcit zavislost kvality obrobeného ndstfiku na procesnich parametrech

e Otestovat vybrané fezné materidly s ohledem na kvalitu povrchu

e Provést dlouhodobé testy fezivosti vybranych feznych materialQ

e Naleznout optimalni pomér mezi tloustkou stfikané vrstvy a odebranou tloustkou s ohledem na
adhezi nastriku

e Shrnuti ziskanych vysledk( a zavére¢na implementace moznych feseni.

Prace je zahdjena Uvodem a nasleduje popis cill disertacni prace. V dalSich kapitolach se autor zabyva
problematikou technologie Zarového stfikani, problematikou obrabéni tézkoobrobitelnych materiald,
Popisem soucasného stavu védeckych poznatk( v oblasti brouseni a obrabéni zZarovych nastrik(. Nasleduje
prakticka ¢ast s navrhem prototypu nastroje, vyroby a testovani. Vyhodnoceni obsahuje statistickou ¢ast.
Samostatna kapitola je vénovana implementaci technologie obrabéni linedrni feznou hranou do praxe.
Nasleduje Shrnuti vysledkd a zavér.

Zvoleny postup realizace diserta¢ni prace je adekvatni, navrzené metody odpovidaji védecké a vyzkumné
¢innosti v oblasti strojirenské technologie a vedly ke splnéni stanoveného cile. V praci pfedlozené informace
v teoretické oblasti jsou v potfebné Urovni a jsou zakladem pro puvodni a konkrétni vystupy predkladatele,
jak jsou uvedeny v cilech a planu disertacni prace.

C) Stanovisko k vysledkiim disertacni prace

Prace je na dobré dUrovni. Popisuje teoreticky zaklad ve sledované oblasti techniky. Experimentalni ¢ast vede
k praktickym doporucenim. Vysledky je mozné vyuzit v praxi. V oblasti védeckého pfinosu je podnétnym
prispévkem pro dalsi vyvoj v oblasti strojirenské technologie.

D) Vyjadieni ke zpracovani prace

Prace je c¢lenéna do 12 kapitol na 119 strandch a obsahuje 90 obrdzk( a 20 tabulek, 25 graf(l. V préci je
pouzito 58 odkaz(i na citovanou literaturu, a to domaci i zahrani¢ni a souvisejici normy. Prace je zpracovana
systematicky, prehledné s vhodnym doplnénim obrazky a tabulkami.
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E) Publikacni ¢innost

Autor predklada 17 vlastnich védeckych publikaci. Dale 2 patenty, 2 uZitné vzory, 1 technickou zpravu, 4
ovérenych technologii a 4 funkénich vzorkd. U téchto vysledkd je spoluptivodcem, nebo spoluautorem.

Publikaéni vysledky a dalsi vystupy autora jsou na odpovidajici Urovni v souvislosti s obhajobou disertacni
prace.

Dotazy k praci
1. Jaké dalsi praktické vyuZiti vidi autor pro navrzeny nastroje a technologii?

2. Jaky ekonomicky efekt Ize ocekavat pfi zavedeni vystup( disertacni prace do praxe?

F) Zaveér

Autor prokazuje své dobré znalosti z oblasti navrhu Feznych ndstrojl a jejich pouZiti. Ovlada védecké a
experimentalni metody, tim prokazuje zpUsobilost k tvlrci védecké préci. Proto

DOPORUCUIJI

pisemnou praci ke statni doktorské zkousce Ing. Tomase Zatloukala k obhajobé.

v Brné dne 20. 9. 2023

doc. Ing. Karel Koufil, Ph.D., MBA, FEng.
Vysoké uceni technické v Brné

Fakulta strojniho inZenyrstvi

Ustav strojirenské technologie



