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Slovni vyjadfeni oponenta prace a otdzky na autora prace

Diplomova prace se zabyva vyrobou tenkosténnych soucasti. Konkrétné¢ se jednd o kovové kostry
hiebenovych tésnéni. Prace je rozdélena do tii logickych celkl. Jsou jimi Metodika odstrafiovani vnitiniho
napéti béhem tisku, Navrh vlastniho feseni a jeho realizace, Zhodnoceni dosazenych vysledka. ReSersni
kapitola "Metodika odstraiiovani vnitiniho napéti béhem tisku" se detailn¢ zabyva parametry tisku a jejich
vlivem na kvalitu a rychlost tisku. Kapitola "Navrh vlastniho feSeni a jeho realizace" se zcela spravné
zabyva nékolika varinatami umisténi podpor, které¢ maji zasadni vliv na kone¢ny rozmér a kvalitu dila. Pro
oveéfeni predpokladi byly tiskem vytvoieny 1 ovéfovaci vzorky. Pro konecnou vyrobu byla spravné
zvolena jedna nejvyhodnéjsi varianta umisténi dilti na platformu. Kapitola rovnéZz posuzuje vliv tisku a
jeho postprocesingu na funk¢nost vyrabéného dilu. Posledni Césti prace je Zhodnoceni dosazenych
vysledkl. V této kapitole autor komentuje vysledky materidlovych testli, které probéhly na vzorcich
vyrobenych atutorem.

Z formalniho hlediska prace spravné obsahuje zadani, anota¢ni list, obsah, seznam obrazkl, seznam
tabulek a seznam pouzitych zdroji. Autor prokdzal dobrou znalost a schopnost pracovat s pouzitymi
zdroji. Drobny nedostatek shledavam v estetické prezentaci prace, konkrétné v kvalité rozdilné velikosti
pisma v pouzitych obrazcich. To nicméné nijak neovliviiuje celkovou technicky vybornou stranku prace,
kde autor prokézal dobrou znalost prace se zafizenim, s piipravou tisku 1 ndslednym zajisténim spravného
postprocesingu.

Ptinos prace v oblasti vyroby tenkosténych slozitych soucasti je zcela evidentni.
Otazky:
1) Popiste, jakym zptsobem se provadi kalibrace stroje/tiskarny k dosaZeni optimalni pfesnosti tisku.

2) Jaké existuji jiné metody kovového 3D tisku? Pokud by byly pouzity pro Vami feSeny ukol (hfebenové
tésnéni), jaky predikujete vysledek z hlediska kvality tvaru?

3) Na vysledcich z tahovych zkousek, které prezentumjete v DP je poméré nizkéd taznost materialu. Jaky

zpusob postproesingu (tepelného zpracovani) by jste doporucil, aby se zvysila taznost tisténého materialu
316L ?

Doporuceni k obhajob&
Doporucuji k obhajobé

Hodnoceni: 1 - Vyborné



dne Ing. Pavel Svoboda



